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. AVANT.PROPOS.

Sous les régnes de Lonis X1V et de Louvis XV, on
a frappé beaucoup de médailles, et les pfemiéres_ an-
nées de celui- de Louis XVI en ont vu augmenter le
nombre. Mais depuis quarante ans, et particuliérement
sous I’Empire, combien de grands événemens gt de
glorieux souvenirs le brooze n'a-t-il pas consacrés? A
ces riches collections viennent se joindre les médailles
frappées depuis le retour des Bourbons, celles de la ga-
lerie mélallique des hommes dout s’hopare la France,
celles de la collection des hommes illustres de tous les
pays, et.les pierres antiques et modernes, qui nous of-
frent, dans. des proportions si_petites et si délicates,
des copies si fideles des chefs-d’ccuvre de la sculpture
antique et les traits les plus’intéressans de I'histoire et
surtout de la fable. La beauté et le fini de ces médailles
et de ces pierres gravées, et les progrés qu’ont faits les
beaux arts en France, ont répandu le gout des colleg~
tions ; mais la cherté des médailles et des pierres ne
permettant pas a tout le monde d’en former des médail-
lers, le soufre, et le-plitre principalement viennent a
notre secours, et nous offrent le précieux avantage d’en
composer de beaux, & peu de frais.

Nous ne parions point des médailles antiques, qui n’ont
gueres de valeur et n'offrent d'intérét que quand ona

MOULREUR KK MEDAILLES. z
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les originaux , et dont les empreintes en soufre ou en
plétre ne pourraient en avoir, qu’autant qu’elles seraient
prises sur des médailles bien conservées.

Le moulage des médailles offre beaucoup d'attraits;
il n’exige ni de grands appareils ni de grandes dépenses,
et beaucoup de personnes aimeraient & s’en occuper et
Ie fetaient avec succes,si elles avaient un guide sdr qui
les conduisit, comme par la main , d’opération en opé-
ration. M’occupant, par goiit et par délassement, a
mouler des médailles et a frapper des clichés, j'ai, dans
la pratique de plusieurs années, fait beaucoup d’obser-
vations et d’expériences, que j'ai recueillies et dont j'ai
formé un Traite complet du moulage des médailles et de
Part de clicher. Ce traité forme le complément du Ma-
nuel du mouleur er pldtre, carton , etc., que M. Roret
a publié au mois de septembre 1829; excellent ouvrage
en son genre , mais qui n'a fait qu’effleurer la partie des
médailles. C’est ce qui m’a déterminé & composer ce
Manuel que j'offre aunjourd’hui au public, dont, j'ose
l’eSbérer, il recevra un accueil favorable. J'y entre dans
les détails les plus minutieux : je n’ai caché, comme il
avrive assez souvent de le faire aux auteurs d’ouvrages
de ce genre, aucun des secrets de Dart, et celui qui
siivra exactement ce guide est sir de réussir, en’ trés
peu de tems, & tris bien mouler et clicher , sans le se-
cours de personne,
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SUR CETTE NOUVELLE EDITION.

Depuis I'apparition de la premiére édition de I'ou-
vrage de M. Robert, le progrés toujours croissant des
études historiques et archéologiques a donné un nouvel
essor et un nouvel intérét aux collections numismati-
ques. Jusqu'a présent , le prix excessif de ces collections
en avait fait le partage exclusif de quelques privilégiés
de la fortune. Mais, grace a4 I'admirable et récente
découverte de la GarLvanorrastik, les collections de
meédailles seront désormais a la portée de tous les ama-
teurs; et chacun pourra posséder des empreintes inalté-
rables de ces précieux camées, de ces inimitables pierres
gravées que nous ont légués I’ Antiquité et le Moyen: 4ge.
Les médailles de tous les dges, reproduites a P'infini sur
le bronze, et devenues ainsi populaires et indestruc-
tibles , présenteront a nos descendans et i la postérité
'histoire gravée des événemens qui nous ont précédés,
de ceux dont nous fimes les témoins, et mettront sous
leurs yeux les traits des personnages illustres de tous
les siécles.

Tous les arts plastiques se tiennent par la main et se
prétent un mutuel secours ; aussi, loin d’avoir diminué
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le mérite et I'intérét de I'excellent travail de M. Ro-
bert, la galvanoplastie n'a fait que lui donner une nou-
velle importance. On verra en effet, dans la suite de
eet ouvrage, que le moulage en platre est, en quelque
sorte 'ame et 1'élément primitif de tous les autres.
C'est lui qui fournit avec promptitude et facilité des
modéles au clichage, a la galvanoplastie, au moulége
du carton, etc. Mais, par une utile réciproniié, ces
diverses substances peuvent aussi servir a mouler le
plitre. Quelle que soit donc la matiére dont on veut
faire des médailles, il est indispensable, avant tout,
de se familiariser avec toutes les opérations du moulage
en platre. '

Sous ce rapport, on ne peut trouver un meilleur
guide que 1'ouvrage de M..Robert..Cependant, comme
cel ouvrage est une véritable création, puisque jusque
1a on n’avait encorerien écrit sur les procédés du mouleur
en médailles, on concevra facilement que dans la rapidité
&’un premier jet, 'autenr ait pu omettre quelques-uns
des procédés relatifs 4 celte matiére. Nous avons tiché
de suppléer a cette lacune; mais, pour ne pas altérer
Pensemble du plan de M. Robert, nous avons déerit ,
dans des notes, dont les numéros se référent a ceux de
Youvrage , les procédés nouveaux ou les perfectionne-
mens apporlés aux procédés anciens, depuis la pre-
midre édition du Manuel du Mouleur en médailles.
Nous ne nous sommes permis des interpolations dans le
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texte, que lorsque la suite des matiéres P'exigeait impé-
rieusement , et que nous pouvions le faire sans déranger
Pordre de numérotation adopté par I'auteur (t).

Du reste , nous nous sommes fait un scrupule de n’in-
diquer aucun procédé dont Pefficacité n’aurait point été
vérifiée par notre propre expérience. Nous avons écarté
avec soin toutes ces vaines théories dont le succés pro- -
blématique est sonvent démenti par la pratique ; et si
I'on suit attentivement toutes nos prescriptions, on
peut étre assuré de réussir.

Pour rendre ce nouveau Manuel aussi complet que
possible , nous n’avons pas cru devoir rien négliger de
ce qui a rapport aux médailles. On y trouvera done la
maniére de les reproduire , non-seulement en plitre et
en soufre, mais encore en toutes sortes de matiéres,
telles que la pierre, le verre, le carton , le papier, le
.bois, ete. Le traité de Galvanoplastie qui termine 'ou-
vrage, donnera la maniére d’obtenir des médailles en
cuivre et de les bronzer,

Si quelques-uns de nos lecteurs se irouvaient embar-

(2) Toutes les fois que les différentes partics d'une note ajoutée
par nous, s¢ référera a différens passages du numéro auquel elle
eorrespond , nous aurons soin d'indiquer par nne lettre cette subdi
vision de In note
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vassés poyr se procurer des sujets de médailles, camées,
sceaux armoriés, bas-reliefs etc, nous leur indiquerons
Pimomense collection de M=« Prin, 101, rue du Temple,
i Paris. Ils trouveront chez cette dame, & un prix trés
modique, un choix de 8 & z0 mille sujets, formant la
réunion presque compléte de tout ce qui existe en ce
genre,
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PREMIERE PARTIE.

DU MOULAGE EN PLATRE, EN SOUFRE, EN CIRE,
A LA MIE DE PAIN, A LA GELATINE, EN PIERRE,
EN VERRE, EN BOIS, EN PAPIER, ETC.

CHAPITRE PREMIER.

DU PLATRE, DE LA MANIERE DE LE CUIRE, DE LE
PREPARER ET DE LE GACHER.

1. Le mouleur en médailles faisant une bien moindre
consommation de plitre que celui qui moule des sta~
tues etc., et Pachetant ordinairement tout prépare,
nous n’entrerons point ici dans tous les détails de sa
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préparation. Cet arlicle est traité , de la manigre la plas
satisfaisante , dans le Manwnel du Mouleur , dont nous
avons parlé, premiére partie, chapitre 1¢*, Cepen-
dant , nous allons enseigner, en peu de mots, la ma-
niére de le faire cuire et de le broyer, pour ceux qui
voudraient faire eux-mémes ces préparations.

On doit choisir la pierre 4 platre ( sulfate de chauz)
bien séche, tirée de la carriere depuis quelques mois.
On la casse en morceaux de la grosseur d’un petit ceuf
de poule ou d'une grosse noix, et on la met calciner
dans un four, chauffé¢ comme pour cuire le pain. On
bouche 'ouverture du four; quelques heures aprés,
V'ou retire quelques morceaux de plitre qu'on casse. Si
1a calcination a pénéiré jusqu’au centre des morceaux ,
et que cependant on y aperqgoive encore quelques points
brillans , le platre est cuit & propos, et on le retire dia
four. Si, dans la cassure, on remarquait beaucoup de
brillans, il e serait pas assez calciné ; et, si l'on n'y
en remarquait point du tout , il le serait trop (1).

(1) Dans Divtérét des personnes qui habitent loin de Paris, senl
endroit o1 I'on puisse se procurer du plilre eonvenablement préparé
pour mouler des médailles, nous croyons devoir entrer dans quel-
ques développerens, sur la mauitre de choisir le platre et de le cal-
ciner, Le choix de la matiére premiére , le degré de cuisson et ia
perfection de la trituration du plitre, sont tellement vssentiels
pour obtenir de bons résultats, gn’on ne saurait apporter trop de
so0ins & ces opérations.

On clhoisira d’abord la pierre a plitre. la plus séche et la plus
anciennement tirée de la carriére qu'on pourra trouver. Celle qui
présente une teinte tirant sur le blond, et vulgairement appelée
par les carriers roussetle, devra 8tre préférce.

La meilleure manitre de la calciner est de Ja metire en petits
morceanx de la grosseur d'une noix, dans un four chanffé comme
pour cuire le pain. On I'y laissera environ huit heures, en ayant
soin, pendant les quatre derniéres heures, d’examiner de tems en.
tems les progris de la calcination. Poyes la fin du n. 1.

On aura en soin de bipn balayer et nettoyer le four avant d'y
mettre la pierre & plitre. On I'y disposera sur une conche de 445
centimdtres d’épaisseur au plus, et lorsquon la retirera , il faudra
gratter soig avec un cout; la crofite des morceaux de
glilre. Sans -cette précantion, on n'obtiendfait pas un plitre d'we

fame parfait,




DU MOULRUR. 9

a. Le plitre étant calciné d'une maniére convena-
ble , on le pile dans 1 mortier qu’on couvre ; ou mienx
on le braie sous une pierre, ou de toute autre maniére.
On le passe ensuite dans un tamis de crin, puis dans
un tamis de zoie, et on le renferme dans des vases ou
dans des bouteilles que T'on bouche bien, pour empé-
cher qu’il ne s’évente, et que l'on tient dans un lieu
sec. On broie de nouveau le résidu et on le passe dans
les deux tamis. : ’

3. Quand le plitre est un peu ancien ou qu’il a ét¢
exposé & Iair ou 4 I'humidiié, il ne prend qu’avec len-
teur et ne durcit que faiblement. Pour remédier, au-
tant qu’il est possible, & cet inconvénient, on fait
chanffer le platre, & une chaleur modérée, dans un
vase de fer ou de terre, on le remue avec une spatule
ou une cuiller, ce qui fait évaporer I’humidité et lui rend
en partie la qualité qu’il avait perdue (3). Avant de s’en
servir, on le laisse refroidir. .

Si néanmoins on n’avait pas un four i sa disposition , ou, si l'on
voulait opérer la_calcination du plitre sur une petite échelle, on
prendrait une vieille marmite ou fout autre vase de fonte muni d'un
couvercle. On y renfermerait le plitre , cassé en petits morceaux 5 on
luterait ensuite le couvercle avec un peu d'argile ; Puis on enterre-
rait le vase dans la cendre du foyer, en ayant soin de l'entourer
et de le recouvric de charbons allurgés. On mettrait sartout quel-
ques charbons sur le couvercle, afin que la chaleur fit égale par-
tout. Au bout de guelques beures , la_calcination sera opérée : on
s'en assurera du reste, en vérifiant Q'aprés la manitre indiquée a
la fin du n. 1. .

A défaut de vase en fonte,on pourrait encore se servir d'un
bout de tuyau de poéle ou d'un tuyau en terre cuite, dont
on boucherajt exactement les extrémités” avec de 1'argile, pour
empécher la fumée de noircir le plitre, et qu'on enterrerait égale-
ment dans la cendre du foyer, suivant ce qui vient d'étre dis. On
Eourrait encore placer ¢e tuyan dans la cheminée, en guise de

ache de fond.

Quant 4 la trituration du plitre, on pourra émployer soit un
mortier en fonte on en marbre, soit une pierre plate, sur laquelle
on roulera un cylindre de bois ou”une bouteille. Le point essentiel
est de tamiser le plitre trds finement. On le tiendra ensuite a
'abri de toute poussitre et de I'humidité. : -

(3) Nows devons prévenir le lecteur que ee moyen de raviver le
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Le bon platre est celui qui absorbe le plus d'eau ,
prend le plus vite et durcit le plus. Cependant le plitre
des environs de Paris prend assez lentement ; néan-
moins il devient trés dur. Il doit cette qualité a une pe-
tite portion de carbonate de chauz ( chaux vive) qu’il
contient, et qui y entre pour environ o,z2° de son
poids. Ainsi on pourra augmenter la dureté des autres
plétres qui n’en contiennent pas, eny mélangeant avec
soin , avant de le gicher, la quantité de chaux vive en
poudre trés fine que nous venons d’indiquer, ou enle
ghchant avec del’eau de chaux bien saturée,

11 faut que Ia chaux vive que 'on veut ajouter au pla-
tresoit trés récemment calcinée; car, au bout de quelques
jours, ellea déja perdu beaucoup de saforce. On la pulvé-
rise, onla passeau tamis de soie, et I'on opére le mélange.
Ou bien, quoique la chaux ait étécalcinée depuis quelque
tems, on la laisse s’éteindre spontanément , c'est-a-
dire se réduire naturellement en poudre a Vair, mais a
I’abri de la pluie. On la tamise et on I'étend sur une
plaque de fer ou de tole, sur le fen ou dans un petit
four, pour la calciner de nouveau. Elle devient rouge,
onlaremue de tems en temsetonla retire quand elle est
devenue bien vive ; on lalaisse refroidir et on 1'emploie
comme on 'a dit plus haut.

Le platre fraichement broyé étant meilleur, on n’en
broiera qu’au fur et 3 mesure qu’on en aura besoin.

4. Pour bien gicher le plétre, il faut verser, dans
un vase, la quantité d’eau qu'on juge nécessaire, y
ajouter du pltre, jusqu’a ce que 1'ean en soit saturée.
Alors on le gache, c’est-d-dire qu’on le mélange avec

litre éventé , n'a jamais une entitre efficacité. On risque donc, en
"employant , de perdre inutilement sa peine et son tems , et il vaut
infiniment mieux ne se servir, pour fazire des médailles, que de
plitre dans toute sa force. Néanmoins, comme dans un’ pays oit le
plitre est rere, il serait ficheux de jeter celui qui se trouverait
eventé , on pourra, aprés lui avoir fait subir le recuit indiqué
n. 3, le melanger avec moitié de plitre neuf , ot s’en servir pour
doubler les moules en soulre. (¥ ayes note 42).
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une spatule ou une cdiller ‘de fer ou de bois', qu’on a
soin de graisser pour que le plitre ne s’y attache pas
avec - tenacité, On emploiera toujours de 1'eau bien

pure (4).

On peut retarder le platre , c’est-A-dire faire en sorte
qu’il durcisse moins vite, en ajoutant dans le vase seu-
lement une ou deux gouttes de colle-forte claire, ou en
le gachant avec de I'urine chaunde. Cette derniére ma-
niére le rend extrémement dur. Le sel mélé a I’eau pro-
duit le méme effet, Mais il faut bien se garder d’em-

(4) Quoique cette méthode de gicher le plitre pour faire des
médailles, soit honne , il faut une certaine habitude pour 'employer
avec succis ; et dans les mains d’une personne peu exercée, elle
pourrait produire des évents ou soufltures sur Jes médailles obtennes.
N’ayant point d’ailleurs de données exactes sur la proportion de
platre et d'ean 4 employer, on pourrait gicher tantét trop clair et tan-
18t trop serré, Voici done, en faveur des commengans, une antre ma~
ni¢re de gicher le platre, qui donnera des résultats toujours éganx:

On mettra dans une saucitre ( forme de vase la plus commode
pour couler des médailles ) une quantité quelconque d'ean. On y
versera ensuite , par petites portions et en Déparpillant en spirale
tout autgur du vase, une dose de plitre proportionnée an nombre
et & la grandeur des médailles qu'on aura a couler. Aussitét que
la totalité du plitre sera descendue au fond, et qu'il n'en restera
plus de sec & la superficie, on décantera , avec précaution , le sur-
plus de 'ean qui n’aura pas été absorbé par le plitre, en versant
cette eau par le beéc de la saucidre. On s’arrdtera, dés qu'on aper-
cevra que le plitre Jiquide est entrainé par I'ean’; et 1'on obtiendra
ainsi un plitre toujours giché de la méme manitre, et & la consi-
stance convenable pour couler immédiatement les médailles. On
évitera par li de remuer le plitre pour le gicher, opération qui
smduit tonjours des soufllures, en y introguis.’mt de petites bulles

‘air qui ensuite ne se dégagent pas toutes lors du moulage. Si
néanmoins on giche le plitre , il faudra Ig remuer trés doucement.

Il faut éviter de gicher plus de plitre quon n'en a besoin, et
T'on ne doit jamais couler plus de dix médailles a la fois, si on veut
les obtenir bien nettes : si on en coulait un plus grand nombre , le
plitre se trouverait trop pris 4 la fin de l'opération, et ne pourrait
plus s'insinuer daos les parties les plus délicates de la gravure.
(¥ orez au surplus le n. 8.) .

Lorsque le pltre ‘est trop long & prendre, on peut l'accélérer
en répandant sur la superficte de I'objet moulé un peu de plitre
en poudre, qui , en peu de tems, ahsorbera Pexcédant d’humidité.
Mais en observant pour le gichage les précautions que nous avons
indiquées , om sera tris rarement obligé de recourir 4 ce moyen. -
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ployer Y'urine on le sel ‘quand les moules doivent ser-
vir, sans-avoir élé passés & 'huile lithargirée ,. & couler
des médailles en soufre, parce que.ces moules devant
étre trempés dans Peau avant le moulage , les parties
salines qui se sont cristallisées' parla dessiceation,, ve-
nant & se dissoudre, cela formerait sur les moules de
petites cavités ,- semblables au pointillé de la miniatures

. Au surplus , 1a pratique apprendra.a gacher dela ma-
niére la plus convenable au plitre que I'ou emploie.

( 4 bis.) Nous ne- terminerons pas ce qui est relatif
au platre , sans entretenir nos lecteurs d’une nouvelle
découverte bien précieuse pour le mouleur en médailles.
Nous voulons-parler du platre durei au moyen de V'alun,
par le procédé de MM. Greenvood et Savoye. Ces mes-
sieufs, avec un désintéressement qui leur fait honneur;
se sont empressés de rendre publique la formule a Paide
de laquelle ils obtiennent un platre d’une’ blancheut
éclatante, et dont la dureté égale presque celle du mar-
bre, Voici cette formule :

Le platre est cuit d’abord comme a I’ ‘ordinaire ; on
le laisse ensuite séjourner pendant six heures dans un
bain d’eau saturée d’alun. On l'en retire ,. et aprés I'a-
voir fait sécher a V'air, -4 Pabri- de la pluie, on Jui fait
subir une seconde cuisson, dans laquelle dn doit porter
la chaleur jusqu’a ce qu'il devienne rouge-brun. 11 est
ensuite broyé et tamisé par les moyens ordinaires.

Commne ces diverses manipulations , quoique sunples,
exigent une certaine habitude, et qu’élles pourralent
embarrasser un amateur , nous l’engagerons & se procu-
ver le platre tout préparé chez MM. Greenwood et Sa-
voye , rue d’Ang,ouleme-St -Honoré, a Paris ; il y trou-
vera a la fois économie de tems et @ argent. Le plitre
dur-existe-chez M. Savoye sous trois états différens, le
trés blanc+, le demi-blanc et le rouge-brigue. Cette der-
piére espéce est éminemment propre & imiter la terre
cuite , et cette imitation est si parfaite, qu'a moins d’cn
étre prevenu on s’y méprend.
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Ainsi que nous ’avons déja dit , les principales quali-
tés de ce plitre consistent dansson extréme blancheur,
dans sa dureté quiest telle, qu'une médaille faite en cette
matiére, ne peut étre entamée ni rayée avec 'ongle ;
et enfin, dans sa tenacité qui fait qu’a une épaisseur de 4
4 6 millimétres,. on ne peut le briser avec les doigts ,
quoiqu’on y emploie toute sa force. Il adhére en outre
avec une extréme énergie sur le bois, la pierre , le fer
et le platre ordinaire. On peut facilement lui donner,
sans altérer ses formes , un fort beau poli qui le fait res-
sembler a P'albitre ou au beau marbre blanc. On peut
aussi , en y incorporant diverses substances colorantes,
lui donmer 'aspect et le veinage des différens marbres. ..
Toules ces qualités rendent le plitre dur, éminem-.
ment propre a reproduire. des empreintes de mé-
dailles, et nous ne doutons pas que, sous:ce seul.rap-
port , Pamateur ne lui donne la préférence. Mais il -est
encore d’autres considérations qui le rendent infini-
ment précieux pour les diverses opérations que nous au-
rons a décrire, C'est ainsi que, passé a Phuile lithargirée
( voir le n° et-lanote 38 ), il pourra étre substitué avec
avantage au soufre; pour faire les moules destinés a re-
produire les médailles ; et comme il est presqu’inaltéra-
ble a l'eau, on pourra ’employer avee succés dans la
galvanoplastie, pour encomposer les empreintes ou ma-
trices sur lesquelles on voudra faire venir du cuivre.
Nous indiquerons, en son lieu, la maniére d’em-
ployer le plitre dur a ces divers usages, Nous avons
maintenant i nous occuper de la méthode de le gicher,
opération fort délicate, mais qui est la méme dans
toutes les circonstances ol 'on se sert de ce platre.
Nous enseignerons , en parlant du moulage (note 7 d ,
deraier alinéa ) la maniere de le couler dans les moules.:
Le plétre dur prend trés lentement , puisque ce n’est
qu'au bout de 6 a 8 heures qu'il acquierb ‘assez de
consistance pour pouvoir étre retiré des moules, et qu’il
1e parvient a.toute sa dureté, qu'aprés un jour ou

MOCLEUR EN MEDAILLRS, 2
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deux. Cette propriété, qui ases avantages et ses inconve-
niens, doit servir de guide dans la maniére de 'employer.
L’expérience a démontré qu'il doit étre giché a peu
présa la consistance de fromage a la créme ; s'il était
giché plus clair, il ne durcirait - qu’imparfaitement.
Voici le moyen de 'amener a ce point essentiel i saisir.

On versera dans un vase une certaine quantité d’eau,
on y ajoutera ensuite,, petit i petit, le platre durci,
en ayant soin’ de remuer contiouellement le mélange,
pour éviter qu'il ne s’y forme des grumeaux. On conti-
nuera ainsi a verser du pltre, jusqu’a ce qu’on ait amené
la masse 4 1a consistance voulue. Ge point obtenu , il ne
faut pas craindre de remuer de nouveau le plitre et de
Pagiter sans cesse avec une cuiller ou une spatule pen-
dant un quart d’heure et méme une demi-heure. On
pourra, au reste, prolonger cette manipulation autant
qu’on voudra , puisqu’on n’est pas exposé a voirle platre
prendre, et qu'on peut se donner tout le tems néces-
saire avant de le couler dans les moules. Cependant ,
comme le platre durci est naturellement trés gras, et
que quand il a une fois admis quelques bulles d’air, il
les laisse difficilement échapper , il pourrait arriver
qu’aprés avoir été bien remué et giché, il renfermit
encore quelques évents ou quelques grumeaux qui pro-
duiraient inévitablement des soufflures sur les médaiiles.
Pour faire disparaitre entiérement cet inconvénient , il
sera bon d’avoir un petit sac de mousseline claire ou
de canevas fin, dans lequel on introduira Je plitre ga-
ché..On 'en fera ensuite sortir, en pressant le sac avee
les doigts au-dessus d’un vase qui recevra le plitre dé.
sormais bon & étre employé.

Nous avons dd insister sur la maniére de gicherle
platre durci, parce que si on négligeait les précautions
que nons avons indiquées, on n’obtiendrait que des
épreuves défectueuses , et I’on perdrait ainsisa peine et
son tems.

On verra, 4 la note 7, a, la maniére de préparer -
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les moules pour y couler le pldtre durci. Quant au mou-
lage de ce plitre, voir la note 7, d, dernier alinéa; et
pour la maniére de le polir, voir n® 54.

R v

CHAPITRE IL

‘DES QUTILS ET USTENSILES NECESSAIRES AU MOULEUR
AN MEDAILLES.

5. Il faut que le mouleur ait des vases en faience ou
en terre vernissée , toujours hien nettoyés , et des cuil-
lers en fer ou en bois dur, pour délayer ou gicher le
platre et le couler; des pochons en fer battu de diver-
ses grandeurs, pour y faire fondre le soufre ; quelques
autres trés minces et & goulot, pour le couler quand il
fera de grandes pieces; deux ou trois cuillers en fer
mince , pour couler les médailles ordinaires ; quelques
brosses a dents , pour nettoyer les médailles avant d’en
prendre les empreintes ; une brosse plus fine pour les
huiler avant d'y couler le plitre; deux ou trois autres
semblables ou telles que celles dont se servent les or-
févres et les bijoutiers , pour polir et rendre brillantes
les médailles en soufre noir ou couleur de bronze et
celles en platre coloré; quelques pinceaux en poils d'é-
cureuil ou soies fines de porc, pour donner la premiére
couche de platre; de I'huile lithargirée pour durcir les
moules et modéles en platre’; des baudes de carion de
carle ou de fort papier, de différentes longueurs et
largeurs , passées & I'huile lithargirée (5), devant servir

(5) Au lieu des bandes de cartou conseillées par L'auteur, nous
employons avec succés des bandes de trés forte toile cirée. Leur
imperméabilité las rend d'un bon et long usage. Elles ont en outre
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a entourer les médailles ou les moules, avant le mou-
lage : de 'huile d’amandes douces ou de I'huile d’oli-
ves (que I'on rend bien fluide en la laissant séjourner
dans un vase ol I'on met de la tournure ou de lali-
maille de plomb ) pour graisser les modéles ; et , s'il se
peut, un petit fourneau pour faire fondre le soufre ,
soit a un fea nu, soit au bain de sable, au moyen
d’une capsule ou vase de tole, dans lequel se place le
pochon contenant le soufre; une ou deux feuilles de
ferblanc dont on reléve les bords d’environ 29 millim.
pour servir & recevoir les soufres colorés que V'on pré-
pare a I'avance ; un mortier en pierre ou en fonte,
pour piler le platre, le charbon et les couleurs; enfin,
un tamis de crin et deux tamis de soie, avec un dessus
et un dessous garnis en parchemin ; I'un pour tamiser le
platre, et autre les couleurs. Tels sont & peu prés les
instrumens et les ustensiles, peu codteux et faciles
4 se procurer , dont a besoin le mouleur en médailles ,
et qui cependant ne sont pas tous indispensables.

l'avantage de pouvoir sérvir également pour couler le soufre et le
plitre sans avoir besoin d’étre huilées , tandis que les bandes de
carton , quclque soin que l'on prenne, sont en trés peu de tems
hors de service. Nous nous servons encore , pour couler le soufre
surtout , de bandes métalliques en plomb, en étain, en cuivre et
méme en fer , laminées trés minces , et par conséquent trés flexibles.
Si l'on ne trouvait pas ces métaux en leuilles assez minces dans le
commerce , il serait facile d'y remédier, en les faisant laminer de
nouveau par le premier orfévre ou bijoutier venu. (Poyesz note 75.)

Nous avons dit plus haut ( note 4 ) qu'une saucidre était le vase
le plus commade pour gicher le plitre et couler les médailles, il
sera donc & propos de s’en procurer une pour cet usage.

A la nomenclature des outils désignés . 5, il convient d’ajouter
deux ou trois gros pinceaux en poil deﬁ)laireau, connus dans le com-
mercede couleurs sous le nomde pinceaux & laver. Ilssont indispensa-
bles pour nettoyer la superficie des médailles en platre, lorsqu’elle est
recouverte de poussitre. Clest le seul instrument avec lequel on ne
ris({’ue pas daltérer les empreintes. Cependant un vieux pinceau 3
barbe bien propre prodnirait le méme effet.
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CHAPITRE III.

PREPARATION DES MEDAILLES ET AUTRES OBJETS AVANT
LE MOULAGE , ET MANIERE DE MOULER.

§ 1er. Préparation des médailles.

6. Que la médaille ou P'objet dont on peut avoir
Pempreinte soit en métal, en soufre ou en toute autre
matiére , si 'on veut que le moule rende bien tous les
traits et tous les détails de la gravure, il faut examiner,
avec une loupe, s'il ne s'y est point attaché, surtout
dans les creux et autour des lettres, de matiéres étran-
géres, et procéder, méme dans le cas ou Von n’en
apercevrait pas, ainsi que nous allons Vindiquer.

On fait dissoudre du savon, que l'on ratisse , dans
une partie égale d’eau et d’eau-de-vie (6). Avec une
brosse a dents qui ne soit pas dure, et qu'on trempe
légérement dans cette dissolution , on nettoie bien la
médaille, jusqu’a ce quavec la loupe on n’y apergoive
plus de corps étrangers. Silabrossen’a pas pu tout en-
lever, on se servira, pour y parvenir, d'un bout de
bois dur aiguisé tres fin (une pointe de fer ou d’acier
endommagerait les médailles ) et I'on vérifiera avecla
loupe s’il 0’y reste rien. On lavera.de nouveaun avec la
brosse et 1a dissolution, et V’on essuiera la médaille
avec de la mousseline ou de la toile usée. On agira de
méme pour les pierres gravées et les camées ; et, s'ily
avait des parties qui ne fussent pas de dépouille,, on gar-

{6) II ne fant point employer de vinaigre , parce gqu'il pourrait
altérer le verais de hronze qui recouvre les médailles.
' ”
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nirait les noirs, c’est-a-dire les parties rentrantes, avec
du mastic de vitrier ou de la cire, qu’on enleverait de
la maniére qui vient d’étre indiquée , lorsque les mou-
les seraient faits; on bien on les ferait en gélatine. (Zoy.
ne 72 et suivans. ) '

. §1I. Du moulage.

7. Les médailles , pierres ou camées ainsi préparées,
on prend une brosse a dents bien fine (en poils de blai-
reau), que 'on imprégne légérement d’huile d’aman-
des douces ou d’huile d’olives hien fluide (woy. ne5);
on tient la médaille par les bords, et on la graisse sur
toute la surface , mais de maniére qu’elle soit seulement
humide, et que I'huile n’y forme aucune épaisseur, ce
qui rendrait les traits fous; c’est-a-dire que le moule
paraitrait fait sur une médaille usée et ne rendrait pas
bien les détails de la gravure. Sila brosse contenait
trop d’huile, on la frotterait sur un morceau de peau
de gant blanche , du c6té olt était le poil , ou sur un
linge neuf , car autrement il s’y attacherait une espéce
de duvet qui resterait sur la médaille en I'huilant (7 a).

8 a) On peut encore builer les modéles de la manitre suivante :
n met une ou deux gouttes d'huile sur chaque médaille ou
moule, suivant sa grandeur ; on verse de préférence cette goutte
d'huile dans D'endroit le plus creux de la médaille; on I'étend
ensuite sur toute la sarface, au moyen d'an tampen de coton, qu'on
choisira de trés bonne qualité, pour éviter qu'il ne laisse aucun duvet
sur la médaille. On aura soin que Phuile Pénétre partout , et par-
ticuli¢rement dans le creux des lettres ; et si on opére sur des moules
en soufre, il faudra ne pas végliger de bien huiler les bords, car sans
celte précaution, ces bords adhereraient au plitre, et on ne manque~
rait pas de les enlever avec la médaille, en la retirant du moule.

Les sujets un peu grands et ceux fort creux seront beaucoup mieux
huilés avec un pinceau & longs poils en blaireau. On aura soin d’en-
Jever les poils du pinceau qui resteraient sur le moule.

La Dbrosse a deats recommandée par Pauteur, a cet inconvénient
que souvent, avec son manche ou sa monture, on fait éclater les
moules en sonfre, en y passant la couche d'huile. .

Lorsqu’on voudra faire des médailles en plitre dur, il sera in-
dispensable de huiler un peu plus fort les moules. Sans cela, & cause
de Jextréme adhérence H: ce plitre, quelques parties du snjet
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Cette opération faite, on entoure la médaille d'vne
bande de carton de carte ou de fort papier passé &
T'huile lithargirée (pour qu’elle serve plus iong-tems ) ,
et assez large pour s’élever au-dessus de la médaille de
Iépaisseur qu’on veut donner au moule (). On fixe
cette bande avec du pain & cacheter ou mieux avee du
fil dont on tord les deux bouts (c) ; on verse dans un
vase une quantité d’eau convenable. On y met du pli-
tre passé au tamis de soie, jusqu’a ce qu’il ait absorhé
T’eau; alors on le giche avec une cuiller en fer ou en

resteraient dans le moule, ou, ce qni serait encore plus grave, des
ftaﬁmem du’ moule lui-méme resteraient attachés au plitre.

n général,, on ne risquera rien d'huiler un peu fort les moules,
et les médailles viendront néanmoins trés nettes si 'on a soin de
pointiller long-tems avec le pinceau qui sert a appliquer la premitre
couche de platre ( Poyez n, 7). On fera méme bien d'insister long-
temws sur cette premitre coucbe , ce sera le moyen d’obtenir toujours
des empreintes bien nettes, polies, et exemptes de cet aspect piteux
qui les ferait mettre au rebut. Au reste I'expérience apprendra faci-
lement & saisir le point convenable.

(b) Nous avons dit, note 5§, que les bandes en toile cirée sont
les plus propres de toutes i entourer les médailles ; nous engageons
beaucoup nos lecteurs a adopter cette innovation dont ils retireront
un grand avantage. On les fixera au moyen d'un gros fil, faisant
deux ou trois tours , et gqu'on arrétera en tordaut ensemble les deux
bouts. Les bandes métalliques indiquées note 5, sont aussi d’un fort
bon usage.

Il est essentiel , en entourant les médailles oun les moules, de
disposer la bande de telle sorte qu’elle soit exactement perpendicu-
laire avec la surface de la gravure. Si I'entourage était oblique par
rapport & cette surface, les bords de la médaille en plitre pré-
senteraient un biseau d'un aspect désagréable : et il deviendrait plus
difficile d’entourer cette médaille elle-méme , lorsqu'on voudrait y
couler du soufre.

11 est impossible d’entourer avec les bandes ordinaires les sujets
de forme carrée ; on devra alors se servir des bandes métalliques,
qui_prennent et conservent beaucoup mieux les plis brusques des
angles. Un autre procédé, bien préférable encore, consiste a contenir
les médailles carrces dans un petit cadre formé de planchettes de bois
mince, et dont I'un des ctés est emmanché i quene d'aronde, pour
poavoirretirer facilement la médaille.On huilera fortement ces cadres.

(c) Pour les médailles de 41 & 5; millimétres de module ou
diamétre, les moules puront 51 & 14 millimiires d’épaisseur ; elle
augmentera paur celles d’un plus grand module , surtout quand elles
auront beaucoup de relief , parce qu'en coulant le soufre dans des
ereux épais , il risque moins de &'y :attacher , et que la chaleur qui
se communique au plitre, s divisant dans la totalité du moule,
est d'autant moins forte que le moule a plus dPépaisspur,
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bois , jusqu’a ce qu’il n’y reste aucun grumeau. Pendant
qu’il n’est pas plus épais que de la créme, on prend
un pinceau de poils d'écureunil , si les traits de la mé-
daille sont trés fins, ou de fines soies de pore, dans le
cas contraire ; on donne une couche de platre avec ce
pinceau, en ayant soin de le passer partout , particulié-
rement dans les creux, de maniére que toute la surface
de la médaille soit bien garnie de platre. Cela se fait
pour éviter. les soufflures qui, sans cette précaution,
se trouveraient infailliblement sur le moule. On peut
aussi y verser avec la cuiller environ 2 millim. d’épais-
seur de plitre clair, et avec le pinceau, qu'on fera
bien de couper au bout perpendiculairement au tuyau ,
ou parcourt toute la surface de la médaille , comme si
T'on pointillait, en tenant le pinceau d’aplomb. Cela
fait , on le lave dans I’eau , et}’on verse, avec la cuiller,
jusqu’au hord du carton , du méme plétre , ou par éco-
nomie de celui qui n’aurait pas été passé au tamis de
soie, et qu’on giche plus épais pour qu'il ait plus de
force, durcisse davantage et plus promptement. Pour
qu’il 'intreduise mieux dans toutes les parties de la mé-
daille ; on peut, au moment qu’on vient de le verser,
le sasser en frappant légérement avec le poing sur la
table ou I'on opére.

Quand il sera suffisamment pris ou durci, ce qu'on
reconnait lorsqu’il ne fait plus d’eau et ne céde plus
sous la forte pression du doigt, on dtera le carton (d) et

Clest ici le lien d’indiquer une opération indispensable , dont
la “description a été omise par Vauteur :

Aussitét que la bande qui entourait la médaille aura été enle-
vée , on prendra vn couteau, et on coupera proprement , tout au-
tour de ﬁ médaille, tout le plitre qui excéderait la tranche du
moule , et qui ne manque jamais de s'insinuer entre ce moule et son
entourage , quelgue serré qu'il soit. Si T'on négligeait cette précau~
tion, la médaille se détacherait difficilement du moule, retenue
qu'elle serait par les portions de plitre faisant corps avee elle,
et qui adhérent d'autre part a la tranche du moule. Glest encore
1¢ moment d'enlever avec le couteau l'excédant d'épaisseur quon
pourrait avoir donné a la médaille, et de rendre le dessous d
eette madaille , hien parallile-a sa superficie. <
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P’'on enlévera le moule avec précaution, en tenant la
médaille d’une main et le moule de Pautre, les bras
appuyés sur les cdtés (si 'on sent une grande adhé-
rence ), et en éloignant les mains dans la direction d'une
ligne droite, ayant soin que celle qui tient la médaille
ne touche pas le bord du moule et ne 'endommage (¢)
Si P’on reste troplong-tems a séparer le moule de la mé-
daille,, on risque de voir s’attacher a celle-ci une efflo-
rescence de plitre détachée dumoule, ce qui 'empéche

(e% Voici la meillenre manitre de séparer la médaille de ‘son
moule, sans courir le risque d’endommager 1'un ou 'autre :

On saisiva 'angle externe de la tranche de la médaille d'une part,
et du moule d'autre part, avec le milieu de la premitre phalange
des quatre premiers doigts de chaque main, les condes appuyés sur
une table. Dans cette position, on fera une légtre pesée, en arc-
houtant les extrémités de chaque doigt d’une main , contre celles de
chaque doigt analogue de 1'autre main ; et le moindre effort suflira
pour détacher Ia médaille. Cette opération , un peu longue & décrire,
se fait en un clin d’eil dés qu'on en a pris I'habitude.

Beaucoup de médailles , et sartout of les qui sont le plus en relief ,
ont un sens plus favorable pour la dépounille, c'est-a-dire qu’en les
ouvrant d'abord par tel ou tel point de leur circonférence , an lieu de
les tirer parall’lement au moule, il est beaucoup plus facile de les
détacher. On étudiera Jonc avec attention chaque moddle ; et dis
qu'on aura trouvé le sens de la dépouille, on Vindiquera sur le
moule , en faisant sur I'angle de ce moule une légére encoche, qui
servira de repére. En ouvrant alors la médaille suivant cette indi-
cation , on ne risquera pas de laisser une portion du plitre dans le
moule, ce qui ne manquerait pas d’arriver, si la médaille était re-
tirée & contre-sens de ‘}a dépouille,

Les médailles retirées du moule, il sera bon, avant de les faire
sécher, d'émousser 1égérement , avec 'extrémité du pouce, la viva-
cité des angles des bords. :

Il faut encore ne pas attendre que le plitre soit coml;)létemem.
sec, pour enlever avec précaution, & l'aide de Ja pointe d’un canif,
les petits points en_relief ou autres irrégularités qui pourraient se
trouver sur Ia-médaille , par suite des défectnosités du moule. Avee
un peu d'adresse , de patience et d'habitude, on parviendra faci-
lement a rendre a4 la gravure sa nettet¢ primitive. .

Tout te qui a été dit ci-dessus, pour le plitre ordinaire, rela-
tivement a 'entourage, et a la couche qu'on doit donner au pin-
ecau , est également applicable au plitre durci par l'alun. Ce platre

. me doit &tre retiré des moules, que lorsqu'il a acquis assez de con-
sistance pour ne plus se détacher en petits fragmens qui resteraient,
dans le creux de l'empreinte. Il faut de six a dix heures , suivant.
Ia température de la saison, pour atteindre ce point.
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de porter le brillant de la médaille. Cela n’arrive guéres
que lorsque, voulant avoir des empreintes parfaites,
des petits objets surtout, on huile le modéle le moins
qu’il est possible. '

Cependant,, quand le platre est de bonne qualité et
que la médaille est huilée convenablement , il vaut mieux
attendre plus long-tems , parce quele moule se détache
et s’enléve, sans qu'il soit méme besoin de toucher i la
médaille , dont il a tout le brillant et tout P'éclat. C'est
done Pexpérience et la qualité du plitre qui doivent ap-
prendre au mouleur s’il doit huiler plus ou moins , et
lever le moule plus tot ou plus tard.

8. Lorsqu’on voudra prendre les creux d’un certain
nombre de médailles, on ne les moulera pas P'une aprés
I'autre , ce qui entrainerait une grande perte de tems et
de pléitre. On rangera les médailles en ligne , devant soi;
on mettra, avec la brosse, une goutte d’huile sur 4 ou
5, méme sur z2 (la pratique servira de guide & cet
égard ), puis avec une brosse fine, qu'on n’imprégnera-
pas d’huile de nouveau, & moins que cela ne soit né-
cessaire , on étendra celle qui est sur les médailles avec
les précautions plus haut indiquées. On placera les ban-
des de carton ou de papier ; on gichera clair la quan-
tité de plitre qu'on croira nécessaire pour lenr donner
la couche dont on a parié n® 7. Pendant que le platre
sera convenable, on opérera sur chaque médaille avee
le pinceau, qu’on lavera aussi souvent qu'il sera néces-
saire , pour qu'il ne s’y forme point de grumeaux. Eu-
suite on gachera du platre plus épais, et 'on en remplira
Pintérieur du carton. Il vaut mienx gicher moins de
platre qu’il n’en faut que d’en trop gicher, pour ne pas
se voir exposé a perdre celui qu’on aurait de trop ou
qui se serait durci avant qu’on eit pu 'employer. On
aura soin, chaque fois, de bien nettoyer le vase, la
cuiller ,- le pinceau et les cartons, et de dégraisser de
tems en tems la brosse 4 'huile, avec de l'essence de
térébenthine, On la lavera ensuite & I'eau de savon ,
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puis & Peau claire, et1'on ne s’en servira que lorsqu’elle
sera seche (8).

g. Si 'on tenait a faire,, par exemple , une douzaine
de moules 3 la fois , et que le platre prit trop vite, on
le retarderait en y mettant seulement une ou deux
gouttes de colle-forte claire , comme on Y'a dit ne° 4.
Ceci s’entend plus particuliérement de la couche & don-
ner an pinceau (g).

10. Les moules faits, on les placera sur une planche,
Ie bord de P’un légérement appuyé sur celui du précé-
dent , pour qu'ils sechent dessus et dessous et ne moisis-
sent pas. On évitera qu'ils ne se couvrent de poussiére ,
et il ne faudra jamais en toucher la surface (o).

11. On nettoiera de nouveau les médailles de la ma-
niére indiquée au n° 6 ; et si elles sont de bronze , on
leur doonera ensuite un beau brillant, en les frottan
légérement a la plombagine ou a la mine de plomb,
avec une brosse & dents, en poils de blairean , ou une
brosse dont les orfévres et les bijoutiers se servent pour
polir leurs ouvrages (tr). '

12, Quand on voudra couler des reliefs en platre sur des
moules en métal, en soufre ou en platre passés a I’huile
lithargirée, on procédera de la maniére indiquée au pré-
sent chapitre; mais on donnera moins d’épaisseur aux
reliefs qu’aux creux, parce que des reliefs trop épais
figureraient mal dans un tahleau ou dans un médailler.

8) Voyez la note 4. .
. égg Si le plitre prend trop lentement , voyee le dexnier alinéa de
a note
(x0) Sé c’est en hiver que l'on opére, comme le plitre est alors
lus long-tems a prendre , et que les médailles pourraieat étre sa-
ies ou gatées par une exposition prolongée i 'air et & la poussiére,
il sera trés coavenable d'accélérer la dessiccation du plitre, en
rangeant les médailles sur le dessus d’un poéle de fajence, dont Ia
chaleur ne doit pas excéder le point o on peut encore y tenir la
main. -

(11) 8'il arrivait que par suite du_moulage , le bronzage des mé-
dailles en cuivre fat altéré ou détruit, on y remédiera en les bron-
2ant de nouveau suivant le procédé indiqué a la fin du traité de
Galvanoplastie , n° 179.
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CHAPITRE IV.

MANIERE DE FONDRE YLE SOUFRE ET DE LU{ DONNER
DIVERSES COULEURS.

§ 1. Soufre pur.

13. On brise les canons de soufre en morceaux de la
grosseur d’une noix , plus ou moins ; on les met dans un
vase de terre vernissé neuf, ou dans un vase en fonte
ou un poélon de fer, sur un feu doux , modéré par des
cendres qu’on répand dessus , ou au bain de sable , sui-
vant qu'il est dit n° 5. On le fait fondre lentement , en
ayant la précaution de le remuer souvent, pour hiter
la fusion et empécher qu'il ne se durcisse a la surface.
Le soufre fond & la température de 104 degrés du ther-
momeétre centigrade (13).

Si le feu était trop ardent, le soufre s’échaufferait
trop , etau lieu-d’étre liquide , il deviendrait poisseux ,
filerait comme dn sucre caramélé et pourrait s’énflam-
mer. Sicela arrivait on éteindrait la flamwe en dtant le
vase de dessus le feu et en le couvrant d'unlinge mouillé,
plié en plusieurs doubles, ou simplement avec un cou-

(13) 11 faut éviter de faire fondre le sonfre dans un appartement
oit il y aurait des dorures , des bronzes, des pendules et surtout de
I'argenterie ou de l'acier poli. L’acide sulfureux qui se dégage
pendant la fusion produirait & la superficic de ces objets une couche
d'oxide qui en altérerait Péclat et le poli ; il en résulterait en outre
dans Pappartement une odeur désagréable et persistante. 1l sera donc
préférable de fondre le soufre a I'air libre , et si I'on était forcé d'en
agir autrement , il faudra tenir le vase le -
soufre, sous Je manteau d'une cheminée, ou sous la hotte d'une,
forge, lorsqu’on ena une a sa disposition.




DU MOULEUR. a5

vercle qui joigne bien autour du vase. Quelques minutes
aprés , on Gtera lelinge oule couvercle en prenant garde
de respirer le gaz qui s’échappe ; on remuera le soufre

_ jusqu’a ce qu’il ait repris sa liquidité, qu’au reste il re-
prendrait sans cela, mais moins promptement. Lorsque
le soufre s’est enflammé on que seulement il est devenu
gluant, il perd cette belle couleur ¢itron qui flatte si
agréablement la vue, quand on a employé du scufre
bien épuré, connu dans le commerce sous le nom de
soufre fleuron.

14. Lorsqu'on veut faire des moules en soufre ou le
colorer, il n'est pas besoin de prendre pour le faire fon-
dre autant de précaution. Il suffit, lorsqu'on veut le
couler, qu'il n'ait que la chaleur convenable, indiquée
n° 27 (14).

15. Pour donner A celui qu'on destine a faire des
moules plus de force et le rendre moins fragile, on
pourra y mélanger un quart, en volume, de poudre de
charbon de bois, passée autamis desoie. Celui qui pro-
vient des bois légers , tels que le penplier, le tremble,
le saule, ete., doil étre préféré , comme se mélangeant
mieux avec le soufre et ne faisant aucun dépét. ( Poy.
n° 20, la maniére de faire ce mélange ; voy. aussi le
n°® 121, pour abgmenter la dureté du soufre. ) (15).

Si, lorsque le soufre est fondu, on continue & le
chauffer sans le contact de Vair, .et qu’on le décante
dans de I'eau froide pour le figer , il acquiert une cou-

(14) Lorsque le soufre est destiné & faire des moules, il sera tris
avantageux de le laisser cuire, jusqu'a cc qu’il ait atteint la
consistance de mélasse, sauf & le laisser refroidir avant de le
couler ( Poir n. et note 27). Ce degré de cuisson a pour effet
de rendre le soufre infiniment moins cassant { #oyes encore n. 121
et note 15).

(;5) Nous avons essayé de mélanger avec le soufre du charbon ,
de I'ardoise , de la brigue , pilés et tamisés trds fin ; mais toutes ces
ubstances sont loin de lui donner la dureté qu'il acquiert eny
{:juutnnt)des battitures de fer, suivant ce qui est preserit m. et

ote 121).

MOULEUR EN MEDAILLES, 3
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leur rouge hyacinthe, devient tenace comme la cire,
et peut étre employé pour prendre des empreintes de
pierres gravées qui se durcissent beaucoup par le refroi-
dissement.

§ 11. Couleur werte.

16. Ce mélange est celui qui, du commencement &
la fin de la couléde, donne la teinte la plus égale;
prenez :

1 kilo., soufre fleuron ou d’un beau jaune citron.
30 grammes , bleu de Prusse, pulvérisé trés-fin.

Mélez bien le bleu avec le soufre, qui ne doit avoir
que le degré de chaleur nécessaire pourle couler ( voy.
n° 27 ). Plus on met de bleu, plus la teinte devient
foncée.

17. Il est & propos de remarquer ici que si 'on veut
couler un grand nombré de médailles de la méme cou-
leuret de la méme teinte, il faut, si 'on fait plusieurs
fontes , faire fondre tout le soufre nécessaire, dans les
mémes proportions, pour le mélange. Dans tous les cas,
il est préférable de partager chaque fonle , bien mélan-
gée, en plusieurs parties, que 'on verse toujours en
remuant , sur des feuilles de fer-blanc huilées , dont les
bords sont relevés d’environ 25 millimétres pour le rete-
nir. Ensuite on concassera le produit de toutes les fon-
tes, on le mélangera bien et I'on n'en formera qu’une
seule masse , dont les parties, quand on les fera fondre
pour mouler, offriront toutes une teinte égale.

18. Voici une autre observation qui s’applique a
tous les mélanges, ainsi que la précédente. Comme ce
n’est guéres qu’au bout d’un jour que le soufre qui a
été fondu offre la couleur qu’il conservera, on ne peut,
aumoment de la fonte, voir si 'on a obtenu la teinte
qu’on désire. Pour y parvenir on prend un morcean de
papier blanc, et avec un bout de bois ou une allumette,
qu’on trempe dans le vase, on trace sur du papier blanc
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une ligne qui est formée d'une couche de soufre trés-
mince qui, dans quelques minutes , offre la teinte qu’il
aura plus tard. Si l'on fait une seconde fonte, on tra-
cera, i coté de la ligne déja faite, une ou plusieurs
lignes , jusqu’a ce quel'on voie que la teinte est pareille
a ]a premiére. )
§ III. Couleur rouge.

19. Pour l'obtenir, prenez:

1 kilogramme de soufre jaune.
30 grammes de vermillon.

Mélangez bien sur un feu doux, toujours en remuant.
Remuez aussi bien & fond, quand vous le verserez sur
les plaques de fer blanc. Ce mélange demande, quand
on coule les médailles, & étre bien agité chaque fois
avec la cuiller, parce que le vermillon étant beaucoup
plus pesant que le soufre, tend toujours & se précipiter
au fond du vase.

‘Vérifiez, suivant le prescrit du ne 18, Yintensité de
la teinte , que vous rendrez plus ou moins foncée, en
augmentant la dose de rouge, ou en ajoutant du soufre.

§ IV. Couleur noire.

20. On obtient cette couleur en mélangeant au sou-
fre environ un quart de son volume, de poudre de
charbon de bois blanc, passée au tamis de soie ( voy.
n° 15 ). Mais cette addition ne se fait pas immédiate-
ment apreés que le soufre est fondu. On fait auparavant
un feu vif sous le soufre, de maniére qu'il perde sa li-
quidité en devenant poisseux. On y met le feu, en ayant
la précaution de placer le vase qui le contient sous la
cheminée ou hors de la chambre, et on le laisse ré-
duire d’environ le quart. Quand cette réduction est
opérée, on éteint le feu en couvrant le vase avec un
linge mouillé ou un couvercle{ voy. n® 13 ala fin ).
Quand le¢ soufre commence & redevenir liquide, on
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ajoute , en différentes fois , la poudre de charbon, en
remuant toujours pour opérer le mélange. Si on la met-
tait dans le soufre allumé, elle se réduirait en cendre ,
et ne donnerait qu’une teinte grise. Ou remet le vase
sur le feu, et I'on continue i remuer, jusqu'a ce que
le mélange soit bien fait , que la matiére nes’enfle plus,
et ne forme plus d’écume. On le laisse revenir & un bas
degré de chaleur; on vérifie 'intensité de la teinte,
qu’on rend plus ou moins foncée par une addition de
poudre de charbon ou de soufre jaune, qu’on asoin de
bien mélanger. .

La proportion de un quart en volumede soufre et trois
quarts de poudre de charbon, donne une couleur, non
pas noire, mais d’un gris foncé, qu'or rend noir, avec
la plus grande facilité , par le procédé indiqué n> 56.

21, Tl faut se garder d’employer le noir de fumée au
lieu de charbon ;-car, loin de donner de la solidité au
soufre, il le rend extrémement cassant, au point que
les médailles éclatent et se brisent d’elles-mémes, sans
étre touchées, et qu’on ne peut pas les couper au sor-
tir du moule , tandis que le soufre mélangé avec du char.
bon se coupe aussi facilement que du savon, méme une
heure aprés le moulage, ce qui donne de la facilité pour
Pachévement des médailles dont on veut faire des col-
lections ou des tableaux. { Poy. n° 32.)

§ V. Couleur bronze ou brune.

22. Prenéz ( en volnme )
3 parties de soufre britlé ( nes. 15 et 20 ),
Demi-partie de poudre fine de charbon passée au
tamis de soie,
Demi-partie de cendre verte ou de craie rouge,
aussi passée au tamis de soie,
Qu bien :

3 parties de soufre briilé (n° 20).
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1 partie de bistre ou de brun rouge , pulvérisé trés-
fin, et pass¢ au tamis de soie.

Vous ferez le mélange, comme il est prescrit au
n° 20, et vous coulerez vos tablettes sur les plaques
de ferblanc huilées ( ne 17 ).

Le soufre fondu ¢tant lignide comme de Veau , et les
conleurs minérales et la craie étant beaucoup plus pe-
santes que le soufre, & volume égal, il en résulte qu’une
grande partic de ces couleurs se précipite au fond du
vase, parce (ue leur mélange n'est pas assez intime
avec le soufre. Pour éviter cet inconvénient , il faut, &,
chaque médaille que 'on coule, avoir soin de remuer.
le mélange , pour que, du commencement & la fin, la.
teinte soit égale ce qui est assez difficile a obtenir,

23. Pour ménager le soufre de couleur, quand on
coule les médailles , on aura , dans un second vase, du
soufre non coloré. On verse d’abord sur le moule autant
de soufre coloré qu’il en faut pour faire la médaille, puis,
une seconde ou deux aprés , onle renverse dans le vase;
de sorte qu’il n’en reste surle moule qu’une légére cou-
che. On achéve alors en coulant du sonfre jaune. A cef,
effet , comme aussi pour faire les soufres rouge, noir et
brun, mais nonde vert, on achéte les fonds de caisse que
les marchands vendent moins cher que le soufre fleuron
ou le soufre ordinaire en canons. Les fonds de caisses
sont aussi bons, et on les purge des ordures qu'ils con-
tienpent, en écumant le soufre , quand il est fondu, si
elles sont plus légéres que lui; ef, en le décantant, si
elles sont plus pesantes.

24. On peut obtenird’autres conleurq que celles dont
nous venons de parler, an moyen d’autres mélanges ;
‘mais on n’emploie guéres que le jaune, le vert , le “noir
et le bronze.
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L N T 2 TR R R

CHAPITRE V.

MANIERE DE COULER LEY MEDAILLES EN SOUFRE SUR LES
MOULES EN PLATRE, NON PASSES A L'HUILE LITHAR-
GIREE , ET D'IMITER LES GAMEES.

§ Ie*. Du moulage des médailles d'une seule couleur.

25, De_quelque couleur que soit le soufre dont on
veut se servir, il faut le faire fondre avec les précau-
tions indiquées au n° r3. Cependant elles ne sont essen-
tielles que pour les soufres citron , vert et rouge ; pour
les autres couleurs, on peut le faire fondre plus vite ,
en angmentant le degré d’intensité du feu,

26. Pendant que le soufre se liquéfie, on prépare
ses moules. Comme ceux donton va se servir ne sont
point durcis avec I'huile lithargirée , on ne peut les hui-
ler, parce que 'huile s'imbiberait de suite dans le pla-
tre (26 a ) et q@’en coulant le soufre il s’attacherait aux
moules et les perdrait, ce qui causerait des regrets, si
T'on n'en avait pas de doubles ou qu’on e pit se procu-
rer les médailles pour en faire de nouveaux. Voici donc
comment on procéde a lenr préparation.

On en place quattre ou cing, au plus, dans une assiette
ou il y a de Peau pure, mais pas en assez grande quan-
tité pour qu’elle couvre la surface des moules, ce qu’il
faut éviter soigneusement. On les laisse s’imbiber d’eau
jusqu'a ce qu'ii semble apercevoir a leur surface une es-

(26 a) Voir cependaut ci-apréslen. 42, et la notc 38, dernier
alinds,
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pece de eréme (8). Alors ils sont préts & recevoir le
soufre,

27. Pour qu'il soit au degré de chaleur convenable
pour étre coulé , il faut qu’a environ 5 millim, d’épais-
seur il se durcisse quelques secondes aprés qu'il a été
versé sur ce moule, ce qu'on vérifie par quelques es-
sais {27).

28. Le soufre étant a I’état convenable, on entoure
un des moules d’une petite bande de’carton ou de fort
papier passée a I’huile lithargirée (28 a), sans qu'il
s0it besoin de la fixer avec dn pain a cacheter ou du fil,
si ce n'est pour les médailles d’un grand module. On

(b) On saisira facilement le point oit la médaille est convenable-
ment mouillée , en observant avec attention les progrés de l'imbibi-
tiou de Feau dans le plitre. Au bout de quelques secondes d'immer-
sion,, Phumidité a zﬂ-j'a pénétreé les burgs de la mdédaille, ce qui
se ifeste par un chang de couleur dn plitre , tandis que le
milieu et les parties les plus en relief_ conservent encore leur cou-
leur primitive. Insensiblement I'cau gagne toutes les parties qui
n'étaicnt pas encore pénétrées , et c’est au moment précis oir cette
pénétration achiéve d’étre compléte, et la couleur de la médaille
uniforme , qu'il faut retiver celle-ci de T'cau. On fa placera alors
hors de Pean, sur les bords de Vassiette, en attendant qu'on soit
en mesure de couler le soufre,

Nous avons cru devoir entrer dans quelques détails , pour indi-
quer d’'une manidre précise le degré d’tmbibition que doit avoir le
plétre ; car 8'il était trop mouillé, la médaille n’ayant plus assez
de consistance , se détacﬁcrail en morceaux ; et , s'il ne Détait pas
assez, elle adhérerait infailliblement au soufre , et le modéle serait
complétement perdu.

Dans la crainte de lnisser passer le point convenable pour mouiller
les médailles, il sera convenable de n’en mettre tremper que deux
ou trois & la fois. 8i 'on perd un peu de tems par ce moy=n , ou le
regagnera amplemeut par la perfection des modéles obtenus , et qui
nécessiteront trés rarement une refopte. .

('zzl) On peut fixer comme régle invariable,, que moins le soufre
est chaud , plus on a de chances d'obtenir une épreuve parfaite. Le
soufre est toujours assez chand tant qu'il se maintient liquide. Un
smoyen infaillible de ne jamais couler trop chaud, est d'attendre,
lorsque le soufre est vetiré du feu, le moment o il se forme & sa
superficie une espece de cristallisation, sous la forme de crofite légtre.

ayez, n. 43, les incvnvéniens gui résunitent d'un excés de chaleur.

(a8 a) Voir la note 5 pour les entourages en métal. Voir aussi
la note g b.
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tient ce moule entre le pouce et le premier doigt de la
main gauche , P'un desquels contient la bandelette ; on
a soin d’écarter les trois autres, crainte de se briler en
répandant du soufre {5). On en prend ( dans une cuiller
de fermince , huilée pour qu’ils’y attache moins forte-
ment et toujours prés de la surface, ot il est le moins
.chaud ) Ia quantité nécessaire pour donner i la médaille
une épaisseur convenable. Onle verse d’une seule fois ,
sans trop de précipitation, en ayant soin, par un mou-
vement de 1a main , de luifaire couvrir le moule promp-
tement. Sans cette précaution, il y aurait sur la mé-
daille de petites lignes qui paraitraient comne un che-
veu trés-délié , et feraient croire quela médaille est fen-
due. Il faut surtout ticher que ce soit le plus prés pos-
sible du bord que la surface du moule disparaisse enfin,
parce que , si les bords étaient couverts les premiers,
cela occasionnerait infailliblement une soufflure qui ferait
remettre la médaille av creuset (¢). On pose . presque
de suite, le moule sur-une table ou un plan bien hori-
zontal , pour que la médaille ait parlout une égale épais-
seur, et sans crainte que la bandelette se détache.

On coule de suite sur les autres moules imbibés d’eaun,
et on léve ensuite les médailles, qui se détachent tres
facilement du moule, en commengant dans le méme
ordre que celui ou elles ont éLé coulées.

Les premiéres épreuves doivent étre remises au creu-
set, parce qu’elles ne sont jamais helles, du moins parce
qu’elles le sont bien rarement , surtout §'il y avait sur
les moules de la poussiére, que ce premier moulage
entéve. 1l ne sert donc qu’a préparer les moules, qu’il
rend trés-nets. -

(b) $'il arrivait qu'on répandit du soufre en fusion sur ses doigts,
il faudrait Yenlever avec la rapidie de Véclair, pour éviter detre
briilé. Au reste, on ne se braleca jamais jusqn’a la douleur, si I'on
observe ce qui est dit dans la note a7.

() 11 faut avoir soin, pour_obtenir cet cffet , de verser le soufre
vers le mitieu , ot sur la partie la plus saillante de Ja wmédaille.
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On procéde de méme laseconde fois, sans les mouiller;
mais si 'on veut plusieurs épreuves des myémes mé-
dailles, il faut, surtout si les moules sout en plitre de
Paris, les tremper de nouveaun. dans 1'eau, sans les y
laisser, autrement & la troisiéme coulée le soufre risque-
rait de s'y attacher et de les perdre. Puis on continue
4 couler sur d’autres moules, en les préparant comme
les premiers, et I'on enléve les médailles en commen-
gant par les premiéres faites.

29. Sil’on tient 4 ménager le beau soufre fleuron ou
ceux de couleur, 6n fera comme il est dit n® 23, '

30. 8’il se trouvaitde I'eau en gouttes surla surface du
moule, ce qui arrive assez souvent lorsqu’on vient d’en
séparer lamédaille, ou lorsqu’on I’a laissée trop long-
tems dans 'eau, on la laisserait rentrer dans le platre, ce
qui se fait dssez promptement, ou bien U'on soufflerait sur
le moule pour la faire partir par les bords. Mais, on le
répéte, il ne faut jamais couler dans les mpoules sur les~
quels il purait del’eau : on n’obtiendrait que de trés
mauvaises épreuves. :

31. Que I'on coule du soufre soit sur du plitre duroi
i I'huile lithargirée, soit sur du platre pur, soit sur du
métal, si la médaille est grande et qu'elle offre beau-
coup de relief , on aura tonjours la précaution de verser
en une seule fois, sur le moule, la quantité de soufre
nécessaire pour couvrir lefond , en I'aidant par un mou-
vement de la main 3 s’étendre promptement , pour évi-
ter les inconvéniens dont on a parlé dans le ne 28.

1l faut aussi, dans le méme cas, reverser le soufre
dansle vase presque immédiatement (31).,, de maniére

(31) Cest toujours une sage précaution d'en agir ainsi dans tous
les autres cas.

Lorsque 1'on coule des creux en soufre, ou des moules qui devront
ensuite étre doublés en plitre pour les consolider , suivant ce qui est
prescrit moteé 42, il faudra disposer les clds en plitre immédiate-
ment aprés avoir eoulé la premitre couche de soufre. De cette
manitre , ces clés se trouveront scellées plus solidement dums la
masse de soufre,
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a p’en laisser sur le moule qu’une couche mince. Autre-
ment on -risquerait de le voir s'attacher au platre. Il
vaut mienx, pour éviter cet inconvénient, qui cause-
rait la perte du moule; conler & deux, trois, quatre et
méme cinq reprises, jusqu’a ce qu’enfin la médaille ait
Yépaisseur que Von désire.

32a. A mesure qu'on moulera les médailles , on cou-
pera derriére la portion de soufre qui excéde le fond
vers les bords et s'éleve autour du carton, afin de ren-
dre le derriére uni, En retardant cette opération elle
devient plus difficile et se fait moins bien , et I'on risque
de briser les médailles. ( Poy. n° 21 &la fin. )

33. On placera et fera sécher les moules de .1a ma-
niére indiquée au n° 10.

§ II. Maniére d'imiter les camées.

34. Voici une maniére d’imiter les camées, c'est-a-
dire les pierres taillées dont le relief est d’une couleur
etle champ d’une autre. Ce procédé ne doit s’employer
que pour des figures qui ont beauconp de relief, et dun
module assez grand pour qu’on puisse , sans trop de dif-
ficulté, détacherla figure du fond.

On coule comme il a €té enseignéner 26 et suivans,
en ne donnant au fond que 1’épaisseur convenable pour
qu’on puisse enlever la médaille. Au fur et 4 mesure du
moulage, unaide, ou soi-méme , dés que les médailles
sont levées ( Poy. pourquoi, n° 2r a lafin), on dé-
coupe les figures , c’est-a-dire qu’on enléve le fond de la
médaille avec un canif ou un autre instrument qui
coupe bien, en ayant le plus grand soin de ne pas tou-
cher au relief, et cependant de ne rien laisser du fond,
ce qui ferait, quand la médaille serait achevée, une
bigarrure fort désagréable a P'eil. Cette opération faite,
on replace le relief daus son moule, qu’on mouille , s'il
parait en avoir besoin, et Von coule, pour former }e
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fond, du soufre d’'une autre couleur que celui de la
figure.

On peut varier les couleurs i son gré, donner aux
figures une teinte foncée, et aux champs une teinte
claire,, et réciproquement. L'auteur de cet ouvrage a
fait, de cetle maniére, une collection magnifique des
hommes illustres grecs et romains, d’aprés les pierres
gravées du cabinet du roi.

Mais , pour bien réussir, il faut, on le répéte, dé-
couper les figures le plus t6t possible, et fondre les
fonds sans retard , soit pour éviter la cassure des figures,
soit le retrait, trés peu sensible a la vérité, qu'éprouve
le soufre en refroidissant, mais qui empécherait la figure
de bien joindre daus le ‘moute.

35. Il n'est pas besoin de dire que, quand on veut
obtenir des creux en soufre sur des médailles en plitre
non préparées a V'huile siccative, il faut suivre les pro-
cédés qui viennent d’étre tracés dans ce chapitre.

TA B TR R S A S A AR RS R R B A A A

CHAPITRE VI

PREPARATION DE L’BUILE 8ICCATIVE OO LITHARGIRKE s ET
MANIERE DE DURCIR LES MOULES AVEC GETTE HUILE,
POUR Y COULER DU SOUFRE OU DU PLATRE,

36. L'huile siccative ou lithargirée dont on se sert
pour durcir les moules en platre , se prépare ainsi. On
prend :

1 » kilogramme d’huile de lin,
. 13 hectogrammes de cire blanche ,
25 hectogrammes de litharge d’or en poudre
fine.
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On met la litharge dans un linge qu’on noue et qu'on
tient suspendu dabs le vase ; on fait bouillir ce mélange
dans une marmite oun un vase de terre vernissé , pen-
dant une heure ou deux, en ayant soin de remuer sou-
vent pour empécher Thuile de noirciv. On enléeve 1'é-
cume jusqu’a ce qu’elle devienne rare ; on laisse reposer
le mélange, qui s’éclaircit au bout de quelques jours.
Alors on verse I'huile dans des bouteilles qu’on bouche
avec soin, €t plus elle devient vieille, meilleure elle est.

37. Quand on veut se servir de cette huile pour

durcir des moules en plitre, on en verse dans un vase
de terre vernissée peu profond, et qui présente une
grande surface, afin qu’on puisse préparer un plus grand
nombre de pitces ; on la fait chauffer sur un feu doux,
au-dessous du degré de 1'ébullition. On a une espéce de
Fl‘ll en fer maillé ou & quadrille , assez serré pour que
es piéces me puissent passer au travers, et garni de
deux anses et de pieds d’environ 7 ou ¢ mllhmclres de
hauteur, afin qu'il ne touche pas le fond du vase.
On place les moules sur ce gril, apres les avoir fait
chauffer jusqu’a environ 8o degrés centigrades, afin
que la chalenr n’altére pas la force du platre et pour
yu'il s’imbibe mieux d’huile; On met le gril dans le
vase ol est le liquide, de maniére que les piéces en
soient couvertes. Quand on juge qu’elles sont assez
imbibées, on retire le gril, on laisse épurer; ensuite
on le passe, garni de ses pleces sur le brasier, pour
faire pénétrer la composilion qui peut se trouver sur
1a surface qui porte les empreintes. On produit le méme
effet, en essuyant avec un linge le dessous des médail-
les, ce qui serait plus long. On réitére Vimmersion jus-
qu’a ce que le plitre soit saturé d’huile et qu’il n’en
ahsorbe plus. Par ce moyen, les creux ou reliefs con-
servent toules les finesses de la gravure aussi bien que
#ils n’avaient pas été passés & I'huile.

38. On peut aussi, avec un pinceau doux , passer
la-composition sur les piéces chauffées au degré indiqué;
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mais cette manidre a 'inconvénient d’étre trop longue,
et d’opérer sur le plitre un frottément qu'il n’éprouve
pas par la simple immersion dans le liquide, el qui,
quelque léger qu'il soit, ne laisse pas d’altérer les sur-
faces. Cette méthode ne convient que pour les grandes
pieces, dont le travail, moins délicat que celui des mé-
dailles d’un module ordinaire, craint moins le frotte-
ment. o _

Dans les deux cas, il faut avoir oin’ qu'il ne reste
sur la surface des piéces aucune portion d'huile qui ne
serait pas imbibée, ce qui formerait des épaisseurs qui
en altéreraient le travail. On y parvient én présentant
devant yn feu clair on sur‘un brasier, comme on vient
de le dire , la surface opposée 2 celle qui se trouve trap
huilée. o

Les piéces ainsi préparées®, on les fait sécher avee les
précautions indiquées , n° ro. Si I'on peut les placer.au
soleil, cela sera plus avantageux en ce que la dureté du
pldtre ne s’altérera pas. 11 faut aussi lés garantir de la
poussiére (38).

(38) Nous,ne devons pas dissimuler que 'emploi de 'huile sic-
cative composés suivant la formule indiquée par Pauteur au'n. 36,
présente plusieurs inconvéniens.  D’abord elle nécessite 1'usage de
-plusieurs ustensiles , tant pour sa préparation gue gour son appli-
cation. Ensuite, il est né que les plitres en solent
complitement imbibés, on ne laisse pas que d'en empldyer une
certaine_quantité, lorsqu'il faut pénttrer des médailles ou bas-
reliefs d'une grande di ion. Enfin, quelque secs que soient les

les. impregnés d'huile lithargirte , In ch leur du soufre ne man-
3ue pas de rappeler , & la surface da modile , une certaine’ quantité
de cette ‘huile’; ce qui nuit souvent & la netteté du moule en soufre
obtenu. On est en outre obligé d'attendre que I'huile soit rentrée
dans le plétre , pour couler une seconde épreuve.

Nous allons indiquer un sutre moyen de ﬁuiler Jes modéles en pla-
tre, qui ést & la fois plus économique, plus simple et plus expédutif,
11 consisto & employer b cet nsage I'huile siccative des peintres ,
connue sous le mom d'huile grasse. Co procédé est génévalement
adopté par tous les mouleurs fa profession. Quoique cetté huile se

_‘tr%mn partout & vil prix, voici-la formule pour la faire soi-
mbme : .

Huile de lin...... « kilogramme.
Litharge ......... 0,60 grammos.

MOULEUR EN MEDATLLES. . 4
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CHAPITRE VIL.

MANIERE DE COULER DES MEDAILLES OU DES CREUX EXN
SOUFRE OU EN PLATRE, SUR DES MODELES EN METAL
OU EN PLATRE , PASSES A L'HUILE LITEARGIREE.

2 B - B

" § 1ev Moulage en soufre.

39. Il faut d’abord nettoyer les modéles de la ma-
aiére indiquée ne 6, $'ils en ont besgin, et ensuite les
Jhuiler comme on Va dit au commencement du n° g.
Cette derniére préparation se fait lorsque lesoufre est an
.degré de chaleur convenable pour étre coulé, de crainte

Cérnse ¢alcinée, .. 0.60 grammes.
Terrve d’ombre et tale ,60 grammes. -

Faites bouillir le tout pendant deax heures sur un feu doux, éou-

‘mez avec soin , mettez ensuite dans des bouteilles exactement bou-
-ehées , pour éviter la dessiccation de I'huile.
- *Le principal- avantage ‘de’ I'huile grasse consisté 'en ce qu'une
petite quantité sature promptement le platre , sur lequel elle forme
une couche complétement imperméable , et qui ne peut plus‘désor-
mais reprendre sa fluidité. Il n'en résulte aucune épaisseur ni alté~
wation sur les traits de la gravare, si I'on prend toutes les précau-
tions que nous allons indiquer. .

Onse procurera, chez un marchand de couleurs, la meillenre
buile grasse que I'on . pourra trouver. Elle doit &re d'une couleur
brune , un pen visquense et d’une odeur pénétrante. On feva chauffer
les platres, bien séchés & 'avance, sur une plaque de téle placée
sur un feu trés doux et modéré par des cendres, ou sur un bain
de sable. Lorsqu'ils seront parvenus a environ go degrés centigrades,

rendra la médaille d'une main, et on la_maintiendra’ avec un
chifton, pour ne pas se briler. On aura dans I'autre main un
tampon de coton imbibé d’huile grasse, et on s'en servira: pour
appliquer sur le snjet uwe premitro couche d'huile grasse , qui
pénétrera promptement dans e plitre. Aussitét que cette- premicre
‘couche sera siche , ce qui_a liew presqu'instantanément,, on en “ap-
pliquera uné de , puisune troisitme., et ainsi de suitel, jusqn’a
ce que le plitre refuse d’absorber 'huile. A clm(‘ue nouvelle couché
:Iu‘on appliquera , ‘06 chauffefa de nouveait 1a medaille, et on atten-
ra que Iz couche précédente soit hien imbibée. On reconmaitra




DU MOULEUR. 39

que V'huile ne se couvre de la poussiere répandue dans
Yatmosphére. Poyez ne 13, la maniére de fondre le
soufre (39).

40. Quand il est.au degré de chaleur indiquén® 27,
on prend un créux ou un relief (suivant ce qu'on a

qu'on est parvenu & la saturation du plitre, lorsqu'on verra Phuile,
imalgré application de 1a chaleur , rester fluide a la_supexficie de
la médaille. On se hitera alors d’enlever I'excédant d’huile avec un
tampon de cpton sec, dont on frottera légérement le plitre, pour
we pas altérer les empreintes. Sans cette précaution , I'huile qui n'a

as été absorbée par le plitre, se desséchant promptement a sa super=
I(;cie , formerait sur la gravure une épaisseur qui empaterait les traits
ot les altérerait, I faudra, dansle cours de P'opcration ; remettrg
plusieurs fois le plitre sur le fen, pour le maintenir i une tempé-
rature yui facilite Pabsofption de Phuile. Il sera également bon "dd
faire chauffec. 'buile pour Fappliquer. o N

On ne devra point omettre . d'imbiber aussi d’huile grasse la
tranche de la ‘médaille’, si I'on veut éviter ‘que’le soufre, qui
déborde toujours. un: peu.entre Ja bande d’entourage-et le- plitre;
wadhére 4 ce dernier. -

La coulenr que prend le plitre imbibé d'huile grasse, ne peut,
en aucune fagon , servir de -guide pour connaitre si Pon est: parvenu
& la saturation. Quelques plitres ahsorbent leaucoup.d’huile et
prenuent une couleur qui va jusqu'au blond foncé ;. d'autres ; par
une bizarrerie que rien ne peut expliquer , restent toujours presque
blancs , quelle que soit la quantité d'huile grasse dont on les. im-~
})régne. gnﬁn, ces différentes nuances se rencontrent souvent, en

orme de marbrures , sur le. méme plitre. Quelle que soit donc l'in-
tensité-de .la couleur obtenue, le plitre est saturé lorsqu'il refuse
d'absorber et de sécher I'huile. - '

11 est bien entendu que, lorequ'on voudra couler:du soufxe sur des
modeéles . durcis &-1'huile grasse , on devra - préalablement. y passer
une couche d’huile d'olive, ainsi que cela est prescrit n°s-qg.ct 3q;
. On peut encore couler des moules en soufre - sur-des. modéles
imprégués d'huile d'willet. On Jes imbibera de. cette -huile, «n
les'y faisant tremper, comme on I'a.dit pour Peau, n: 26 et note
26 b. Lorsque le plfitre sera entitrement traversé, on essuiera
P'excédant d’huile, on lai ' aécher quelques jours le modéle,
et quand on voudra y couler du soufre , on n’oubliera pas d'y passer
une couche d’huile d'olive. Ce. dernier. procédé, indigué par I'au-
teur au n, 42, mais trop succinctement, méritait une explication
plus complite ; cependant on ne doit. Femployer qu'a défaut des
deux - précédens. T o

(39) Nous devons prévenir le lecteur , qu'il est presque impossible
de-couler des moules en soufre sur des modéles en métal, sans
s'exposer 2 de graves inconvéniens. Clést ainsi qu'il est tris. fré-
quent de veir les médailles de-bronze complitement débronzées ou
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mouler) nettoyé: et-heilé, puis gn ocoule en snivant
exaclement e qui est prescrit ‘sune 28. Mais ici Von
peut conserver la premiére épreuve, qui est aussi helle
que les suivantes. A chacune de célles qu’on coule,
il faut avoir-soin d’huiler de nouveau le-modéle, . . -
On emploiera les précautions indiquées n® 31 et 3a;
et si 'on veut ménager le beau soufre fleuron ou les
soufres de couleurs , on agira comme on I'a dit aun° 23,
4x. Presque aussitot que le soufre est parvenu a 1’é-
tat solide, on.enléve le tour de papier ou de carton,
et ensuite I'objet qu'on a moulé. - N
* .8il’on a plusieurs sujets 4 couler, on-en fera jusqu’a
quatre et méme un plus grand nombre et on lévera les
empreintes, en cornmengant par les premiéres faites.
42. On peut, dans les saisons froides ou humides,
st dispenser’, pour les médailles du module dé 55 mil-
limétres et au-dessous , d’huiler les modéles en métal,

profondé frcies par lo dun_sonfre, Cette altération va
méme quelquefois jusqu’s nuire aux traits de la gravure. Cet effet.
désastreux - est: encore plus ible sur les médailles dargent,
que le soufre noircit d'une manitre trés intense; et quoique -les
médailles d'or soient moins attaquables par Vacide sulfureux, il
ne faut pas moins les repolir apris Lopération, ce qui altére
toujours un peu la finesse dep traits. :Or, comme il arrive souvent
qu'on doit & Ia complaisance de ses amis , 1a plupart des médailles
en métal que 'on a & mouler, on comprend combien il serait
désagréable de 1¢s leur rendre altérées j et ils se vef ient avec
yaison a fain'side mouveaux préts, o'ils -couraient le risque de voir

géter.une tion | nt p

En conséquence , novs avons dtt » et nous indig ,
dans un -troisi¢me paragraphe ajouté & ce chapitre VII , les moyens
d’obtenir , en relie}-’m et en: plitre , Pempreinte également en relief
d'une médaille en métal , sans recourir au moulage en soufre.
... Si cependant , malgré les observations qui.précédent, et qui sont
justifices par I'expérience, on tenait & couler du soufre sur des médail.
les en métal , nous d inst t: 1° de couler le
soufre le moins chaud possible { voyez n. et note 27, .43 ) ; 2© de
mettre tremper. la médaille, daps un vase o il'y aura’ un Een
d'ean, aussitét qu'on y aura coulé le soufre. Par ce moyen? le'métal
ne s’échauffera pas, et le soufre s'en détachera plus faci

8'il arriyait que le bronzage d'une médaille fixt noirci ou enlevé,
on la rebronzera suivant la méthode indiquée A Ia fin du volume,
dans le traité de galvengplastie n? 179,

herch ai
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surtout #'ils sont épais : 'on’ se’ contente de les humec-
ter avec Vhaleine, et I'on” ‘verse aussitét le soufre , afia
que I'humidité e s’évapore pas, autrement il satta-
cherait-au modéle. On peut, ‘giais avec bien"des preé-
cautions , couler de cette maniére sur les’ moules’ en
plétre passés':‘x Phuile ordinaire.Pour cela il ne faut couler
que’'de 3 millimétres d’épaisseur au plus. Si ce sont des
creux qu’on a & couler, comme il faut ( poiir placer fa-
¢ilement la bandé de carton quand on veut wouler),
que les moules aient au moiuns ¢ millimétres d’épaisseur,
on coulera du platre derriére les moules en soufre , en
prenant la précaution d’employer du plétre faible, c’est-
a-dire qui prend lentement, et une heure, au plystard;,
aprés qu'ils auront été moules autrement le plitre les
ferait fendre (43).

43. Silon coulait le soufre trop chaud il en résnl-
terait deuxi mconvemens ‘le premier, c’est que le creux
ou relief qu’on aurait voulu avoir en soufre serait, cou-

(42) Nous avons déja dit, note 3t qu'il émit & propos de doubler
en plitre tous les moules en soufre que Yon fnra ons insistons
sar ce point!, parce qu'il offre de
de soufre , puisque les moules peuvent alors n avml‘ qu une couche
de 426 mllllm tres de cette matitre, et que Vexcédant d'épaisseur
du’ moule est alors. fait en platre 3 dunmuhon de fragilite, -parce
que la couc he de lntra conso ldera beaucoup le soufre, et le rendra
moins f hal ui souvent le fait casser

mand on le tient dans la main. Cet effet de consolidation.est diva
la différence de dilatation du soufre et du plitre dont le premier. se
retire et l'autre se dilate aprés qu'ils ont &6 coulés ; il résulte donc,
de l’nsembla;;e de ces deux matibres , une espéce de comipensateur ,
"'" rend le soufre beaucoup plus solide 3 plus grande facilité pour
Ventourage', car n'ayant plus a tenir compte de la dépense du sou-
fre, on pourra donner aux. les toute 1'é e enﬁn.
“possibilité de ranger les moules les uns au-dessus des autres; ¢e qui
permettra de ménager beaucoup l‘espace louqu on serrera les moules
aprés s'en étre servi. Cette disp les uns au-d
des auntres , les préservera de la poussiére qui ne it pas-de
s ly attacher; et I'on n'aura pomt 2 cramdre ue cotte superposition
¥re en rien les dessins, puisqu’une couche Ze plitre reposera tou-
jours sur la surface en muﬁe qui porte I'empreinte gravée du moule:
- Pour plus d'économie , on_pourra douh er’ les moules: avec 'du
plitre & Dbitimens, pnsw grossidrement au tamis de -crin. On' em-

»*
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vert de soufflures, et.ne serait pas brillant; et le se-
cond , plus grave, c'est que le soufre pourrait s’attacher
tellement au modéle qu’on ne pourrait Pen délacher ;
que le.modéle en plitre serait perdu, et que, $’il_était
en métal , il serait oxidé par la trop grande chaleur du
soufre, qu’il faudrait faire; fondre sur un brasier, et
qu’on enleverait, en essuyant la- médaille ou Je moule
avec un linge,, pendant que le soufre serait ‘en fusion,
jusqu'a ce qu’il n’en restit plus. On aura soin de la
bien essuyer, suivant 'indication du ne 6.

.On pourra aussi, sur ces moules, couler des mé-
dailles en soufre imitant les camées, en suivant Je
procédé indiqué ne 34. - .

i

§ II. Moulage en plitre sur les moules en métal ou en
o« plitre durcis & Phuile siccative. !

" 44. Pour mouler des cre:ux ou des reliefs en platre

ploiera aussi & cet usage tous les résidus, et méme le plitre éventé
qu'on pourrait avoir ,,mais en mélangeant ce dernier ' avec moitié
de plitre neuf et bien vif.
est de la plus grande imp que ces d -soient faites

le plus tét possible aprés que le soufre aura été coulé, surtout pour
les sujets J’)uue grande dimension ; si I’on attendait trop long-tems,
le plitre, en p , ferait certal éclater le soufre.

6uelque facilité qu'ait le plitre pour adhérer aux moules en
soufre , pour éviter qu'il ne puisse jamais s%en séparer, il sera wé-
cessaire, lorsqu’on coulera le soufre, d'y sceller d’avance plusieurs
clés en plitre. Ces clés se p tout simpl de gnelq
fragmens.de médailles en plitre , de xebut, que Yon cassera i cet
effet, ot que P'on disposera sur la premiire couche de soufre ainsi
que nous V’avons déja dit (note 31). Au moyen de ces clés, la don-
blure de plitre se trouvera solidement fixée au soufie , avec lequel
elle ne fera qu'un seal corps, et leur cohési écip sera parfai

I arrivera souvent qu'on s'apercevra qu'une épreuve en soufre
est’ mauvaise et ne. peut &tre conservée, lorsque déja les clés en
Flitre y sont scellées. Il ne faut pas craindre alors de remetire
d
1

11

épreuve avec ses clés dans le soufre fondu ; la fusion du soufre

étachera facil t-los de plitre qui.a-cause de lenr

goreté , viend ger a la surface du vase. On les retirera
alors facilement et d'unc seule piéce ; tandis que si on essayait de
les ‘arracher sans fondre la meédaille, leur rupture inévitable
i it, en les au creuset, une foule de petites
miettes de platre,, qui saliraient le soufre, et nuiraient & la- pureté
dos empretutes. : .
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sur des ‘moules en-métal. ou en.plitve - durcis ‘a.Llhuilé
lithargirée , il faut se conformer exaclement a'tout-ce
qui est prescrit dansie chapitre -11I;, "depuis-lem? .6 au
n° 12 inclusivement. Nousrenvoyons doncice chapnre,
pour evxter des redites munles. S A

3 R N ST

S . Moulaﬂe platle sur plat:e _sans hutler les ma—
(Iele.s et sans .altérer.leur. blancheur.
v - I O I
44 bis. Il est souvent utile de pouvair. mouler plitre
sur platre . lorsqu’on vent: transformer uu .relief . de .
platre en un creux de méme maticre et vice versd. On
emploie ce moyen 1° pour éviter d’altérer Jes médailles
en-metal en.y coulant:du soufre; 2° pour obtenir-des
moules en creux ou envelief destinés a étre recouverts
de_ cuivre par le- pmcede galvanoplastique; 32, pour
estamper le: papler et le cart.on sun'ant la mell;ode ins
dlquee page 64, ; .

Supposons d’abord qu'on’ veuille dyoir 1’ ‘Felief en
platre d’une médaille en bronze, on cominéhcera” par
prendre un creux en pldtre sur celte’ médallle gn’se
conformant, ainsi ‘qu’on Va dit dans le ) II qm precede,
-aux D6 4 13, Ce moulage n alterera en rien le métal ;
et I'on aura ajnsi un creux en plAtre gt sen’it'a“lui-
méme de moule au relief qu'il s'agit d’obtenn eu aefi:
nitive. On le laissera sécher ‘pendant une  heuré ou deux.
Au bout de ce tems, on préparera une forte dissolution
de savon blanc sans weines; puis; avecun ‘pinceau- de,
blaireau, on passera, successivement et presque coup sur
coup, trois-ou quatre couches de cette dissolution sur le
creux en plitre. Peuimporte que ’eau de savon produise
sur la surface du moule des bulles ou de la_mousse. On
entourera alors le moule avec une bande, dé tmle cirée,
puis on gachera le platre.(n°,et nofe.4) ;.mais avant de
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‘é;conler; on-appliquera-une derniére-couche d'eau-de
savon.: Ob soufflera fortement sur le moule ;. et surles
parais intédiearesdde la bande vafin-de: faire disparaitre
- la moussequi pourrait s'y-étre formée. Puis, sans perdre
de tems,, on coulera le plétre, en le- faisant penener
dans'toutes les cavités du moule, au -moyen d’un pin-
ceau , comme on le recommande ne et note 7 @, On
sass'era énsnite le platre, en frappant long-tems et &
petits coups’ sur la table, pour faire sortir toutes les
‘bulles d’air ou de savon que pourrait contenir le pltre.
" Au bout ‘d’ane-demi-heure,, plus on moins ; suivant
la température , oi Otera ’enlourage’, on ébarbera les
tranches du moule et du sujet, et on egsaiera) en se
eonformant exactement & la note 7 ¢, si la médaille veut
se détacher de son moule. Dans le cas ol elle résisterait;
il faut bi¢n se garder deforcer, et on doit remeltre
sécher le moule et la médaille'j jusqu’a-ce qu'ils se' dé-
tachent sans-efforts. Si I'on s'avisait'de les séparer de
force ;-on 'serait presqu’assuré de voir quelques-portions
du moule ou de la médaille adhérer I'in a-V'autre;
l'operatlon serait manquee et le moule perdu 1 v;mt
mieux s’armer de pahence et attendre le point oh le
savon., redevenu sec; ne s’ oppose plusa’la séparation
des deux objets. 1t nous est arrivé quelquefons », par unt
temis kum;de. de ne pouvou' separer les. médailles
qu un jour, oy &eux npres qu’ ’elles avaxenl é1é coulées ;
ma:sx ans presque tous les cas, elles se’ detachenl fa-
cllement au bout d’une hieure au plus,

‘Unie fois lg velief obtenu , on pourra s'en servir pour
y couler.un rooule en soufre et l'op aura ainsi évité
Yinconvénient de couler le soufre directement sur la
médaille en métal dont. on veut avoir Vempreinte ,
mconvement signalé dans la. note 39. ‘

NOII§ engagéons fortement les lecteurs & user sou-
Yent _’Elé}’cettg maniére de ‘mouler. 1Is seront étonnés de
{a benuté ¢t de la netteté des médailles ainsi obtenues ,
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le savon formant i leur surface une espéce de: vernis
durable qui leur donne beaucoup d'éclat. Malheureu-
sement , le moule en platre e peut donner qu’un petit
nombre de bonnes ¢ épreuves , & moins qu'on ne le fasse’
en plﬁlre durci. I sera- beaucoup plus avantageux de'
faire avec ce dernier plitre les moules qui devront servir
ala galvanoplastie. Le platre durci réussit au savon aussi
bien que le plitre ordinaire , seulement il faut le gacher
de ]a maniére qui lui est propre (n° 4 bis).

o

CHAPITRE VIIL

MANIERR DE COMORES, LK PLATRE, D'EN WAIRE DRS M-
DAILLES DE mvmsxs GOULEURS &T DX LES RRNDAK
BAILUANTES, . ) R

§ Iet. Coloration du pld'tre."

45.Les médaulles en pli\tre non coloré sont toujours
les plus belles; elles vendent plus sensibles & la vue la
délicatesse du travail, et ont, ‘sur celles de couleur,
Vavantage de porter ou de réfléchir. les ombres. Mais
lorsqu’elles ne sont pas sous verre, elles nsquent de
g’altérer par le frottement, et les | personnes qui n’ont
pas U'habitude d’en tenir, ne manquent jamais de les
prendre par le dessus et par le dessous, au lieu de les
tenir par le tour. Pour gqu'elles ne Vsoient pas exposées
“& cet inconvénient , quelques personnes les préférent en
soufre, qui ne craint pas le frottement. On peut aussi
durcir celles de platre, en méme tems qu’on les ¢alore.,
ou leur conservee leur blancheur ,- saus les altérer, et
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leur donner en méme tems une grande dureté, comme
on le verra ci-aprés. o

On ne donne guéres aux médailles en plitre que la
couleur brune ou bronze. Cependant I’on peut, pour
des platres de grandes dimensions , faire la figure et Je
fond d’une couleur différente ; par exemple , conserver
les figures blanches et faire les fonds nankin , blea , noir
ou brun ; ou bien donner aux figures une couleur foncée
avec un fond blanc, nankin ou bleu céleste. On peut
rendre les médailles brillantes ou les laisser mates. Nous
allons d’abord indiquer la maniére de procéder 2 la colo-
ration du platre, o .

Couleur brune et nankin.

46. Quand on ne veut pas conserver au plétre sa
blancheur , la couleur brune ou bronze est celle qu’on
doit préférer pour les médailles du module de 54 a
81 millimétres et au-dessous , parce qu’elleleur donne,
quand on les a polies, le véritable aspect du- bronze.
Elle convient en- général aux -médailles-de tontes gran-
deurs. La meilleure maniére de colorer les platies,-est
d’y mélanger Ja couleur avani le moulage (46).

Pour avoir une couleur brune , on mélangera au plé-
tre, avant de mouler , un huitiéme en volume de cou-
leur dite rouge brun , passée au tamis de soie, on bien
écrasée sous la molette, Aprés avoir préparé les moules,
comme il est ditne 6, on délaie d’abord le rouge dans
une petite quantité d’eau; I'on y ajoute ensuite I'eau
qui parait nécessaire, puis du platre passé au tamis de
soie’; 'on giche clair, jusqu'a ce que le mélange soit

(46). On peut encore obtenir cette helle nankin, si esti-
mée dans les plitres d'Italie , en mélangeant au plitre un quart ou
un tiérs en volume d'ocre jaune, réduiten poudre impalpa\ile et
passé au tamis de soic. On met plus on moins d’ocre jaune, sui-
vant l'iotensité de la teinte qu'on veut obtenir , mais il est entendu
qr‘e ce meélange devra Stre intimement fait avant de gicher lé
pnlre. - Lo

)



DU MOULEUR. 47
bien opéré , et 1'on moule en prenant les précautions
indiquées n° 7. On se conforme pour le surplus , aux
nes suivans.

Sil’on veut ménager le plitre de couleur, particu-
litrement pour les grandes piéces , on se contentera d’en
former une légére couche sur les moules, et I'on aché-
vera avec du platre ordinaire passé au tamis de soie.

Le mélange du rouge avec le platre dans la propor-
tion qu’on vient d’indiquer, donne, étant fraichement
coulé , une couleur brune qui s’éclaircit & mesure que
le platre séche , et finit par étre couleur de chair ou
pankin ; mais cette teinte est assez foncée pour qu’une
médaille prenne la couleur bronze, quand on lui don-
nerale brillant de la maniére indiquée n® 56. On pour-
rait done donner & une médaille formée de ce mélange
une figure bronze et laisser le fond nankiii, ou laisser la
figure nankin et bronzer le fond ; mais on y réussirait
difficilement , parce qu'en donnant -la couleur bronze,
il serait presque impossible de ne pas tacher Ja partie
qui devrait rester couleur de. chair. Nous montrerons
dans le paragraphe III la maniére de mouler les mé-
dailles de deux couleurs et d’éviter cet inconvénient.

Une décoction de bois de Brésil ou de bois de Fer-
nambouc, pour gicher le plitre, lui donne aussi une
belle couleur, et doit étre préférée 3 1'emploi du ronge
bran , comme plus commode , moins codteuse, et
n'ayant pas, comme ce rouge, l'inconvénient d’oceca-
sioner assez fréquemment de pelites souﬂures, quoi-

qu’on prenne les. précautions indiquées n° 7 pour les
éviter,

-On rendra’ la teinte plus foncée en augmentant la
dose soit du rouge brun, soit de celle du bois colorant.

. 47 On pourra aussi donner la teinte rouge & la mé-
daille en Yimmergeant, quand elle est seche, dans la
décoction du bois de Brésil on de Femambouc , qu'on
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aura’eu sofn de passer daps un linge fin on an papier:
ce sera une économie , surtout quand on aura de gran-
fles pioces,

Bleu célsste.

48. Pour obtenir cette couleur , on mélange an platre
-dubleu de Prusse bien pulvérisé et passé au tamis de
soie ,,en suivant ce qui est dit au 2¢ alinéa du n° 486.
.On rendra la teinte plus ou moins foncée enaugmentant
ou diminuant la dose du bleu.

Noir..

" 49. Cette couleur s'obtient én mélangeant de la
‘méme maniére , au plitre, ou du noir de fumée, ou
du noir de vigne, soit enfin du noir d’ivoire,, dans la
proportion ‘du dixiéme du platre en volume, et I'on
procéde comme pour les autres couleurs.

50. Une maniére plus simple de donner aux meédail-
les en platre blanc une belle couleur noire, est de les
immerger pendant quelques instans dans de la bonne en-
cre, lorsqu’elles sont séches; ou encore plus économi-
quement, de leur en donner quelques couches avec un
‘pinceau plat en poils de blaireau. Une immersion légére
-produira une: couleur grise qu'on rendra brillante 4 la
plombagine. ‘ k

§IE Maniire de donnar ls brillant auz médailles en
pldtre blanc et en pldtre coloré.

51. Avant de donnerlebrillant anx médailles, il faut,
lorsqu’elles sont séches, et aprés_les avoir fait chauffer
aun certain degré, les immerger environ une demi-
minute dans une solution de colle-forte de Flandre trés
claire, chaude presque jusqu’a I'ébullition , et passée
dans un linge fin, .

Pour conserver au plitre non coloré ‘sa blancheur,
‘on emploiera , au lieu de colle-forte , une dissolution de
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gomme arabique aussi trés claire, et chaude presque
jusqu’a U'ébullition, et I'on y trempera les médailles,
aprés les avoir fait chauffer ; ou, par économie , on leur
donnera deux ou trois couches de cette dissolution,
avec un pinceau plat en poils de blaireau, pour ne pas
altérer la délicatesse du travail (51).

5a. On peut ; -au lieu de gomme , employer le vernis
suivant. On prend quinze grammes de beau'savon blane
€t autant de la plus belle cire blanche qu’on fait fondre
aprés les avoir ratissés dans un vase de terre neuf ver.
nissé , dans un litre d’eau, sur des cendres chaudes.
On y trempe les platres, placés sur un gril, de Ja
maniére indiquée aun® 37. On les retirera au bout
d’une minute on deux, suivant I'épaisseur des objets.
Quand ils seront bien secs; on les frottera avec une
‘brosse & dents én poils de blaireau , qu’on pourra cou-
vrir de mousseline fine. Ce vernis ne forme aucune épais-
seur et conserve au plitre sa blancheur ; mais elles n’ac-
quiérent pas autant de durete que celles préparées 4 la
colle forte ou & la gomme arabique.

$3. Les médailles préparées de cette ‘derniére ma-
_ niére, on les fait séchera Vair, si le tems est sec, ou
au. soleil , ou dans une étuve,.puis on les fait briller de
la maniére suivante , en leur donnant, si’on veut , ex-

(51) On pourra_encore employer, pour obtenir.le méme effet,
g hes d'une solution trés claire de colle de poisson, qui
donnera encore plus de tenacité. .
Aprés cette premidre préparation et lorsque los médailles seront
stches , sil'on voulait les verair, on le pourrait facilement. On so
servirait, pour cela , d'un’ vernis prégné exprés, et gu'on trouve
chex Muller, 21, rue de Chabrol A Paris, On appliquerait ce ver-
nis au moyen d’un pincean plat-en poil de blairéau , appelé quene
de morue, sur le plitre légiremont chauffé. I faudra operer & I'abri
de toute poussitre. Ce vernis, d'une blanchenr remarquable , réussit
¢galement bien sur les plitres blancs et colorés ; il leur donne un
rand éclat, ot les préserve ultéri t la_poussi
ge I'bumidité. Nous croyons méme qu'en huilant les médailles
enduites de ce vernis , il serait possible d'y conler des moules en
soufre. ~ . : . o

MOULEUR EN MEDAIVLES. 5
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cepté aux blanches , et si les piéces'sont grandes, une
ccouche d’huile siccative dans laquélle on mettra environ
up huitiéme d’essenee de térébenthine,

Blanc.

54. Pour faire briller le plitre blanc, on le frottera
avec une brosse a dents douce et propre, aprés avoir
wis sur la médaille un peu de poudre trés fine: de tale
ou.d’amidon, et en humectant de tems en tems avec
Thaleine, en commencant & frotter, pour faciliter I’ad-
hésion de la poudre. Les médailles ainsi polies ressem-
blent a I'ivoire. :

Bleu.

55. On frottera de la méme maniére le bleu avecla
poudre azurée qu'on emploie pour colorer Pempois, et
il deviendra brillant.

Brun ou bronze.

5§6. On a vu, n° 45 2 la fin, que le plitre couleur
de chair on nankin prenait la couleur bronze. Voici
comment on la lui donne. .

.On prend d’abord de la poudre fine de sanguine ou
craie rouge , et 'on frotte comme on vient de le dire.
Quand Ja médaille aura pris une couleur rouge peu fon-
cée, on continuera a frotter avec de la plombagine ou
de la mine de plomb en poudre trés fine, en humectant
de tems en tems avec V'haleine, excepté en finissant ,
jusqu’a ce que la médaille ait une couleur bronze. Si
Y'on vent que la conleur soit moins foncée, on mélera
,'la plombagine 125 grammes de poudre de craie rouge.
Parce moyen on pourra varier les teintes  volonté.

Noir.

54. On fait briller les platres noirs , en les- frottaut
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avec de la plombagine seule, et en ayant soin d’humec.
ter un peu avec I'haleine en commengant.

§ Il Médailles de deux couleurs.

58, La couleur étant mélangée au platre avant l’ope-
ration du moulage, comme on V’a vu nos 45 et svivans,
on ne peut obtenir des médailles dont le relief el le
champ, ou fond, soient d'une couleur différente. I}
faudrait pour cela donner au platre, avec le pinceau ‘et
aprés le moulage , une conleur  la colle, autrement la
qualité spongieuse du platre ferait que la conleur qu on
donperait au fond, s'élendrait sur le relief et récipro-
quement, Mais , comme une couleur a la colle formerait
toujours une certaine épaisseur , on emp]oxera les pro-
cédés suivans,

59. On commencera par couler , en mélant au platre
1a couleur qu’on désire donner &4 la figure , et en pre-
nant toujours les précautions indigiées ne 7, pour évi-
ter les soufflures. Quand le plitre sera durci, on dé-
coupera le relief avec un canif ou un instrument bien
tranchant, en ayant le plus grand soin de n’enlever
absolument quele champ ,; sans toucher en rien & la fi-
gure. Sil'on veut faire le’ fond blane, ¢n replacéfa de
suite trés exactement la figure dans le moule apres I'a-
voir huilé. On mettra la bandelette de carton, et l’on
coulera le plitre blanc. Par ce moyen , on obtient des
médailles fort belles , dont les - traits auraient été alté-
rés sil'ap edt donné i la figure une couche de couledr a
colle.

60, Mais si 'on voulait que la figure et le champ
fussent tous deux de couleur , il faudrait, pour éviter
Pinconvénient dont on a parlé i la fin du no 58, agir
de cette sorte: la médaille en platre étant moulee on
séparera,, comme on vient de le dire au numéro précé-
dent, Je relief du fond , et, quand le platre sera sec,
on donuera du cbté de la ﬁgure seulement , et avec un,
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pincean trés doux , une ou deux couches de- colle-forte
de Flandre claire, et on laissera sécher de nouveau le
platre, Quand il sera sec, si I'on veut que la figure soit
brillante , on lui donnera le ‘poli, suivant sa couleur,
d’aprés la maniére indiquée av paragraphe précédent.

La figure étant polie ou restant mate, on coulera de
suite le fond , en donnant au platre la couleur que Pon
désire , et apyés avoir huilé le moule. Quand le fond, a
son tour, sera sec, on lui donnera les couches de colle
claire, et on le polira ou on le laissera mat.

61, On variera-a son gré les couleurs du relief et du
fond, en ayant toujours la précaution , avant de cou- -
ler le champ , d’encoller la figure si I'on veut Ja garder
mate, et en outre de la polir si on veut qu'elle soit
bnllame, ense conformant & ce qu’enseignent les deux
numeros prédédens.

 CHAPITRE - IX.

DU MOULAGE A LA GIRE, A LA MIE DE PAIN BT A L&
COLLE-FORTE OU & LA GELATINE; A LA SCIURE DE BOIS,
EN PAPIER, EN CARTOX, EN PIERRE, EN EOIS, EN
VERRE, — DE L'ESTAMPAGE.

AT § I, Du maulage en cire.

63. Ce movlage , comme celui du plitre et du sou-~
fre, peut se faire sur loutes sortes de matiéres dures ,
dans  lesquelles la cire ne puisse pas s 'imbiber. O pourra
aussi.employer les moules en platre qui n’ont point été
durcis-a I'huile siccative, Dans ce dernier cas, on les
trempera dans I'eau. ( Foyez n° 26.)

. 63. Avant de mouler la cire, 'on' nettoie et Yon
prépare lee moules comme og Pa 3 n° 6. Los mou-
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les ainsi apprétés’, on fait fondre de la cire blanche: sur
un feu trés “doux- (la cire fond 4 68!degrés du thermo-
métre centigrade ) , dans un vase. neuf en terre vernis-
sée, On expose nn instant le moule & la vapeur.d de I'ean
chaude , pour humecter , afin que la-cire ne s'y atta-
che pas. On peut aussi huiler , ainsi qu’on 'a dit ne 7.
On mouille ‘la bandelette dont on Pentoure et Yon
moule. Il faut avoir scin-de ne pas couler la cire trop
«haude, et.de douner aux:médailles une epalsseur pro-
portlonnee 4 leur module, : "

64. Si les médailles sont de peule dxmensmn et s
la saison est froide ouhumide ; au lieu 'd'huiler les mo-
déles, ou de les passer a la vapeur , on powrra se con-

-tenter de-les humecter avec le souffle de ’haleine, et
Yon versera la cire promptement avant que l’humldue
ne disparaisse.

65. On peut colorer la cire en rouge avec de ]a co-
chenille , du carmin ou du vermillon, qui sont heau-
coup moins chers ; en bleu, avecdu bleu de Prusse ; en
vert avec .de la terre verte, en brun avec du brunp-
rouge. On lui donpe la couleur jaune avec de la gomme
gulte, dela terre de Sienne ou du massicot et du jaune
minéral ; la couleur orange avec.du nuinium , et la cou-
leur noire avec du noir de vigne on de péche. 1l est inu-
tile de dire qu’il faut que toutes ces couleurs soient ré-
duites en poudre trés fine, et qu'il faut bien reiuer
jusqu’au fond du vase,, quand on emploie des couleurs
minérales , quisont plus pesantes que la cxre et se pré-
upltent.

- 66. Pour donner.plus de solidité aux médailles en
fcire,~ on les garnira derriére de fort papier collé, soit
avec de la colle-forte ou avec de la colle de: farine. Pour
les garnir en carton doré,-voyez les n°® 79 et suivans.
- 67. Voict -une maniére de faire de fort jolies meé-
dailles en cire que Pon colle ensuite sur verre,

- On coule d’abord en soufre une médaille dans le ereux
qu'on-emploire pour mouler en cire. Avant'de séparer
* .



54 MANUEL -

cette médaille en soufre du creux, on a:soin de mar-
quer-sur le tour des deux piéces, trois points de re-
pére bien:correspondans ; puis, pendant que le soufce
se coupe facilement , on enléve de dessus le fond , avec
la plus -grande exactitude possible, tout:le relief de la
figure'; de maniére que la place o elle élait n’en offre
plus que les contours et soit- bien plane. On pratique;,
sur ce moule et sur celte seconde partie qui n’offrent
entre elles, lorsqu’elles sont réunies , que le . vide que
doit remplir la figure, deux trous:prés 'un delautre.,
dont I’un servira d’évent , et Vautre plus grand, . pour
couler. la.cire. Au moment de couler , on huilera ou on
exposera les deux piéces & la vapeur de 1'eau chaude,
on les' réunira promptement, en faisant correspondre
exactement les points' de repére marqués sur le tour,
et I'on coulera la cire. Par le moyen de ce contre-moule,
on ne retirera du crenx que la figure, comme si elle
était découpée , ayant les contours extrémement
minces. ¢ .

Sil’on emploie un ereux en plétre non durci a huile
siccative, on commencera, avant de couler Ja médaille
en soufre, & pratiquer sur le fond, avec la pointe
d’un couteau, trois trous qui serviront de points de re-
pére plus- exacts et ' plus faciles & retrouver que ceux
placés sur le tour. On coulera ensuite la médaille en
soufre ,: aprés avoir pris la précaution de tremper le
moule dans Peau (me 26.) On enlevera la: figure,
comme ‘on vient de le dire ; on pratiquera les deux ca-
naux qui doivent servir pour évent et pour couler. On
mouillera, :s'il en est'besoin , lemoule en plitre , on
humectera & la vapear de I'eau,-ou Yon ‘huilera le con-
tre-moule ; on réunira les deux. piéces ,.et I'on coulera
la cire. : ' -

La: médaille faite, on en retouchera les contours
s’il est nécessaire, on prendra un morceau de~verre fin,
sans défeut , de-la forme qui plairale mieux. On dépo-
lira, si 'on veut, Y'endroit surlequel sera placée la fi-
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gure , pour qu'elle adhére mieux -au verre. On collera
derri¢re , avec de la gomme arabique, du papier
vélin- de la couleur ' qui conviendra, ou bien Vony
donnera deux couches de couleur a l’hmle : la seconde
quand la premiére sera:séche. On collera avec soin la
figure ‘de cire'sur. la partie du verre dépolie, en-pre-
nant garde que la colle ne dépasse les.contours de la fi-
gure; qui', paraissant sur un fond d’une couleur tran—
chante, fera un bon effet: :

-On donnera du briliant a la figure en y passant lewe-
rement , avec un pinceau de poils d’écureuil; un peu
d’essence de térébenthine etendue dans quatre ou- cmq
fois.son volume d’eau.

On pourra encadrer ces medaxlles S0US un verre con-
vexe, qui les garantira de la poussiére et de Vindiscré-
tion de ceux qui seraient tentés de toucherles figures.

§11. Du moulagea la mie de pain.

68. On peut mouler a la_mie de pain sur toutes. sor-
tes de moules,. excepté sur ceux en platre non durcis a
Phuile lithargirée. Mais il faut toujours qu'ils soient
huilés, comme on I'a enseigné au commencement du
1° 7, On n'emploie point-de bandelettes pourentourer
les modéles ;. mais sil’on veut s’en servir, on les fera en
carton assez solide pour résister & la pression latéra]_e s
et on les fixera avec du fil.

69. Voici comme on prépare la matiére.: on. prend
la mie d’un pain sortant du four, ou du moins le plus
frais possible. On peut y aJouter de I'alun en. poudre
trés- fine ,. pour garantir cette pate des -mites.. Qn-la
triture bien y ‘puis on- la travaille au rowleau de pitis-
sier, jusqu’a ce qu'elle soit propre au moulage , ce.qui
se reconnait quand ellene tient plus-au- rouleau, qu'elie
est devenue élastique et qu’on peut la manier avec les
doigts sans qu'elle s’y attache.. Celte manipulation. est
nécessaire pour que cette espece de pate prenne lemoins
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de retrait’ possible et ‘ne soit pas su_geue & se: fandre
en séchant. - -

20. On donnera a -cette péte telle couleur qgue V'on
voudra, en.y ajoutant ces couleurs réduites en poudre
trés fine, an fur et 4’ mesure qu'on-la travaillera, et
jusqu'a ce qu’elle ait la teinte désirée. La craie rouge
donnera. du-brun ; le bran-rouge, un-brun plus foncé;
le bleu de Prusse, du bleu; le minium., la couleur
orange , et le vermillon du rouge. On angmentera ou
diminuera la teinte , en mélangeant. une. plus ou moins
grande quantité de poudre colorante. Mais comme -ces
poudres absorbent en grande partie Phumidité ou les
parties aqueuses qui se trouvent.daps la - mie-de pain,
on ajoutera, petit & patit, en la travaillant, quelque
peu de dissolution .de colle de Flandre, extrémement
légére, comme celle dont il est parlé 2¢ partie , n° rxx,
On I’emploiera daus une proportion telle qu'elle con-
serve a la pate la méme solidité et la méme élasticité
qu’elle aurait si ’on n'y eit ajouté ni colle, ni poudre
colorante ; car si elle était trop dure, elle preudrait
mal les empreintes ; et, si elle élalt trop. molle elle
s' attacheralt au modéle.

" g1. La péte ainsi préparée , on s’en servira“de suite
comme on va le dire, pour prendre des empreintes,
soit en relief, soit en creux. Si l’on ne I'emploie pas de
suile, en tout ou partie,, on l'enveloppera d’un-linge
mouillé » pour 'empécher. de se dessécher , et quand on
voudra's’eq servir , on la manipulera un peu. Le modéle
nettoyé et huilé (0°6 et 7), on prend la quantité de
péte-convenable ; on la travaille en la roulant entre la
paume des mains jusqu’a cequ’elle ait acquis une forme
sphérique d’un’ diamétre moitié de celui du modéle,
€t qu'il ne paraisse 4 la surface aucune veine ou fissure.
On pose celte espéce de boule sur le modéle ; on étend
cette pite “petit. & petit, en-pressant bien: partout NI
plusieurs reprises sur les bords surtout , si le moule est
_entouré de caron, afin quel'emipreinte soit bien nette’;
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et-; quand ‘on croit avoir réussi, on place sur le modéle
et Pempreinte un corps uni, du poids de 500 grammes
&:pn kilogramme, et P'on De sépare l'empreinte du
ioile que Jorsquelle est séche ; car, sanscette pre-
¢aution , les bords se releveralent ou ‘se fendraient ; et
elle prend.ran une mauvaise forme. Si on 1’a point mis
de carton autour du moule, on y replaceral’empreinte;
et, avec un canif qui coupe ‘bien , on-enlévera la pate
qui excéde le-bord, puis on donnera le brillant 2 1'em-
preinte , suivant sa couleur, comime on l'a mdlqué
chap. VIII, §1I, n° 51 et suivans. -

Gette pﬁte devient si dure quon a peine a la rom.
pre avec les mains , et que la cassure en- est presque
aussi brillante que celle du verre, méme quand ‘on n'a
point employé de colle;

§ IQ. Moulage & la gélatine on d'la colle-forte.

7a. Ces.deux matiéres peuvent souvent convenir au
moulage : c'est surtout quand on veut mouler des bas-
reliefs, des camées on autres pierres gravées qui ont
des parties qui ng sont pas de dépouille ; parce que la
gélatine et la colleforte,, par leur flexibilité et leur élas-

ticité permettent de retirer , sans la moindre altération,
les empreintes qui reprennent de smte la forme v’ elles
avaient auparavant. .

Pour mouler, on prépare la gelaune ou la colle-forte
comme font les menuisiers. On la met détremper 24
heures dans V'eau froide, puis on la place sur le feu
dans un bain-marie ; et on la fait fondre, en ¥ ajoutant
la quantité d’cau convenable ou d’huile slccanve qui ga-
rantira les empreintes de V'humidité , et en ayant soin
delar avec un pi pour mieux en opérer la
dissolution. Il faut que la proportion de V'eau ou de
Vhuile et de la  colle soit telle, que presqu’aussitot
qu'elle est refroidie elle se prenne en gelée. On huile 1é-
gévement les modeles en métal, en soufre ou ea plitre
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passés a Phuile siccative (voyez n®7), et Y'on coulela
gélatine & un faible degré de chaleur. On enléve 'em-
preinte logsque la mati¢re a acquis assez de fermeté pour
qu’on puisse le faire sans inconvénient. . - .,

73. Lorsque les empreintes seront bien séches et bien
dures , on s’en servira pour mouler en plitre de la ma-,
niére indiquée chapitre III, n° 6 A n° 12 inclusivement..

74. Comme nous avons dit que la gélatine et la colle
convenaient au moulage des objets. qui ont des parties
qui ne sont pas de dépouille, si I'on se servait de
moules qui auraient été fails sur de semblables objets, |
on_ne pourrait séparer les empreintes en platre des mo-
déles sans endommager ces empreintes. On évitera ces
inconvéniens, en enlevant sur ces modeéles , avee soin
et d’une maniére convenable, autant de matiére qu’il
est nécessaire pour qu’il n’y ait plus, dans 'empreinte
a faire, de parties rentrantes (74). :

(74) L'auteur tombe ici dans une erreur qu'il importe de signaler.
Le principal avantage du moulage 2 la gélatine iste préci t,
en ce que Vélasticite de cette matiére permet d'enlever le moule ,
encore hien que toutes les parties du sujet ne soient pas de ‘dé-

ouille. Ceci est tellement vrai, que méme certains sujets en ronde
sse , peuvent étre moulés d'une seule pikce i la gélatine. Il en
résulte un immense avantage, puisqu’on évite par ce moyen les
coutures , si difficiles 4 enlever, qui se trouvent mévitablement sur
les sujets obtenus dans un moule de plusieurs pitces. Aussi le mou-
lage & la colle forte a-t-il pris une grande extension depuis quel-
ques années; et la plupart de ces jolies statuettes que Ia mode &
prises sous sa protection, sont moulées par §ce procédé. Nous ne
saurions donc trop engager le lecteur & faire des egsais dans ce genre
de moulage ; nous pouvons lui promettre un succés facile.

Un autre avautage dela pélatine, et qui est cncore une suite do
sa flexibilité, est. la possibilité de lui donner toutes les courbures
qu'on _juge convenables, sans altérer le dessin. Clest ainsi qu’une
médaille ou un bas-relief qui étaient plats, pourront étre & volonté
rendus concaves ou convexes. Il deviendra des lors facile de les em-
ployer. comme ornemens d'un vase ou de tout autre objet de forme
courbe. 11 suffira, pour obtenir ce résultat, de faire un moule ou
chape eu plitre grossier , affectant 1a conrbure qgu'on aura adoptée.
On y ajustera le moule en gélatine encore humide, afin qu'il en
Im'gsse prendre facilemont la forme, Cette forme une fois fixée par

2

dessiccation de la gélatine , on y coulera du plitre, et on’ob~
tiendra un relicf qui aura la courbure voulue. i .
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75. Un autre avantage de la gélatine et de la colle ,
c’est qu'en séchant et se durcissant , elle éprouve du
relrait_en tout sens,” mais sans se fendre. On peut tirer
parti de cette circonstance pour réduire 3 de plus pe-
tites proportions les médailles ou autres sujets pour le
moulage successif d’un relief sur le premier creux ; d’un
second creux , sur le premier relief ; d’un second relief,
sur le second creux ; d’un troisieme crenx , surle second
relief; d'un troisitme. relief, sur le troisiéme creux ,
ete. ; bien entendu qu’on préparera les empreintes en
platre avec I'huile lithargirée (voyez chap. VI, nes 36
et suivans ). Mais ces moulages et surmoulages, quelque
bien exécutés qu’ils soient, altérent toujours un pen
la pureté primitive des formes.

Nous ne nous étendrons pas plus long-tems sur le
moulage & la gélatine ; nous recommanderons seulement
de tenir dans un endroit bien sec les objets qui en se-
ront formés, surtoatsi 'on n’a pas employé de Vhuile

_pour préparer la colle ou la gélatine.

Soit que 1'on coule des médailles, bas-reliefs , ou sujets en ronde
“bosse , il sera toujours utile de revétir le monle en gélatine d'une
chape.'ou forte enveloppe de plitre. Cette précaution est néces-
saire pour opposer une résistance 4 la poussée du plitre, «;{ui ne
manquerait pas d’altérer les formes du moule en gélatine, s'il n'é-
tait pas complétement séché et privé ainsi de son élasticité.

Il'sera toujours plus convenable de ne couler dans les moules en

élatine que lorsqu'ils seront secs et durcis. $'il arrivait alors que
F‘humid.ile du plitre coulé dans le moule , n"ait pas rendu & celui-ci
assez de souplesse pour permettre den retirer un objet qui ne serait

as de facile dépouille , il faudra mettre le moule quelques heures
g la cave ou daus un endroit humide. La faculté hygrométrique de la
colle forte lui fera promptement reconvrer sa flexibilité, et il sera alors
facile d’en extraire le snjet moulé, sans 'endommager. On peut
encore, dans le méme cas, plonger le moule en gélatine dans
Teau froide ; soais il faut éviter de prolonger trop long-tems cette
immersion.

Ces détails seront plus que‘su&snns pour le moulage des mé-
dailles', camées , bas-reliels , ot méme de quelques sujets en ronde
bosse de facile déponille. Nous engageons de nouvean le lecteur
A pratiquer ce genre de moulage, qui variera agréablement ses tra-
vanx, et s'il désirait de plus amples explications sar ce_ sojet,
il les:trouvera dans le Maxver comerer pv Mourron, publié par
Rorev, rue Hautefeuille, 10 bis, & Pavis, ' ’
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SIv. Du ;naul'age:(‘z la sciure de bois.

55 bis. Cet ingénieux procédé dont Vidée premiére
appartient 4 M. Séb. Lenormand, apportera une nou-
velle variété dans les travaux du mouleur en médailles.
Les produits qui en résultent , présentent une telle res-
semblance avec la sculpture en beis, que pour ne pas
s’y méprendre , il faut étre prévenu al’avance.

Le procede de M. Lenormand consistait & faire une
pite de sciure de bois, au moyen de différentes colles ;
depuis on a employe upe combinaison de diverses rési-
nes pour donner i cette pite la cohésion quilui est né-
“cessaire. Nous indiquerons successivement chacun de ces
procédés et les avantages qui lui sont propres; mais
comme la maniére de preparer la matiére premiére, la
sciure de bois, est 1a méme, dans les deux cas, uous de-
_vons commencer par la faire connaitre.

On se procure des ripures , sciures ou copeaux de
bois ; ceux de sapin sont préférables, si 'on ne tient
pas i la couleur; mais si Pon veut varier les teintes, il
sera trés avantageux de se servir des sciures provenant
des hois des iles débités en placage. Ces copeaux ou sciu-
res qu'on trouve partout & bon marché, étant bien
séchés au four, on les pilera et tamisera pour les avoir
en poudre trés fine, puis on conservera cette poudred
Vabri de I'humidité. Voyons maintenant les divers
moyens de 'employer.

1° Mastic de bois & la colle. On fera fondre séparé-
ment , dans beaucoup d’eau, et an bain-marie : 5 par-
ties d’excellente colle-forte, et une partie de colle de-
poisson. Lorsque chaque dissolution sera compléte, on
la passera dans un lmge fih_pour enlever toutes les or-
dures qui pourraient s’y trouver , puis on les mélangera.
Le degré de cousistance de la colle est un point essen-
iel. Froide , elle doit former une gelée trés peu épaisse
ou plutét un commencement de gelée. 8'il arrivait que
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refroidia, elle fidt encore liquide, on ferait évaporer un
peu d’eau en remettant le vase sur le feun. Si, au con-
‘traire, elle avait trop de consistance, on y ajouterait
un peu d’eau chaude. Un peu d’habitude apprendra fa-
cilement le degré convenable de liquidité.
La colle ainsi préparée , on la fera chauffer, jusqu'a
ce qu'on ait de la peine & y tenir le doigt plougé ;
mais il faut se hiter de la retiver du feu lorsqu’elle a at-
teint ce degré, parce qu'une prolongation de chaleur
ferait évaporer trop d’eau, la colle prendrait trop de
consistance , et les objets seraient sujets a se fendillex.
On prend alors de la sciure de bois, préparée comme
on I'a dit plus haut, on en forme avec la colle une pite
demi-liquide que Pon applique sur toute la surface dn
moule de plitre ou de soufre convenablement huilé , et
entouré d’une bande de métal. Cette premiére conche
.donnée, on pourra, si on veut économiser la sciure -
fine, appliquer une seconde conche avec d’autre sciure
.tamisée plus grossiérement. On tassera bien également
cette seconde couche avec les doigts, pour faire prendre
-4 lapremiére toutes les formes de la gravure. Ensuite
on la couvrira avec une’ planche huilée qu’on metira
sous un, poids on sous une presse d'éhéniste ,-et on lais-
-sera sécher. On connaitra que la dessiccation est arrivée
au point convenable, par le retrait que fera la pate
dans le moule. C'est alors le moment de couper avec un
couteau toute la pite qui excédera I'épaisseur détermi-
.née; plus tard, cette opération serait beaucoup plus
difficile. Enfin , on démoulera avec précaution, et on
laissera complétement sécher.
Les produits résultaat de ce procédé trop peu connu ,

- étonneront par leur nettelé et par.leur solidité, Ils sont
susceptibles d'dtre dorés.par les procédés ordinaires ; mais
1a plus belle application qu'on en puisse faire, est pour
obténir /des couvercles de tabatieres portant un sujet
gravé, que 'on. pourra ensuite: tourner et vernir, et
qui remplaceront avet avantage ceux.qu'on obtenait

MOULRUR EN MEDAILLES. 6
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autrefois & grands: fraxs par l’nmpressmn & leau bouxl—
lante.

H serafacile de produire de forts heaux vemages en
mélangeant -avec intelligence la sciure de bois -diver-
sement colorés , que 1'on aura d’abord tamisée séparé-
ment. On peut encore teindre la sciure en diverses cou-
leurs, et méme y mélanger de la limaille de laiton lors-
qu’on veut imiter V'effet de I’aventurine.

Si on emploie des moules en soufre, il faudra y intro-
duire la péte presque fronde, pour éviter de les faire
casser. .

Pour ne rien omettre voici une autre formule pour
préparer la colle :

- Colle forte de 1r¢ qualité.. 8
Gomme arabique........ 1
Gomme adragant........ x

Les denx premiéres sont préparées en gelée claire ,
1a troisitme en mucilage , ensuite on les mélera ensem-
ble, puis on y délaiera la sciure de bois , et on moulera
comme il a été dit ci-dessus.

Ces différentes colles étant préparées avec beaucoup
d’eau, ne peuvent se conserver long-tems; on évitera
donc d’en appréter plus qu'on n’en peut employer.

20 Mastic de bois ¢ la résine. On fera fondre ensem-
ble sur un feu doux : 1 partie de cire, 2 parties d’huile
de térébenthine , et 2 parties de colophane.- Lorsque la
fusion sera compléte, on y ajoutera par petites parlies
et enremuant sans cesse , une quantité convenable de
sciare de bois en poudre trés fine, jusqu’a ce quon ob-
tienne une péte bien homogéne et demi-liquide. On in-
troduira cette pite encore chaude dans les moules for-
tement huilés , pour éviter qu'elle ne s'y attache; on
Yy tassera fortement avec une spatule de -bois huilée,
pour la faire pénétrer dans toutes les cavités. Puis,
aussitdt qu’elle aura repris sa solidité, ce qui est bien
moins long que pourle mastic a la colle, on pourra fa
retirer des moules. : '
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: Celte composition exigeant un cerlain degré de cha-
leur, pour étre encore fluide et susceptible d’étre mou-
lée,, ne pourra jamais étre coulée dans des moules de
soufre. On évitera néanmoins de.la faire trop chauffer;
parce que le feu ponrrait facilement se mettre aux ma-
tiéres inflammables quila composent.

On pourra, par ce procédé, obtenir non seulement
des médailles et empreintes d’un effet fort agréable ,-
mais encore des boites, tabatiéres, coquetiers, bor-
dures de tableaux qui se travailleront facilement an tour
et au rabot , et qui prendroat le plus beau vernis.

" Au lieu de sciure de bois, on peut employer de la
poudre fine d’ardoise pilée. Cette substance ‘d’un’ noir
bleuatre se moule agalement bien par le procédé au
mastic de colle ou de résine, et prodmt un agréable
effet.

§V. Du moulage, en papier.

1l y a deux pi-océdés{ pour mouler des médailles en
papier : le premier, plus simple et plus expéditif,, fera
Yobjet de ce paragraphe ; Yautre étant identique avec
la maniére de mouler le carton,, se trouvera décrit au
paragraphe VI -

-On commencera par hien neuoyer e moule dont on
veut avoir Pempreinte (n° 6), on appliquera dessus un
morcean de papler d’impression. Tout.autre papier réus-
sirait moins bien. On mouillera légérement ce papier
avec. une éponge, jusqu'a. ce qu’il adhére au moule.
Prenant alors une brosse douce et 2 1ongs ponls » on ap-
puyera et on frappera & petits.coups ,, jusq’a ce que le
papier, ait pms toutes les formes du moisle, On. laissera
sécher presqu’entiérement le papier sur le moule , puis
on I'enlevera avec précaution , et on laissera la dessic~
cation se completer.

-8i ; en frappant avee la: brosse le: papvier venait 5
crever, ou mettra une: petite piéee , et ’on conlinyers



64 MANUERL -
d’appuyer avec la-brosse jusqu’a ce qu’elle fasse pte et
se soude avee la feuille. o
Cegenre demoulage ne donne pas toujours, 4 la vérite,
des empreintes d’une netteté irréprochable , mais son
extréme simplicité'le rendait utile & connailre , puis-:
qu'il permettra aux savans et aux antiquaires de.tous’
les pays de se communiquer , sous un trés petit volume,
et dans unelettre , les médailles ou inscriptions quifont
T'objet de leurs études et de leurs travaux.

- § VI Du moulage en carton,

Ce procédé, fort en usage, il a vingt ans ,. pour re-
produire des empreintes de médailles , semblait & peu
prés tombé dans Poubli , Yorsqu’il a repris une nouvelle
vogue depuis quelques années, par I’adoption générale
de ces papiers ol I'on voit des figures et inscriptions
estampées- en couleur, sur un fond de couleur tran-
chante, et qui s’obtiennent par des moyens que nous
croyons analogues a ceux du moulage en carton.

Nous avons pensé que le lecteur trouverait avec plai-
sir-la description de ce procédé dans un Manuel que
nous nous sommes efforcés de rendre tout-a-fait complet.

On commencera par faire en creux et en relief un
double moule de platre du sujet qu’on voudra repro-
duire, en seconformant au chapitre VIIIL, § 111, n° 44
bis. Tl sera méme beaucoup mieux de faire ‘ce double
moule en platre durci, suivant le' dernier alinéa“du
méme paragraphe xr. < - - - -

" Lorsque ces moules seront bien secs, on y passera
deux ‘ou trois couches d'eau de savon trés propre. On
prendra alors un morceau de carton mince : celui & faire
des cartes de visite on du carton'de Bristol seront trés
convenables. On placera ce morceau de carton ,.préala:
blement humecté pour e rendre plus souple, - entre les
deux moules que I'ob remettra trés exactement 'un sur
Yautre, en se guidant par un repére qu'on aura du faire
aYavance sur leurs tranches. On disposera alors le tout
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entre deux livres, sous une presse d'ébéniste qu'on ser-
rera, mais pas assez pour briser les moules de plitre. An
bout de quelques minutes, oo pourra augmenter un peu
la pression. Lorsqu’on jugera que le carton est suffisam-
ment sec , on coupera avec des ciseaux tout ce qui dé-
barde le moule ; puis on enlévera facilement 'empreinte,
qui reproduira fidélement en creux et en relief 1a gla-
vure des deux moules. .

Ces empremtes a cause de leur legerele ont l’avan-
lage de pouvoir étre facilement expédiées au loin. On
peut méme, en les passant a 'huile lithargirée, s’en
servir a tirer un moule en plitre; mais alors le carton
ne peut donner qu’un petit nombre d’épreuves..

- Au lieu de carton , il sera possible d’employer du pa-
pier plus ou moins épais, de couleur, glacé, etc, ; et
alors ‘les empreintes seront beaucoup plus nettes que
celles obtenues par le procédé d’estampage a la brosse,
indiqué au paragraphe V qui précede.

§ VII, Du moulage en bois.

Quoique Vingénieux procédé . de sculptnre en bons ,
récemment découvert par M. Frantz jeune , ne se ratta-
che pas tout-a-fait directement au sujet (ui-nous oc-
cupe , nous ne pouvons résister a envie d’emprunter la
description de ce- procedo a-lintéressant ]ournal Le
Technologiste (x).-

Ce procédé est basé sur un moyen parfallement sim-
ple dont I'application a été faite, dés les tems. les plus
anciens , par les hommes a l’elal sauvage, c’est-a-dire
I emplm du feu pour donuer au hois un relief déterminé.

Ainsi qu'on vient de le dire, la matiére ou le bois &
enlever, pour donner le relief exigé , est brilé, c’est-a-
dire converti en charbon. Ceteffet est dit & V'application,
avec l'aide d'une forte pression, d'un moule.en fonte
de fer, chauffé jusqu'au rouge ; le moule ue -iransmet

(l)Reeuml mensuel, publié pnr M. b[alep-rm dxu Roret, rue
Hautefeuiile 19 bis. 18 francs par an pour Paris et 31 Fla:wc pous
1a province.
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pas: immédiatement sa forme au - bois ; mais la produit
par Vinterposition d’une couche de charbon. Cette cou-
che ne-doit pas avoir plus de 2 3 3 millimétres d*épais-
seur, ainsi qu’il va étre expllque et plus elle est mmce,
plus la sculpture a-de-netteté.

. Pour. obtenir cette netteté, il faut que la couche

harbonnee soit limitée de -la maniére la plus exacte
possible, et qu’il n’y ait entre le moule et la forme pro-
duite que du charhon friable et pouvant se détacher
facilement par 1'action d’une brosse. La forme perdrait
beaucoup de sa nettelé et le procédé de sa certitude
s'il se trouvait, entre la portion réduite complétement
en charbon et le bois inférienr, une couche‘de bois &
T'état de - charbon roux, c’est-a-dire carbonisé & diffé-
vens degrés et cédant irrégulierement a Veffet dela
brosse. Pour obtenir ce résultat indispensable et limiter
Yaction comburante de moule chauffé au rouge, on
immerge le bois 4 travailler dans Pean jusqu'a ce- qu’it
soit entitrement saturé par le liquide. Cette eau , sous
Paction du moule , se convertit en vapeur et obhge de
n’employer- qu’une pression intermittente pour faciliter
Vécoulement- de la vapeur produite. Si cette pression
était continne , la vapeur pourrait se trouver assez com-
primée en certains points pour que son expansion dé-
tachat quelques parcelles de boiset pour compromettre
la perfection du résultat.

“L’action du moule sur le bois ne dure que 20 secon~
des environ ; elle s’exécute simplement par l’emplm d’un
levier qui qumluple le peids del’ouvrier qul s'assied
dessus et se doune un mouvement vertical répété. Au
bout de ces 20 secondes le bois est retiré de la presse
et jeté dans Pean pour arréter, d’une part, la combus-
tion ‘dela portion charbonnée, et de Vautre,, ‘pour faci-
liter son enlévement sous ’action de la brosse. Cesopéra-
tions, étant réitérées autant defois que P'exige Ia profon-
deur du moule, donnentun reliefqui reproduit avec une
~admirable fidélité tous les- détails du modéle primitif.
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Une.chose a faire remarquer ., c’est que V'imbihition
dn bois par 'ean étant une.des conditions-du procédé;
plus les bois sont spongieux, et plus Popération devient
facile.:: Par consequent les bois les plus communs sont
les plus propres a étre convertisen objets sculptés. Cette
transformation n'affecte pas seulement leur forme;-elle
ay-de plus, une:influence favorable sun leur-dureié-',
qui s’en trouve irés sensiblement augmentée.  Les sculp-
tures ainsi obtenues sur du bois de peuplier ou de ma-
ronnier acquiérent heaucoup de ressemblance avec celles
faites sur du vieux noyer et sont d’un effet trés agréable.

--Dans les nombreux produits de cette invention on
trouve toutes les qualités qui constituent-1a-bonne sculp-
ture : les formes sont accusées avec fermeté , souplesse,
légeéreté et délicatesse , suivant le sentimentkde Vartiste
qui en'a‘créé le premier modéle.. - . ¥

Cette industrie, quoique récente , et que la Somele
d’encouragement a. déja récompensée d’une médaille
d’or, s'appuie , suivant M. le rapporteur, sur un ate-
lier assez bien monté pour entreprendre tous les travaux
qui peuvent lui étre demandés ;- elle est déja riche d'un
grand nombre de modéles ’un mérite remarquable.dus
a-1a main habile de M. Graenaker ;-elleproduit des bas-
reliefs d’une saillie et d’une dxmensmn parfaitement en
rapportavec T'une de ses destinations ; 1a décoration:des
édifices publics- et des habitations partlcuheres. Quant
aux objets d’une moindre élendue; destinés 4 la.décora-
tion de petits ‘meubles , il ne reste plus aucun-doute que
la simplicité et 1’économie deice:procédé n’en. popularl-
sent I'emploi de la maniéreld plus étendue. R

. § Vi, Du maulage en. werre.” ’

L'art ‘d’obtenir des empreintes- en péte de verre .est
sans contredit I'une des branches les plus-inméressantes
des travaux du mouleur en médailles. C'est ainsi que
sont obtenus ‘ces moules'si purs . si corrects gui nous
viennent d'Italie. Il est véritablement étonnant qiie nous’
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soyons restés tributaires de ce pays, d’oll nous tirons
€ncore ces empreintes , tandis qu'il est si facile de les
multiplier chez nous a peu ‘de frais, Nous" -engageons
donctous les amateurs jaloux du progrésdelart, a exer-
cer leur industrie dans ce genre; ils sefont surpris du
succés qu'ils obtiendront avec si peu de peine, et nous -
espérons qu'ils nous sauront gré d’avoir fait cet emprunt
en leur faveur & un ouvrage trop peu connu, I'art de
la vitrification , par M. Pelouze.:. -

- Les empremtes de verre penvent étre en creux ou en
relief. ToutV'artifice de ce procédé consiste dans le choix
de 1a matiére 4 employer’ pour les moules. Une longue
suite d’expériences a prouvé que le tripoli- était pres-
que la seule dans laquelle le verre en fusion piteuse
pouvait se mouler avec une parfaite netteté. -

- On doit employer de préférence le tripoli de Venise;
on le pile dans un mortier deferet on Jetamise finement,
plus il sera fin.et mieux on réussira. Cependant , -pour
le corps dumoule on peut en employer qui soit moins fin.
On humecte celui-ci }égérement et on en forme un petit
‘giteau qu’on pétrit long-tems el qu’on presse fortement
avecles-doigts. On remplit de cette pite un petit creu-
set plat d’une profondeur de 8 & 10 millimétres; et d’un
diamétre proportionné .a la grandeur du sujet qu’on
veut mouler. On tassé bien le tripoli dans le creuset ,
puis:on met par dessus une couche de tripoli le plus;fin.
Il faut .que celui-ci ait. été. broyé & la mollette sur, une
pierre.ou'sur une glace dépolie , jusqu’a ce qu'il soit en
potidre impalpable et douce au toucher comme du ve-
lours. Cette seconde couche doit étre assez épaisse pour
suffire au relief & exprimer dans le sujet.

* La médaille , ou tout autre sujet qu’on voudra mou.
ler, étant posé sur celte couche de tripoli le plus-fin, ¢ on
appuie dessus en pressant fortement avec les denx pou-
ces. Le bon tripoli est doué d’une sorte d'onctuosité qui
favorise: merveilleusement la netteté des empreintes.
On ¢nléve avec un couteau-Pexcédant de tripoli qui dé-
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borde le  sujet. En cet état , on laisse lo moulesur I'em-
preinte jusqu’a ce qu'on Juge que Phumidité du tripoli
dela premiére couche ait penetre la deuxiéme couche
fine et séche. Ce délai est nécessaire pour que toutes les
parties du moute soient bien liées et ne forment qu'un
seul corps: avec un peud’habitude on jugera facilement
du tems nécessaire pour obtenir, cet effet. Pour sépa-
rer le sujet d’avec le tripoli, on le souléve un peu avec
la pointe d’une ajguille emmanchée dans un petit mor-
ceau de bois , ¢t 'ayant ébranlé on renverse le creuset;
le sujet tombe de lui-méme et laisse gravé dans le moule
tout son relief. Il faut ensuite laisser sécher ce moule”
dans lecreuset, & l'ombre et dans un endroit & T'abri
dela pousslere qul pourrait en- giter I'impression.

Quand le tout sera’ parfaitement sec, on prendra un
morceau de verre ; on'le taillera de grandeur convena-
ble; on le posera doucement et avec précaution sur le
moule de uipoli, de crdinte d’affaisserles hords ducrenx. -
On approchera d'un petit fourneau construit exprés, le
creuset ainsi couvert de son morceau de verre, pour
quil s’échauffe peu a-peu, jusqu'a ce qu’on ne puisse’
plus 'y tenir les doigts. Il est tems -alors de l‘enl’oucex'
dans le fourneau. -

" On observera parla lorgnette dé 'ouvreau \’état du
verre, Quand il commencera ddevenirluisant, on pourra”
Juget qu’il est assez ramolli pour subir l'lmpressmu. ‘On
retivera alorsle créuset du fourneau, et sans perdre un
moment, avec une spatule en fer un peu flexible, on
pressera sur lé verre, pour y imprimer la figure moulée
dans le tripoli: l'lmpressmn finie on remettra le creuset
dans le fourneau dans un endroit médiocrement chaud
et o le verre 4 V'abri d'un courant d’aw froid pulsse,
éprouver le recuit.

Ouréussit aussi & faire de fort belles empremles en
substituant an tripoli le talc ou craie de Briangon trai-
tée absolument comme on 'a dft pour le tripoli.
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§ IX. Dumoulagecn picrre.

Tout le monde connait ces fontaines ‘pétrifiantes ré-
parties en divers endroits du sol de la France, et qui
ont la vertu de recouvric d'une couche de pierre les
divers objets mis en contact pendant un certain teins
avec leurs eaux. Nous citerons entr’autres les sources. -
de St-Allyre prés Clermont (Puy de déme ), et plusieurs.
autres dans le voxsmage du Mont-d’Or. Cette singu-
liére propriété due & une certaine quantité de chaux car-
bonatée que les eaux de ces fontaines tiennent enfdisso-
lution , a été mise a proﬁt pour obtenir des reliefs en
pierre d'une grande netteté. Nous'avons vu'en ce genre
de véritables petits chefs-d’euvre, qui provenaient des
sources de- St. Allyre. Quoiqu’un trés petit nombre de
nos lecteurs soit & portée de se livrer 4 ‘ce genre de tra-
vail , pour ne rien laisser ignorer de ce qui a rapport aux
médailles, nous allons indiquer le moyen dont on se
sert pour ebtenir ces empreintes en pierre. II suffit de
disposer des moules convenablement huilés , sous une
gouttiére laissant echapper goutte & goutte, des pems
filets d’eau pétrifiante , trés divisés et facilement évapo-
rables. Le sédiment calcaire se'dépose peu i peu sur
les moules , et au bout de quelques jours ils se trouvent
complétement recouverts d’une couche assez épaisse
pour présenter une grande solidité, avec toute I'appa-
rence et le poli d’une pierre d'un blane jaunatre.

§ X. De l'estampage.

Quoique V'estampage se rattache d'une maniére plus
spéciale a 'art du mouleur en statues, comme ce pro-
cédé peut souvent étre utile au mouleur en médailles
pour obtenir 'empreinte de quelques bas-reliefs de pew
de dépouille, nous croyons devoir en donner une idée
succincte.

Rien de plus simple et de plus facile que cette opé-
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ration : les seuls matériaux nécessaires sont I'argile ou
terre de potier un peu ferme , quoique liante, et l'on
n’a pas besoin d’autres instrumens que ses doigts. Sup-
posons que le modeéle qu'il s’agit J’estamper soit en pla-
tre; s'il n’érait point passé a I'huile siccative ou i I'ean
de savon, on aurait un petit sachet rempli de cendre,
et I’on en frapperait de petits coups sur toute la surface
du sujet, une poussiere fine et legére le recouvrirait, et
empécherait la terre d’y adhérer. On pousserait alors
cette terre avec les doigts d’abord dans les parties les
plus rentrantes dusujet , et s'il était nécessaire de faire
plusieurs piéces pour faciliter la dépouille, on enleve-
rait chaque piéce & mesure qu’elle serait faite ; on cou-
perait nettement ses bords qu’on huilerait fortement
pour empécher les pidees voisines de s’y attacher; on'la
replacerait soigneusement sur le moule el lorsque Je
sujet serait entiérement recouvert de terre, le moule
serait fait. On 6tera alors une & une toutes les piéces de
cemoule, on les rassemblera avec soin sur une table , on
huilera intérieur dumoule , et I'on y coulera du platre.
On enlevera ensuite le moule avee précaution, pour ne
pas endommager les parties du sujet gui ne sont pas de
dépouille. Rarement le méme moule pourra donner plu-
sieurs épreuves , mais on conservera Vargile,, qui sera
susceptible d’étre employée & faire d'autres moules.

JE RS
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CHAPITRE X.

ORNEMENS 4 AJOUTER AUX MEDAILLES , SOIT QU ON
_VEUILLE EN ¥YORMER DES MEDAILLERS OU DES GADRSS.

1° Préparation des médailles.

76. Comme le soufre est extrémement fragile (76), et
quelamoindre chaleur , méme celle des mains, peut le
faive casser, pour donner de la solidité aux médailles, on

_collera du papier derriére avec de la colle forte ou de la
colle de farine. Pour employer a cetle opération le
moins de tems possible , voici comment on y procéde :
on découpe avec des ciseaux sur un’ cercle en carton
du méme module que les médailles, des cercles de bon
papier, plié en quatre ou en six pour aller plus vite;
on trempe ces cercles de_papier dans de 'eau chaude,

"et on les presse en paquet dans un linge pour en expri-
mer eair , de maniére & ce qu’ils ne soient qu'humides
ou peu mouillés ; on prend avec une brosse a dents
dela colle de farine froide ou de la colle forte claire,
1égérement chauffée , pour ne pas faire casser le soufre ;
on en met quelques gouttes derriére énviron six médailles

(76) Nous devons fairo observer qu'il n'est plus d'usage aujour-
d’hui” de garnir les médailles; on a remarqué sans doute qu'un
cadre de médailles ainsi ornées , présentait une r bl avee
ces reliquaires de mauvais goit qu'on surcharge ordinairement do
Fapier doré, Nous n’avons pas cru méanmoins devoir supprimer
€és chapitres qui traitent de Ja garniture des médailles, parco que
%uelquns personnes peuvent avoir conservé ce goat, D'ailleurs, le
chapitre XT, qui est relotif b In maniére d’encadrer les médailles
et den former des médaillers, présentera toujours un jntérét d'ac-
tualité,
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qu‘oh ‘a rangées devant soi; avec la brosse on I’étend
sur toute la surface , en commengant par les premiéres
encollées ; puis on place sur chacune un eercle de pa-
- ‘pier; on revient de ‘nouveau a la premiére, et avec
les doigts on fait adhérer le papier a la médaille, en
‘évitant, autantque possible de mettrede la colle sur les
figures ; 'on contmue ainsi pour chicune, et on laisse
sécher.

77. 8i le rebord ou V'orle des médailles ( en soufre )
qui fait saillie et porte-une moulure, n’était pas bien
uni, on pourra, pour faire disparaitre les inégalités ,
les frotter dvecla préle ; et si 'on ne veut pas les garnir
de carton doré, on polira aussi & la préle le tour per-
pendiculaire au champ.

78. Avant de placer le carton doré autour des mé-
dailles , il faut, si elles sont en soufre jaune, les laver
avec une brosse 4 dents, en employant une dissolution
‘de savon faiteavec une portion égale d’eau et d’eau-de-
wvie, et les essuyer avec de la mousseline propre ; on en
lave jusquasix et méme jusqu’a dix oudouze avant de
les essuyer , afin de perdre moins de tems. On les fera
briller quand efles seront entourées de carton doré ; et,
si on les encadre , on ne les rendra brillantes que lors-
qu’elles seront collées sur les fonds destinés a les rece-
voir. Ob emplmera dans ce dernier cas; une brosse as-
sez forte et trés propre, autrement on salirait les mé-
daillés. Sielles sont en soufre de couleur, on mne les
lavera point ; on les rendra brillantes de la maniére et
avec les matiéres mdlquees n» 54, 55, 56 et 57, sui-
-vant-la couleur qu’elles ont. On donne le brillant aux
‘médailles de couleur , surtont aux brunes et aux noires,
avant d’y mettre ie carton doré, parce qu'en donnant
le poli aprés, on salirait l'or. : -

Nous remarquerons que les' médailles en soufre, cou-
lées sur des moules huilés , ne prennent jamais un béan
poli, malgré le lavage réitéré avec la dissolution' de sa-
von. Si done on veut les avoir brillantes, au liew de

MOULEUR EN MEDAILLES. 7
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graisser Jes moules qui devraient V’étre , on les humee-
tera avec I'haleine. ( 7 oyez n° 41.)

79. Les médailles préparées comme on vient de le
dire (il en est de méme de celles en plitre brillantes ou
mates ), on les garnit, On fait, i cette fin, dorer sur
tranche. par un relieur , de petites bandes de carton fin
d’un millimétre d'épaisseur au moins, qu'on laisse
‘blanches ou que 'on colorie auparavant, suivant le godt.
‘On donne & ces bandelettes 7 ou ¢ millimétres de
largeur. Mais comme ce travail est fort long et fort en-
nuyeux , si 'on prépare chaque bande V'une aprés l'au-
tre, voici la description d’une espéce de machine qui
Yabrégera beaucoup , deméme que celui du placement
du carton. Mais comme dans les arts et meétiers, les
procédés qui mépagent le tems sont précieux, on par-
donnera al'auteur les minutieux détailsoi il va entrer,
pour indiquer la manitre la plus courte et la plus fa-
cile, 1° de couper les bandelettes de carton; 20 d’en
amingir les bouts ; 3* de leur donner de 1a souplesse ;
4° de les coller autour des médailles.

.

T 1o Couper les bandelsttes de carton.

80. Les bandes de carton doré sortant de chez le re-
lieur , ont 49 centimétres environ de longueur. On les
réunit par paquets de 20, en ayant la précaution de pla-
cer, toujours inclinée du méme cote, I’espéce de biseau
formé 4 latranche non dorée par l'obliquité du tran-
chant du fit a rogoer. (C’est aussi du coté de ce bisean
‘qu’on amincira les deux bouts des bandes,) On ‘lie les
paquets a chaque bout et au milieu avec une bandelette
de papier de 13 & 15 millimétres de largeur, faisant
deux ou trois tours et fixées avec du pain 4 cacheter.
Quand on a plusieurs médailles du méme module, on
coupe une bande de carton de g millim, plus longue que
le tour des médailles; de sorte qu’étant collée autour,
T'un des bouts recouvre 1'autre d’environ ces g -millim,
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"Ensuite , ‘on a une espéce de regle en bois dur, de
22 centimétres de longueur, 24 millim. de largeur et
14 millim, d’épaisseur, sur laquelle on prathue une
feuillure de 7 millim. de profondeur sur lecoté étroit ,
et de 20 millim. sur lelarge c6té; en sorte qu'un paguet
de vingt bandes placé dans cette feuillure, Pexcéde a
peine dans sa largeur et sa profondeur. ( Poy. fig. 1=,
ne 1, la forme de cette piece, et fig. 17¢, n° 2, son
profil vu par un bout.) A 27 millim. de Pextrémité &
droite et sur le largecoté, on tracera i Péquerre une
ligne perpendiculaire ; 'on sciera, en suivant celte ligne ;
depuis le pomt a, jusqu’au point & et par un second
coup de scie, da pomt ¢ au point '3 > on enlévera le
morcean ; de maniére - que la surface de Vextrémité de
cette piéce soit de niveau avec Ja surface de la peme
feuillure représentée par la partie en blanc.

On place sur cette machine le paquet de bandes de
carton, le plat de la bande sur la partie étroite, et les
tranches non dorées appuyées coatre la partie large ;
en sorte qu'il remplit a peu prés le vide, On fixe vers
les pointsa, &, le poinl ol 'on veut rogner l'extrémité
des bandes 'pour les égaliser; on serre le carton sur la
machine avec une tresse , et , avec un instrument bien
tranchant , 'on coupe en suivant P’échancrure marquée
parla hgne a, b, etle paquet se lrouve rogné perpen-
dlculau'ement.

On coupe ensuite, de la méme maniére , les bouts,
toujours en paquets, suivant la longueur ¢ de celui qu'on
a coupé pour mesure , et ils se trouvent exactement de.
Ia méme Jongueur. .

Si I’on ne veut . couper que quelques bandes ,.0n s¢
contentera de les réunir avec une bandelette de papier
et du pain a cacheter : la pression du pouce suffira pour
les. empécher de glisser 'une sur autre en les coupant.

' Quand , a force de rogner, on aura coupé le bois sur
lequel appuie la derniére bande, on reculera Péchan- -
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crure de quelques Hgunes , mais toujours perpendiculai-
rement. « :

a° dmincir les bouts des bandelettes.

8:. Les bandelettes étant coupées , on en amincit Jes
bouts. Pour le faire aves célérité , il faut avoir uue
picce de hois de 8 centimétres carrés, sur environ a7
centimétres de longueur. Sur Pune des faces, on fixe,
avec tne vis ou un andeau i vis, une autre piées en
bois dur de 4 centimétres sur ax ou 27 centimeétres de
long ét a7 millimétres'd’épaisseur , dont I'un des bouts,
aminci en dessous en forme de coin , excéde de a7 mil-
‘limétres plus ou moins la piéce principale. Au moyen de
différens trous pratiqués dans cette derniére piéce, on
peut avancer'ou reculer la_petite & volonté ( woyez fig.
a). C’est su¥ la petite piéce qu’on -amincit les bande-
Jeltes. - : e
_ .82, On na coupe pas les bouts détachés les uns des
autres , mais en paquet.”Pour cela ‘on fait glisser lelien
de papier presqu’a I'extrémité du bout opposé 2 celui
qu’on veut amincir. On prend la machine dont on vient
de parler, le bout taillé en coin tourrié vers soi. On tient
le paquet de la main gauche, shsoliment” comme une
plume & écrire , le cdté indiqué pour étre rogné étant
€ndessus. Dans cette position, ob léve avecla main
droite le premier bout, on le sépare des autres, en
mettant'le second doigt sur le paquet;’on place ce
bout isolé & plat sur Vextrémité du morceau de bois
coupé en'coin, les autres dojgts se irouvant dessous,
et T'on coupe avec un: instrument bien tranchant, en
commengant & g imillimétres du bout, et finissant &
rien a-P'extrémité. On met le bout rogné sur le premier
doigt ; on prend le second bout qu’on place sur le se-
cond doigt ; les autres bouts en dessous, et Pon amin-
cit. On continue & mettre les bouts rognés sur le pre-
. ier doigt, celui & rogner sur le second foigt , et les
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autres dessous, jusqu'a la fin du paquet. On fait glis-
ser le lien & I'autre e:gtrémit'é , et ’on opgre comme on
vient de le dire, les bouts devant &tre amincis du méme
0dté , c’est-a-dire du coté ot la tranche non dorée est
coupée en biseau. Par ce moyen, les bandelettes se
trouvent toujours e€n paquet. o

3o. Achever de préparer les bandes.

83. Onen place un paquet dansla main gauche, la
tranche non dorée appuyée sur la paume, de crainte que
la transpiration n’altére la dorure; on les tire une a
une, ou deux a deux pour aller plus vite; on les tient
par un bout entre le pouce et le. premier doigt de la
méme main, et, pour leur donner plus de souplesse,
on les fait glisser d’une extrémité 3 Yautre, entre le
pouce et le premier doigt de la main droite, en leur
donnant une forme circulaire, ayant soin que les-cotés
minces se trouvent en dedans du cercle. (Pour que le
carton , dont les angles sont trés vifs, ne coupent: pas
les doigts entre lesquels il glisse , on y met des doigts
de peau. ) On réitére ce mouvement denx ou trois fois,
On prend Pautre bout dans lamain gauche, et 'onagit de
la méme maniére. Ensuitelon rapproche Jes extrémités
I'une de I'autre ; on les serre avec le pouce et le pre-
mier doigt, on tire en plagant un doigt de la.main
droite dans l'espéce d’anneau que forment les bande-
lettes courhées , cela forme davantage le cintre,, et, fait
conpgitre & pen prés le milien des bandes , ce qui, est
utile quand on les colle aux médailles. Mais, comme.

dans tous. ces mouvemens, les. extrémités n'ont, pas:

pris la forme circulaire et ont .trés peu de sopplesse,;
on les cintrera un peu , I'une aprés Vadtre. En cet état,
on place les bandelettes sur la table. On continue cette;
manceuvre jusqi’a la fin du paquet. Alors elles sqnt
prétes  btre collées aux médailles, Ny
”*
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4° Coller les bandelettes aux rpe’dailles.

84. Aumilieu de la longueur et un peu en avaut de
P’une des faces de la piéce de bois dont il s’agit-au com
mencement du n°® 8o, on fixe avec une vis, et tour a
tour, suivant que la grandeur “des médailles Yexige ,
des espéces de pions de damier d’environ 7 millimétres
d’épaisseur sur un diamétre de 5 a 7 millimétres moins
grand que celui des médailles qu’on doit y placer pour
les garnir de carton doré. Sur une ligne perpendica-
laire au centre du pion, on perce deux ou trois petits
trous, distans de 5 millimétres I'un de ’autre, desti-
nés & recevoir un petit anneau a vis, qu'on reculera,
suivant que le diamétre des pions et celui des médailles
& garnir s’agrandira. Cette vis est destinée a servir.de
point d’appui & la médaille (voy. fig. 2, face latérale).
On aura soin de placer ces espéces de pions de maniére
que la piéce de bois carrée. , faisant face,.le coté sur le-
quel se trouve la piéce 4 amincir les cartons se trouve
derriére , afin que la piéce. principale puisse poser a
plat. . . : .
85, Les médailles préparées , les bandelettes amin-
cies et cintrées , il ne reste plus qu'a les coller. Pendant
que la colle-forte chauffe au bain-marie, cest-a-dire
dans un vase placé dans un autre qui contient de l’eau ,-
on coupe, de la longueur d’environ 6o centimeétres &
peu pres , autant de bouts de bon fil retors qu'on a de’
médailles a garnir, et on fait un neeud a chaque bout.
On place les médailles et les bandes de carton A sa gau-
che; on met devant soi la machine sur laquelle on a
fixé un pion , Panneau & vis en arriére ; on étend' les’
bouts de fil en travers de ses cuisses, sur lesquelles
on étend un linge , pour essuyer ses doigts ét recevoir
Yes médailles qu’on pourrait laisser échapper.

86. On prend une bandelette de carlon qu’on tient
aux deux tiers environ de sa longueur, entre le pouce-
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et le premier doigt de la main gauche, les bouts en
dessus, du coté aminci , et Ja tranche dorée a gauche ;
puis avec un bout de bois de 18 4 21 centimétres de
]ongueur sur 7 millimétres de diamétre , aminci i 'ine
des extrémités ; en formé de spalule. on prend uipeu
de colle que V'on étend légérement i chaque bout , Sen-
lement sur la partie amincie et au milieu de la l‘onguéur
de la bandelette , ayant soin de ne pas aller | Jusqu ala
tranche doree.

Suivant qu'on agu-a avec célérité ; ou smvant que
la colle sera plus ou moins chaude ou liquide, on°powra
préparer ainsi deux et-méme trois bandes avant de ‘les
coller. Cela ménage le tems.

8. La colle mise sur les bandelettes, on placé ine
medallle sur le pion, Vanneau a vis fixé & 5 millimétres
en arriére , ou davantage’, suivant le module de la mé-
daille. On tient entre les dents, par le bout ,” un’ des
fils qu’on a préparés. On prend une bandelette éncollée
qu'on place contre V'anneau de la vis, ebla tenant dé
la‘main gauche , avéc Vextrémité du pouce ét'du second
doigt ; le premier placé en dedans, et dé la main dvoite,
avec les deux premiers doigts , le premier passé sar
le second , qui est pli¢ et touche & peine 1a bandeleite.
Dans cette position , on presse un peu’ la médaille coii-
tre la bandelette avec les deux 'pouces, en placant biéi’
celle-ci & raz du bord de 1a médaille ; puis on‘fait glis-
ser le coté du bas, tonjours en pressant sur la bande:
lette jusqu’d g millimétres de son extrémité , le pre-
mier doigt de la main gauche s'dppuyant sur-le milien’
de l1a médaille pour la maintenir. Dés que la bordure
est placée, on presse la médaille contre 'annean avee
les deux pouces , le gauche appuyé contre la bordure
qu'il fait joindre contre le tour de la médaille, etle’
droit la laissant en dehors. En méme-tems, le second
doigt de la main gauche s'appuie sur le relief de la'mé-
daille, pour continuer a la fixer. Le pouce-droit vient
s'appuyer contre Vextrémité du bout de ganche, tan-
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dts que le pouce de ce méme cdté remonte jusqu'auprés
du doigt de la méme main, et redescend (en ajustant
bien le carton au niveau du bord de la médaille, jus-
que contze le long du bord du cdté droit de la médaille
la bandejette toujours en dehors ), presque jusqu’auprés
du premier doigt ; contre lequel Je pouce et 1a bordure
se trouvent alors. Dans cette position, on serre et fait
glisser ses doigts le long de la bordure en descendant ,
la pressant contre le bord de la médaille et I'ajustant avec
le premier doigt , jusqu’a ce que Je ponge soit obligé de
s'éter. En ce moment Je doigt, quiesta r1 & 14 millim.
de l'extrémité de la bordure, la presse avec sa partie
Jatérale gauche, tandis que le pouce vient placer et
ajuster le pelit bout restant sur le bout du ¢été gauche.
Alors et de suite le pouce gauche couvre et presse le
point de réunion, Dans cet état, la main droite devient
libre, le pouce gauche presse seul la médaille contre
Vanneau prés duquel est placé le second doigt. Le pre-
mier doigt de cette mémemain, qui estappuyé contre le
relief dela médaille, passe & droite delanneaun, se place
contre Je_tour de la médaille, qui se trouve ainsi fenue
par le pouce et les deux premiers doigts qui forment
un triangle. On porte la. médaille sur-le-champ, 4 8 ou -
10 centimétres de la bouche, puis, de la main droite,
"on prend le fil qui est entre les dents, on le passe par
Je dessus et, revenant par le dessous, on fait 3 ou 4
tours, en serrant hien et en faisant glisser le fil sous les
doigts qu’on fait préter a cette fin , et on les fixe en tor-
dant Jes deux bouts & plusieurs reprises entre le pouce
et le premier doigt de la main droite.-Le fil ainsi arrété,
on achéve de bien ajuster Ja bordure, en la faisant
hausser ou baisser suivant le besoin. Les deux bouts
doivent se trouver dans le bas, ct, autant que possible,
places vis-a-vis le milieu dela ligne qui sert ordinairement
de base ou de support au sujet de la médaille, et sous,
laquelle se trouve I'inscription.
88. Quand on a ainsi placé toutes les hordures, .on
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dte les fils en commengant par les premilres médailles
arrangées. Mais comme ces bordures ne sont ¢ollées a
la médaille qu’en deux points , au sommet et au bas ,
cela n’offre pas assez 'de solidité, Alors on eclaxrcxt une
parhe de la colle forte, en y ajoutant de Téan bouil-
lante', et avec un bout de bois +» comme celui quf a servi
a p]acer 1> colle sur les bandes dorées, mais taillé au
bout comme un bec-d’Ane de menuisier , on prend de Ia
colle et on P’éténd derriére la médaille, tout autoury
entre la bordure et le soufre , et on lmsse sécher les mé-
dailles retournées.

Lorsqu’elles sont séches , elles sont prétes & dtre pla-
cées dans un cadre oun sur des ‘tablettes.

L'auteur le répéte encore, s'il est entré dang’ les
minutienx et fastidienx détmls que renfermé ce chapx-
tre, c’est quil a’eq en vue d’abréger , pour ceux qui
voudront garnir des medallles en carton doré, un tra-
vail long et ennuyeux, et que I'économie de tems , dans
de pareilles circonstances , est une double économie. T
va, dans le chapitre suivant, qul compléte la premiére
partie de louvrage , enseigner.a former des tableaux
de médailles. :

CHAPITRE XI. - = .-+~
MANIERE DE FORMER DRS 'unk.l;lmx n‘n; MEDATLLES ET
vt DE LES ENCADRER, : :

89. On fera faire un cadre d'une grandeur pro T-
tionnée & celle de la tablette dont on parlera P\us s,
et sur laquelle on placera les médailles, en fui’ don-
nant’, ainsi qu’d cette tablette , et autant que I"arran-
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gement des médailles le permeitra, une forme oblongue
dont les grands cotés auront une fois et demie la lon-
gueur des petits , cette forme étant la plus aguable Ce
cadre sera fail'comme ceux qui sont destinés & recevoir
des gravures. 1l aura seulement de plus tout autour,
par derriére et  fleur du bord extérieur, une baguette
saillante sur le fond d’environ 14 mllhmetres de largeur
et d’une épaisseur égale & celle de la tablette, qui sera
aussi garnie d’un rebord assez épais pour que les mé-
dailles ne touchent pas le verre, quand on placera cette
tablette dans le cadre. La surface de la tablette rem-
plira le vide du cadre par derriére, et, entre ses re-.
bords, elle sera égaleau vide que présente le cadre eu-
tre ses quatre c¢Otés vers la fevillure ( voy. fig. 3, 1a
forme du cadre, et fig. 4, celle de la tablette ). On voit
que la baguette mise autour du cadre par derriére est
destinée a cacher, par les cotés, la tablette qui doit,
porter les médailles. .
go. On fera faire cette tablette en sapin, en peupher
ou tout autre bois léger hien sec. On coupera de la
méme dimension une feuille de bon carton bien uni, sur
laquelle on collera proprement du papier de couleur.
Si les médailles sont jaunes ou de toute autre couleur
claire, on emploiera du papier bleu un peu foncé; si elles
sont blanches, noires ou bronzées , on se servira de pa-
pier vert clair. Ceux de tenture conviennent parfaite-
ment , parce qu'ils sont mats; du papier lustré irait
moins bien. On collera ce carton, ainsi recouvert de
papier, sur la tablette de sapin. On ajustera, sans le
fixer, le tour ou espéce de chéssisiy dont 'intérieur ,
comme on 1'a déji dit, offrira un vide égal 4 'ouverture
du cadre. Ce chéssis aura un peu plus d’épaisseur que
les médailles, afin que celles-ci ne touchent pas le verre
du cadre. Les qualre piéces du chéssis seront ajustées ,
non a onglet, comme celles du cadre, mais le bois
coupé a moitié de son épaisseur , les extrémités se re-
couvrant réciproquemént. On collera , sur I'une des fa-
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ces étroites de chaque piéce, ep couvrant un peu celles
du dessus et du dessous , du papier de la méme couleur
que celui qui garnira le fond de la {ablette. Ensuite,
avec des pomles de Paris, on clouera le chéssis sur la
tablette; les cotés garnis de papier se trouvant a I'inté-
rieur,

gt. Si les médailles 3 encadrersont toutes du méme
module, on les placera en llgnes horizontales , suivant
I'ordre chronologlque des événemens qu’elles retracent,
el si ce sont des personnages, suivant la date de leur
naissance. S'ily a de grandes médailles, on les distri-
buera symétriquement autour de latablette.

" Pour les arranger plus réguliérement, on divisera la
hauteur de la tablette en antant de parties qu’on aura
de rangs de médailles'd placer horizontalement , et la
largeur en autant de parties qu'ily aura de médailles
dans chaque ligne horizontale , en ayant soin de laisser
Vespace de 2 ou 5 millimétres entre chaque médaille ;
dans la direction perpendiculaire et la direction hori-
zontale , de 7 ou 9 millimétres entre le’ tour du chassis
et les quatre rangs qui I'avoisinent.

Il faudra prendre ses mesures de maniére : 1° que Jes
points de division des rangs horizontaux lndlquenl le
bas' de Ja médaille, c'est-a-dire ¢ que si U'on tirait des
lignes horizontales. dun coté a T'autre , e bas des mé-
dailles s’appuierait sur ces ligiies; 2° que les points de
division des rangs perpendlculalres indiquent le centre
des médailles, c’est-a-dire que si 'on tragait Jdes hgnes
perpendlculalres des poirits inférieurs aux points supé-
rieurs, elles partageraient les médailles perpendiculaire-
ment en passant par le centre. -

On marquera avec une pomte les divisions horizon-
tales sur les bords des petits c6tés du chéssis. Les divi-
sions marquees sur les grands cotés se traceront, al'é-
querre et au crayon, sur upe régle trés-mince et bien
droite, d’environ 2o millimétres de largeur et d’une
]ongueur ‘égale 2 la largeur intérieure du chéssis.
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““ga. Ces divislons dinsi tracées, il né réste plus qu’a
coller les médaillés ce qui est facile, se fait trés promp--
tement et trés regullerement. Pendant’ que la colle-forte
chauffe, on divise, si déja on ne Va pas fait , ses mé-
dailles’ par ordre chronologlque, en autant de piles
qu’il dait y avoir de rangs horizontaux dans le tableau,
Get arrangement fait, "on place la régle dont on vient
de parler vis-a-vis le premieér point tracé en haut sur
‘chacuh des pems cotés du chéssis, comme si l’on vou-
lait tiver “une ligne d’un point & Pautre, et on ld fixe
avec deux poiiites plantées aux extrexmtea de maniére
que les trous faits par ces pomtes se trouvent dachés
sous les médailles du rang suivant. Puis, avec 1t bout
de bois dont on s’est servi pour placer les bordures ; on
met dela colle qui ne doit pas élre trop epaxsse, mais
bied’ chaude 5 tout autour ( plutdt en dedans qu'en de-
Yors, pour ne pas salir le fond du tableau) du berd da
‘cartdn de cing oa six médailles 4 la fois, suivant que
Ia colle 'se met plus ou ‘moins vite en gelée, et on les
applique ensuite- proprement sur le fond du tableau , en
pressant légérement sur la médaille, et en appuyant la
‘bordure contre la régle, vis-a-vis les lignes qui y sont
tracées’; dé maniére que &i ces lignes se prolongeaient,
elles partageralent les médailles perpendicalairement en
deux parties egales , comme on I'a déja dit.

Quaud lé premier rang-est achevé,, o place la régle
Vis-2-vis le second point'des cdtés, et 'on contiriue’,
comme pour lé premier rang, jusqu’a la fin du tabléau,
Pour le dernierrang, on ne peut pas placer la régle, a
cause de salargeur, dans Vintériéur:de la tablette ; on
trace alors au crayon la ligne sur laquelle seront placees
les médailles, et P'on se guidera pour les espacer , soit
‘s lés rangs precédens soit surla régle qu’on fixera
‘sur le'bord 'da chassis, Au bout d’une heure ou deux,
1a colle est séche.

* 93. La colle étant bien séche, et les médailles tenant
solidemient Sur la tiblette, si elles sont jaunes , ‘on 1és

'
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fera briller. en les brossant fortement , d'un bout d'une
ligne & P'autré et dans tous les sens ,avec une brosse &
{)oxls courts ; blen fournie, peu dure et bien néuoyee a
’eau de sayoii ; puis 3 l’eau claire , pour ne pds salir les
médailles: Cette niani¢re est bien- plus expéditive que
de les faire briller I'une aprés P'autre, avant d’y mettre
le cartoii doré, comme ox le fait pour celles qui sont
d’une couleur foncée, ainsi qu'on 1'a dit we 98, ou
avant de les coller sur la tablette. Cependant, si cés
derniéres dvaient besoin d'dtre rendiies: brillantes , on
pourrait les frotter, mais avec la brosse 4 dents, en
prenant la: précaution de ne pas toucher la bordure.

94. Avant de placer le tableau de médailles dans le

cadre ; pour empécher la poussiére et la fumée de péné-
trer entre le verre €t la feunillure qui le regoit, on y colle
tout autour une bandelette de papier, puis on fixe le ta-
bleau du cadre avec des clous a vis, et le plus prés que
T'on peiit du bord extérieur, dans la crainte de percer le
cadre, ce & quoi I’on prendra bien garde en n'employant
pas des .vis trop longues, et-en ne pergant pas les trous
trop profonds. On.colle aussi tout autour du derriére
du cadrede petites bandelettes.de papier , pour garantir
les médailles ; soit de la fumée, soit de la poussiére.
.. g5, Les cddres de couleur brune ou acajou, convien-
nent aux médailles blanches, jaunes ou d'une coulé¢ur
claire , et les cadres’ dorés ou d’une couleur ¢laire aux
médailles de couleur bironzé ou noire.

96. Si I'on ne veut pas encadrer les médailles ; mais
en former un médailler, dans lequel elles ne seronit point
fixées, on fera faireun meuble ou simplement une boite
(dont le couvercle se léve et le devant s’abaisse au
moyen dé charni¢res ) garnie de tablettes a rebords,
de la hauteur proportionnée a P'épaisseur des médailles
qu'ony veul placer. On coupera trés juste, pour les
coller ensuite surle fond destablettes, d’auntres tablettes
de 2 millimétres environ d’épaisseur , en sapin , ou en
peuplier, ou noyer, ou tout autre hois tendre, ou bien

MOULEUR EN MEDAILLES, 8
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desfeuilles de-carton bien uni , qu'ori ‘percera. de tfous
ronds, proportionnés. au module des médailles. Ces trous
se font & la main., & 'aide d'un instrument en fer re:
présenté figure 5, n° x¢f, composé d'une piéce (-a ),
servant de pivot, de 1o centimétres de long, suriiiontée
d’une pomnme en bois sur laguelle appuie la‘main qui le
fait tourner percée au bas horizontalement d’un trou
carré ,-servant.de coulisse , et lerminéé par une pointe
qui porte un collet, -afin qu'elle: ne pénétre pas trop
prafondement .d'une seconde piéce carrée (), longue
de 7 ‘10 centimétres, glissant dans la coulisse du mor+
ceau précédent , percée elle-méme d’un. trou carré .on
roud, dans lequel se place perpendiculairement une
troisiéme piéce (c) terminée par une pointe d’acier bien
tranchante , .servant a couper le bois ou le carton, au
moyen . du mouvement circulaire et de la pression qu'on
lui imprime. (. Poy. fig. 5, n*- a, lettres a, b, ¢, les
trois parties de cet instrument separees.) La piéce (b)
est fixée d la plece (a), et la piéce(c) & la piéce (), cha
eune, par une vis & oreille , .et-au point qui convient sul-
vant le diamétre qu’on veut donney au trou,:

-On aura soin que le tranchant n’excéde pas: lextre-
mité de la pointe, & moins que l'on mne veuille couper
de Ja planchette un peu épaisse , et quele cité de la
lame , qui forme biseau , soit tourné du cété du: cenlre;
pour que le bois soit coupé perpendlculmrement.

On algmsera toujonrs le tranchant du c6té du biseau;
et I'on étera seulement le morfil du edté oppose. -



. . COMMISSION DES MONNAIES ET DES MEDAILLES.
Tarif du priz des médailles , jetons et piéces de plaisir en or, argent, platine , bronze et cuivre,
approusé par le ministre secrdtaire d’état des Jfinances , le 30 mars.

s
.- ” FEE] - N
FORME Valeur Frais de fabrication P To'taldpar };lqig. i% EOE DIE:E})&‘:CL
" u prix des médail- LY
des dela & payer par Lilo~ f1. rappées, y com| ©a E.E par ce
v " matibre | BATmE s avec pris éla valeur de la :.;-:; a3 NOUYRAU TARLF.
a @ cpAlLLES . . ‘. [matitre et les frais| 2 %
. g E MEDATLL brute Tes coins fournis v:‘le 1a fabrication avec E:_ g‘;,g, le:vzzim lesﬂ‘;i‘i:ns
4 o par N les coins | les coins | :‘Pg A de la des
. h par par ®5 e | commis- articu-
g jetons. kilogr. 1a coma [les parti- coi';li':_ p:fsi..- ﬁ'g.qa .Osion'l Pue“'
2 ¥ _ mission. | caliers. [ “ 5 liers. w08 (35 00.){(33 p. 0p0.)
i H—— 0
g Or. 16 | Médailles et™pitces
de mariage , ete. {3,145 g5 ;340 50 | 302 70 }3,486 50 {3,448 65 3,600 13 50 | 151 35
Médailles, pidces de ‘ .
mariage , jetons 4 - .
pans. -eeeu...o.| 209 g4 54 o 48 » 361 g4 | 255 94 280 18 of 24 of
Arg.[g50 ) Jetons s virole. ...} 20794 39 | 3490 ] a¢6gf | 342 64 atio 13 o6 17 36
Jetons cordonnés...| 209 94 24 a1 4o ‘ 231 g4 | 229 34 240 8 o6 .66

Nota. Médailles de bronze ,: cuivre , etc:, par piéce et suivant son module.
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MODULE. .
PRIX PAR PIECE TRIX ANCIENS PLATINE,
_— i | e ——nf——en
termios | Ter voins i . aved Le prix de fabrication du kilo-
Tudication. dcla des dela | foes. |gramme deplatine,seraleméme
commission. | particuliers. | Monnaie. * | que celui fixé pour la fabirication
- des médailles ,Lpiéccs gc nlzaria-
. e . e, etc., en or; Le prix du plating
A .’;ﬁhg. ou 8« mglhcme. 9 ° 450 13 > 6 » Eera réglé de gré ggré cngre ¢
B. 32..... 72 So....) 7 5o 395 0 » 5 » lditeur et le directeur, 2 moin
s IG 30..... 68 ...p 6 s 3 = 8 » i & = [quel'éditeur ne désire fourni
B D. 28..... 63  ....] 5 25 a 65 7 = 3 50’ |lui-méme le platioe.
g B 26..... 5 «...] 4 5o a2 26 6 = 3 » | Lesmédailles, jetons et piece
g F. 24%.... 53 ceeel 395 1 go 5 » a 5o |de plaisic d’or ou d’argent, de-
G. 22...0. 50 ..wdl 3 2 1 50- 4 » 2 » |vront &lre au titre de 916 mill.
B |H. 20..... 20 ....{ 265 1 35 3 50} 1 75 [pour Por et de g50 mill. pour
I. 18......18 ....| =2 a5 1 15 3 » + 5o |argent, conformément aux ré-
K. 16000 18 ..ol 150 | =95 | a a| x » (glemensetlarl, ot saafles 1o
L. 12..... 3 cerat 115 » Go 1 50| » 95 [mences déterminées par la loi.
7 79 ITlles ne seront émises qu'apré:
M. A.u-dcssousn ceeernel ® 40 » 20 » 50 » a5 que le titre en aura été-constaté
£ )% pamsi. . . . . o] om0 » 6o vo® » 80 |parlacommission des monnaie
S a virole. . . . .| » 5o » 4o » »| » 50 |et jugées par clle & linstar-des
}S {cordonnés. . . . .| » 5o » 25 » » » 30 |espéces munpayées.

La collection des portraits des rois de France de 70 jetons, priz a7 francs.
( Nota. Les nouveaux prix présenteat une réduction de a5 pour cent sur les anciens. )
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I.oms-Phlhppe etc.,

Vu la loi en date du 2 mars 1832 sur la liste civile;

Vu Parrsté du gouvernement du 5 germinal an 12 ;

Sur le rapport de nos ministres secrétaires d’état des
finances et du commerce et des travaux pubhcs R

Nous avons ordonné et ordonnons ce qui suit.

Art. 1°r La monnaie des-médailles est réunie  la
commission des monnaies dans les attributions de notre
ministre des finances. ] o

Néanmoins, il ne sera procédé a la fabrication des
médailles, jetons et piéces de plaisir. que sur la remise
qui-devra étre faite i la commission des monnaies, d'une
autorisation de notre ministre du commerce et des tra-
vaux publics. .

2. Les frais de fabrication seront fixés par un tarif
délibéré par la commission des monnaies, et soumis a
I’approbation de notre ministre des finances.

3. Conformément a L'art. 5 de laloi du 2 mars sur la
liste civile , il sera remis sur Pinventaire a I'agent dési-
gné par 'intendant général de notre liste civile, six col-
lections des médailles existant au Musée de la monnaie
des médailles frappées antérieurement au r1°r janvier
1832,

Six exemplaires des médailles frappées depuis le re°r
. janvier dernier et qul seront frappees a Yavenir conli-
nueront d’étre remises , comme il a été ‘d’usage jusqu’a
ce jour, pour servir aux collections du roi.

4-. Seront’ également remis au méme agent comme
faisant partie de )a dotation mobiliére de la couronne ,:
Jes meubles meublans placés dans 'hétel deJa Monnsie
des médailles et qui sont compris dans les inventaires
du garde-meuble.

5. Il sera tenu compte par le trésor public & notre
liste civile, des avances de toute nature faites pour le ser-
vice de la monnaie des médailles depuis’ le ror ]anvxer
dernier.

6. Les coins et. matrices appartenant a 1'état ou aux
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graveurs, maintenant déposés A la Monnaie des mé-
dailles, seront remis sur I'inventaire au Musée moné-
taire des monuaies.

Les balanciers , laminoirs et autres ustensiles employes
i la fabrication des médailles, ainsi que les matiéres et
médailles destinées & la vente, distraction faite des
collections mentionnées en 'article 3 de la présente or-
donnance, seront remis sur inventaire préalable au di-
recteur de la monnaie de Paris.

7. Nos ministres secrétdires d'état des finances et du
commerce et des travaux publics sont chargés- de 'ex¢-
cution de la présente ordonnance. Paris, le 24 mars
1832,
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SECONDE PARTIE.,

e

DU CLICHAGE DES CREUX OU RELIEFS EN METAL,

" SUR DES MODkLES EN BRONZE' OU EN AUTRES
METAUX, 01T MEME SUR DES MODELES ENBOIS
EN PLATRE OU EN SOUFRE.

- 97. Le clichage ‘est 'art d’obtenir des empreintes
( en creux ou en relief’) en faisant tormber les moules.,
a I’aide de la main ou: d’'une machine, sur un métal ou
un alliage métallique,, au.moment olt, aprés avoir été
fondu , il revient a I'état paterix et est prés de repren-
dre sa solidité. Aucun ouvrage sur cet art, relative-
ment aux médailles, n’a encore paru, et nous ne con-
naissons d’écrits qui aient traité du clichage, que quel-
ques ouvrages surla typographie, quine le considerent
que duns les rapports qu'il peut avoir avec elle; Varti-
cle, A peu prés insiguifiant , qui se trouve dans le Dic-
tionnaire technologique , an mot clicher ; et un rapport
fait a la Sociélé d’encouragement par M. Dareet, le
12 février 1806. Ce rapport m’a été d’une grande uti-
1ité : j’ai joint aux renseignemens que j’y ai puisés le ré-
sultat de mes observations et de mes expériences. Le
chapitre V, ol j'enseigne la maniére de bronzer les cli-
chés, m’appartient tout entier, et j’ai misen pratique
les procédés qu'il renferme, depuis année 18a2.

Ce sont principalement les médailles que nous avons
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en en vue dans Dotre. travail. Sous og rapport, le cli-
chage offre-de grands avantages pour:le .monlage - des
médailles et une grande économie de modéles. En effet,
-avec les; mémes crenx en métal,. on peut multiplier les
-médailles, soit en alliage , soil en platre; soit en soufre,
sans altérer les matrices ; et les épreuves , quelque.mul-
tipliées qu'elles soient, sont toutes également belles;
--tandis que les moules en plitre sont hors de service
quand on en a tiré quatre ou cing épreuves, dont les
derniéres ne valent jamais les premiéres , & moins que
les moules n’aient été durcis. & Phuile lithargirée, et
que les matrices en soulfre sont sujettes a se briser et &
s’endommager trop facilement sur les bords, en raison
de la fragilité de la matiére. Mais un des plus grands
avantages des creux en métal, c’est de pouvoir se pro-
curer, a peu de frais , des médailles en alliage aussi belles
que celles en brouze , soit par le fini, soit par la teinte
qu'on peut si bien imiter, que I'eil lo’ plus exercé a
peine a y trouver quelque différence. T
L’antiquaire , 'amateur de médailles pourra rempla-
cer les. plitres et les soufres de son cabinet par des cli-
chés métalliques ; ses empreintes , "devenues solides,
jouiront de I'avantage d'étre multipliées plus facilement
en diversés matiéres, comme ‘nous venons de e dire,
sans craindre de'les altérer, et ses richesses s’augmen-
teront par l'échange des copies qu'il en pourra faire,
. Quoique cet ouvrage ait pour objet prifcipal les mé-
dailles, nous dirons, en passant, qu’avec son seul se-
cqurs , I'imprimeur , en province surtout , pourra multi-
plier lui-méme ses vignettes et autres ornemens , et
méme ses gros caracteres, aun ‘moment ot il en aura
besoin, sans étre obligé de reftgx;aei' souvent a.grands
frais , ses travaux, en attendant qu'il ait fait venir de
1a capitale ce qui lui est nécessaire. o
Le relieur ; le gaufreur pourront également multiplier
& bon marché les moules qu'on leur fait payer si cher.
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- Enfini ;-il est plnsxeurs autres arts et métiers qui peu-
vent tirer de trés grands avantages de ce procede. i

Les ‘principes que nous allons établir , les dévelop-
pemens ‘que nous leur donnerons, sufﬁrunt pour que
-toute personne un peu mtell:gente puisse- clicher ‘avee
suceés; L’appareil 'n'est-pas coliteux, et, pour-clicher
les. petits objets, -on peut méme s'en passer. Nous
‘avons cliché long-tems des médailles sans aucune espece
de machme et seulement & la main,

“CHAPITRE ?I’}EMIE_R.'.A

'

DESCRIPTION D& LA MAGHINE’ A CLICHER ET DE SES
. . AGCESSOIRES, ' '« . -

’98 Cette machine (voy. fig. 6 } est une espice de
mouton dont on gradae la force & volonté, soit'en aug-
mentant ou dlmmuant la hauteur de la chute , soil en
ajoutant au sommet de la tige des poxds.sphenques plus
ou moing lourds. En voici la description :

Sur un plateau (A) fig. 6, de 117 centimétres carrés
environ ¢t de 5 centimétres- d’épaisseur, oomposé de
deux fortes planches ou de deux plateaux minces en
bois dur, unis a Paide de chevilles , de maniére que les
filsdu bois soient croisés , pour-éviter que la- chaleur
dit métal ne le fasse gauchir ,; s'élévent; 4 21 ou 24 cen-
timétres 'un de l'autre, deux montans BB, de 65 cen-
timétres de long sur 14 centimétres carrés, fixés au pla-
teau au moyen de deux tenons. Deux traverses-CC, de
5 centimétres de large sur 34 millimétres d’épaisseur ,
aussi ajustées a lenons, unissent ces montans, 'vnepla-



DU MOULRUR. g

cpe i 8 centimétres de leyr sommet, et Vautre 16 cen-

umetres au-dessus de la premlere. Ces, traverses sont

percées , au milien, d’un trou carré de 34 millimétres;

que l'on peat garnjr de coussinets en cuivre, dans les:

quels glisse perpendiculaire_ment une tige en bois dur

et de fil D, d’environ 55 centimétres delongueur, ter-

minge 4 l’extrémlte supemeure par. une-vis de g 11

mllhmelres de long, et a la partie inférieure , par une

autre vis de 34 millimétres. A celle du haut se joignent,

aumoyen d’écrous, des boules en fer ou en fonte de

différentes grosseurs,, pour augmenter le poids du mou~

ton, -en proportion de la grandeur des piécesa elicher,
de la profondeur du relief et de la dureté de la matiére

du modéle. De distance en distance sont pratiqués de

petits crans servant i recevoir une détente, i I'aide de

laquelle on- fixe la tige & la hauleur que I’on veut. Ala
vis du bas de cette tige s’adaptent enfin, . au moyen d’é-

crous, 12: la piéce en bois E, fig. 7, tournée, et d'un

diamétre proportionné & .celui -du- mandrm P20 ce
mandrin lui-méme , fig, 8., .

99. Ces mandrins, qui ne sont autre chose que des
cylindres tournés, portant une petite saillie on collet
d’environ 2 millimétres au point G, doivent étre en boiz
dpr, bien sec, longs de 81 millimétreset d’un diamétre
égal au module de la médaille ou du moule a clicher,:
et coupé bien d’équerre aux-deux bouts. Quand on vou-,
dra clicher: des. médailles qui-ont deux faces, pour que
le:velief du coté qui toucherale dessous du cylindre n’é-,
prouve aucun-dommage; et que la. médaillé appuie bien.
tout autour du cylindre , il faudra y faire une espeéce dg
creux, comme on.le: voit dans la coupe figure 9. On‘
eutourera la partie inférieure de-ces:cylindres , jusqulau,
collet G, d’'une bande de tole, ordinairement. appelée:
fer- noir, mincg. comme ‘le plus leger ferblanc,: afin
qulelle soit:plus souple, et embrasse mienx le- conlour
de la médaille.. i "

-+La fig. 10 offre ce cyhndre nou garm yetla ﬁgure r
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le représente entouré de la -bande de fer noir. Il faut
queces bandes , ‘avant d'étre arrondies parle ferblan-
tier forment un- parallélogramme rectangle, - de-ma-
niére qiie les ‘deux cdtés qui tendent  se joindre 1’aient
point Pexcédant 'un sur-l'autre, afin que les clichiés
aient tout autour la‘méme épaisseur. Il faut hussi gue
ces espces de tuyaux cylindrigues excédent la surface
de la' médaille -ou  du modéle -qu'on veut clicher , de
toute l’epalsseur qu’on veut donner & 'empreiute; et
qu'il -¥’en manque-environ 2. millimétres que :les: deux
coléd de ces tuyaux se réunissent., afin que cet . espace
.vide sepve d’évent, c’est-a-dire donne passage & Vair,
du mbment o P'on cliche, pour éviter les soufflures,
( Poyslafig. sy

Ox serrera; avec une forte ﬁcelle ce luyau autour
du cyllndre ; -en Vapptuyant bien, dans tout son con-
tour, countre le collet G, et on le fixera; prés dé ce
collet , avee deux vis a bois placées prés- des points de:
réunion: b, & ; la’partie inférienre demeurant libre , aft
qu'on pulsse introduire facilement la-‘médaille ot le
moule a clicher ; puis on dtera la ficellé. .

La partie mfemeure lorsqu’on y aura place la plece
A clicher, seserrera autant que possible, a I'aide d'un¢
tressé assez forte, & laquelle on fera faire-cing ou sig
tours’ ) en commentant a 5 ou 7 millimétrés du bord,
et qu'on arrétera: par- u neud ou-une boucle , - soit
mieux encore & 1'aide d’une virole en fer: noir, trés
miuce, faite “er la fornie mdxquee ﬁgure 2, 'en ayant
soin , pour que cette:-espéce de virole j joigoe bnen au cy-
lindre de fer noir, et qu'elle le serre mieux danstoute
sa'circonférence , "de faire passer-ce-cercle sur Ja partie
en fer qui -porte: 1a vis , comme on le remarque sur ceite
figure ; afin de pouvoir fraiser les rivures , de maniére
qu’elles ne fassent point de saillie en dedans , ce qu’on:
n'obtiendrait pas en mettant’ le fer noir dessous , parce
qu'il est trop mince pour gu’on puisse le fraiser. ;.

100, Qommre il faut autant de ces mandrins cylindri-.
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ques ‘autam “de garmturés’ n”1dle et de viroles pour
les serrer, qu'il y a de modules dé médaillés, ob pourrait:
émployer 1¢ mandris, lnventé ar' M, Dircet ; qui serdit
pluséconomique. (‘Poy.fig. 18 et 1g,le plan etéle.’
vation. de ce mandrin ;' qui se visse anssi a: l’exu‘exmté‘
dela tlge ‘du mouton.) ‘Le icbté ‘inférieur représente’
une espece de boite en bois dur , de 3- millimetres de-
p‘rofondeur, donﬂes Dbords. ou co‘tes ont’y A 9, millime-
tres d’épa;,s’seur et sont garms de 4 €crous qui regoivent
des Vis en fer destinées a’ serrer la médaille oula mia-
trice 3 clicher. On qntoure la médaille d’une virole en’
tole , tellé que celle que iious venons de déerire’a la fin
du n°" précédent , mais d’une’ largeur &environ 2" mil-’
limétres , afin qu’ elle ‘puisse servir pour ‘des objéts de"
dlfferente €paisseir o y fait une ou deux' €chancrares
Jpolir: laisser passage & V'air; on la laisse déborder la
tranche ou le tour de la médaillé; de Vépaisseur qu’ ‘on’
Weut dogner # V'émpreinte, et Yor garnit exactément
le vide qui est derriereavecie mastic-dont la compaesi-
fion est'a la note dun® ‘rod, Le derriére de la virole
garni. de ce mastic, on serrerala vis de la virole; de
maniére que le métalne puisse ¥'insinuer entre elie et la
anédaille, A lieu devirolé'en fer-, on pourra se servir,
surtout siles modéles’ sont:én’ ‘soufre’ qui est trés fra--
glle d'unebandé de carton amincie anx deux. bouts’,’
qm fera'un, deux ou trois-tours et sera arrétée avéc du
pain ‘i cacheter ou de la-colle. On 'y pratiqiera in! o
deux’crans pour-servir d'étents. On placeid ‘enfin la-
médaille aiusi'garnie danslé” mandnn de bais, auquel,
on la fixera & Y’aide des quatre vis. :
- Si'ce mandrin présente plus d’économle que celux que
nous avons'déeritnogg , il’ offre moins d’avantage sous
rapport.de I'émploi du tems ; car, pour. p]acer la mé-
ille dans le premier , il ne faut tourner qu’une seule
is , celle-de la virole , tandis qu'ici il faut en outve faire
WTG}W{uatre du mandrin, Une autre économie de
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ceﬁam nombre de medmlles de dxfférens modulqs, vous
X ant de ¢

ot sitdt’ que l’une est chcheev remplac'
tlge ‘defa’ maclnne le gremler mandnn par uy.a
métal étant aussi remls plus promptement suj
fond plus vite , et il o y a’pour aipsi dj

est que la colonne d’air qu’i il
le metal n’apas plus de’ surf ce.q é I
que le mandrm de ,M, Darcet presse une colonne dair,
d’une surface plus étendue que celle; ;de Tobjet a cli-,
cher : ce qux doit. occasmner plus de soufﬂures, comme
l’observe trés bien M. Darcet; car loperahon ayant
liew dans un milieu moins aglte, les empremtes £n se~,
runtplus belles, et ‘elles semlent parfanes si l'on pou-
vaiy opérer dgus le vide, | -, :
lCepe

carton. devxent mdlspensable lorsqu on a g
clicher des’ objets qui ne'sont cylmdnques ou d'urie.
forme réguliére. - .

101, Les médailles moderness’ qxecutent surum certain
nombre de modules, an nombre de dix. ou douze au
plds depuls 20 millimétres , pour les: p]us petites , jus-
qu’a, 8: mnlhmetres pour,] 1es plus grandes (101). Celles_
d’un plus graud module o Jmalrement lrop de re-.
our étre clichées sans soufﬂures , parce qu’ ‘en fi- pe
pant, L'air se trouve compnme dans les creux, Il suffira;
donc d’avoir autant_de _mandrins qu ‘ily a de modules
dll'fe‘rens. ‘

.. Mais.quand on aora a ¢ her des objets qun o
pas la forme circulaire oy qui seront d’une trop grande,
dimensian , au lieu de se servir.de mandrins cylindri-.
ques, on emploxera celuldeM Darcet, en lui donnant
de plus grandes proporuons. AP

t}

.(xox) er )Y tnblenu_n la sum du n® g6.
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“ro2. Si I'on.veut éviter en. parlie V'effet de la-com-
pression de’V'air’dans’ le: vide formé par les liteaux ;. on
se .servira: d’une planchetté qui n’en sera point gar-
nie ; on-entourera d’une virole en- fer noir ou en car-
ton, comme on I'a ‘dit plus haut, P'objet dont on veut
prendre Vempreinte; mais on ne donnera & lavi-
role que la hauteur suffisante. pour qu'elle. excéde. la
surface duo modéle de. P'épaisseur qu'on veut donner au
moule., ¢t on fixera le modéle 4 la p\a’nc‘hette, avec le
mastic dont la composition est mdxquee i 1a note du
numéro suivant, ‘ .

<1103, Dans tous les. cas, lorsque l’objet a chcl'ler
('surtout si c'est.une matiére fragile , telle que le soufre
et.le: plétm) n'offre pas au revers une surface plale,
ou qui-n’est pas. paraliéle au coté. gravé, il faut , ‘pour
rétablir le parallehsme que le carton excéde le revers
autant qu’il est nécessaire , et Von remplit-ce yide en
Y coulant du platre,, ou dy soufre 5 ou du mastic ,, dont

olqn 1a composition (163}, afin que le moule ne porle
pas a_faux. Sile modéle est en, soufre mince et non
gaml dernere on emploiera le mastic au liey du plétre
on du'so fequxle feraxeutfeudre.‘ T

0y

(mS) Ce ‘mastic ne doit nervxr quu empéc.her ]e moiile dc

rier 4 faux; il nlest pas. nécessaire qu'il adhére 4 la matitre

ont le moule est compose, il faut seulement qu'il en -prenna
bien toutes les inbgalités; il est. méme important qu'il’ puisse
:‘en\ détacher facllemem, sans étre gali par le plitre, pomr servie
4 d’autres opérations.,

Le mamc dont’ voici la recette, d‘aprés M, Darcel,' a &é
r.ompnse d’aprbs ces principes, et jouit bien de tontes ces pro-
Pnetu, il. fond facilement ; coule bien ‘et se "détache du moulu
au moindre cho¢ douné sur la trauche. .

 On fait' fondre ensemble et on mélange bien,

‘Résine de térébenthine.:............ 20 parties ;.. . -
. Résine pilée en poudre. fine......... 4o .
“Cire jaune.... oo iesieiiiieniilee 5 v

‘Quand cé mastic a été fondu 1 grnnd nombre de fois, il
devient plus, tenace en perdant sa ﬂu)dne . il faut alorn remplacer
la quantité de cire ou ‘d’huile ielle ‘de hine gui
s'ent évnporée » et rétablir ainsi les proportions premléru




100 4 MANUEL

x04i Le parallélisme entre la-surface de ha matrice
ou de.la: médaille a clicher avec le métal en bain, est
une chose essentielle sous deux rapports : d’abord parce
que toute la surface de la matrite frappant. en.méme
tems ‘et également sur le métal, Pempreinte est plus
parfdite et, en second lieu, parce qu’elle a tout.autour
la méme épaisseur , ce qui est une grande économie de
tems,car il -est fort Jong et par conséquent.fort en-
nuyeux  d’établir--cette egahte d’epmssem' avec une
répe ou une lime.

105. Quand on cliche & I'aide de la machine, si les
matrices sont en matiéres dures, si elles ont beaumup
de relief ou: une grande dxmensxon il faut:donher: plus
de - poids an mouton par les moyens dout on. 4 parlé au
n° g8. Mais 5i lés moules sont en - plitre ou en:soufre,
il faut proportionner la force du choc & la résistanice de

" ces corps, de crainte de les briser en frappant. :

“106. Comme le metal aun moment oit 'on cliche , v
n'est pas & I'état sohde que 1a pressxon du ‘miouton le
fait souvent ]al“ll‘ ét'que cela * pourrait occasiorier de
graves accidens’, surtout i ¢’est de 1’étain ou'un allmge
fusible a une haute température, on aura un chéssis mo-
bile en carton ou en fer noir, de 24 4 ag centimétres’
de hauteur , renfermant dans sa circonférence les mon-
tans de la machmc - comme un segment de cercle (voy.
fig. 15), garni dans son. pourtour de quatre ou cing
goujous en grosfil de fer, quientreront dans des trous
correspondans percés sur. le plateau ; de maniére que
ce chissis s'enléve 4 volonté, afin qu ‘on puisse ajuster
commodément les mandrins é la tige ‘deé la machine ,
les enlever et retirer le métal qui aura jailli & 'intérieur.
Le devant s’élevera et s'’abaissera librement comme le
devant d’un écran , a I'aide d’une coulisse et d’un poids
attaché & un cordon; de maniére & ne pas géner au mo-
ment du clichage , ni dans les preparnuems qui le pré-
cédent,
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-10y. Quand les. médailles n’eoffrent qu’uné petite ou
une.moyenne surface ,qu'elles: n'ont pas- un grand re-
lief , oun.qu’elles sont en plitre ou- en soufre , au- lien
d’employer la machise, ou si'’onn’en a point , on. peut
les: clicher & la main. On se sert a cet effet de nrandrins
tels que cemx décrits n° gg , et garnis. de méme ;- mais
on leur-donne une jongueur d’environ 108 millimétres ,
at’on abat un peu les arétes a 'extrémité supérieure
(fig. 16) ,. de maniére que la main n’en soit pas blessée
lors du choc. On a soin de garnir son peignet d’une
espéce de hracelet & 8t ou ro8 millim. de large, en
cuir fort et souple , fixé avec denx houcles, et I'on met
un gant de pean de daim ou de .chamois-pour e pas
étre brdlé par le métal qui jaillit, surtout si ¢’est de I’é-
tain ,, ou up alliage fusible & une température plus haute
que celui de Darcet. Il faut aussi bien prendre garde au
visage , et il ne serait pas mal de le couvrir ’on masque
en carton, ayant aux yeux de grandes ouvertures ron-
des, garnies de simple verre bien pur. Il faudra s’habi-
tuer aussi a frapper bien d’aplomb, pour les raisons di-
tes n° 104. - . v N

La machine a clicher-et ses accessoires ainsi décrits ;
nous allons passer i la maniére de préparer les modéles.

. 2y
1 s

i

" CHAPITRE I . .

CGOXFRCTION ET Pl\ﬂl’ARL’l‘IOH DES- MODKLKS EN PLATREL
ET BRX SOUFRE.

.. .§.%". Des modéles en pldtre. .

'168. Nous supposerons toujours que e modéle.est en
relief. On congoit aisément que le ‘méme procédé s’ap-

plique & la multiplication des modéles en creux.

*
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Les. modeéles dont-on veut obtenir des clichés se font
avec-du bon. plAire sur. des soufres ou des plitres-dureis.
a huile siceative , en prenant toutes les précautions in-’
diquées Ir° partie, chap, Ik, n° 6 et suivans (109)- On.
awra lejplus grand zoin surtout que la premiére couche
qui s'étend au pinceau soit .assez claire pour rendre les
moindres détails du bllj?l ‘et'ne pas produire sur Pem-
premle ces_soufflures qui ressemblent ap pointillé dela-
miniature ,; qui- echappent ala vue simple , mais non 3
la loupe ; et qui occasionent sur l'empreinte en métal
autant d’aspérités trés sensibles au toucher et qui dtent
aux clichés tout leur prix. H faut-que les modéles of-
frent:d Pceil tout le brillant et le poli de-la médaille.

10g. On donvera aux reliefs I'épaisseur convenable
pour.qu'ils ne se brisent pas sous le chac , et aussi égale
que possible pour. les medailles da méme module, afin
que la méme-virole ou le méme cylindre puisse servir
pour tous , et que les creux par conséquent aient tous,
la méme é epalsseur. 11 faudra aussi que la tranche des
médailles modéles soit bien perpendiculaire aux plans,
des deux faces , ce qui sera l'effet de leur parallehsme.
chose essentlelle ‘et empéchera que le métal ne s insi -
nue entre le modéle et la virole, *

_ On fera sécher les platres a Vair libre , s'il fait chaud ,
ou dans une étuve d’une chaleur de 60 4 8o degrés.
au plus, du thermométre centigrade : une plus haute.
température leur férait, perdre leur solidité et les ren-
drait peu propres asupporler Pencollage et la moindre.
pression.

110. On pourrait, & la riguneur, obtenir des creux
passables en alliage, avec ces modéles ‘empldtre ; Jors<:

(209) Nous ne parlons pas ici  des médailles en métaux. Il est
clair ‘qu'il vaut mieux en prendre des empreintes dxchees ue de
les: faire en ?lﬁtre C il edt des occasi Pon.
n'a pas de Pétain ou “des alliages & clicher; et quale. ‘platrﬂ .8
le soufre sont plns faciles & trouver, on agxra smvnnt lcs cireog-,
stances.
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qu'ils sont: bien secs  surtout pour de petites -médailles
qui- ont ‘peu de“réhef e donnant: &' ces creux peu d’eé-
paisseur’; car plus le mélal est'inince , plus-tot il sere-
froidit , -et moins il altére le modéle et‘ y adhére.:Mais
sile cliché ne véussit pas du premier coup:, on’iié'peut’
recommencer avec le méme modéle , qui se trouve pres-
que-toujours hors d’état de servir une' seconde fois.:
Pour parvenir a des' résultats plus 'satisfaisans’, il faut
rendre les platres plus solides, en remplissant-avec.un!
corps étranger, non seulement les pores qui se trouvent
a sa surface, 1mais encore ceux en plus grand nombre ,
qu1 se trouvent, -pour_ainsi, dire , voilés par elle,. et
s'en approchent de si prés que le momdre choc les dé-,
couvre, On ne peut boucher complétement les premiers;
mais en’ donnant de la solidité au moule, on empeche
les seconds de céder , et I'on coptribue -surtout , par. ce:
moyegu, 3 obtenir des clich¢s.dont -la surface est polie..

On ne peut atteindre ce ‘but qu'en employant une.
substance liquide qui péhétre aisément le platre dessé-
ché; il faut qu’elle se durcisse promptement, sans for-
mer d’épaisseur & la surface du modéle, et sans altérer
le fini du travail; il faut enfin que Ja- matiére employée,
quand elle est séiche et qu’elle’ emplit: les pores du pla-
tre ; ne puisse passe ramollir ou  ressuer & la. chaleur
necessalre pour le chchage. La fusnbxlne de l’allmge de
M. Darcet, d une température peu élevée, xempht
parfaltement celte dermere ‘condition.

“L'huile luharglree ‘conviendrait parfanement poun
remplir les pores des platres ;.ceux qui en sont imbibés
depuis-long-tems résistent parfajtement auschoc et pen-:
vent fournir un assez grand nombre d'épreuves sans se
détériorer , surtout si .on’les laisse reprendre a chaque
fois - la’ température ordmalre mais il faut des années
pour la ¢ombiner au moule: de maniére ‘que la chaleur
de T'alliage ne la rappelle pas i'la surface.

“L'on doit'donc donner la preference ala‘colleetdla
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e, qui, n'ayant que P'eau pour excipient , don-

nent des résultats prompts et d’autant meilleurs que ,

dans les deux cas , la solidité ést extréme. Leur usage

offre & peu prés les mémes avantages , quant aux effets

produits; mais les colles animales, codtant béancoup.
moins que la gomme, étant d'un emploi plus facile-et .
donnant peut-étre méme plus de solidité aux grandes

piéces’, nous conseillons d’employer la colle forte pré-

férablement & la gomme. . :

1xr, On fait tremper a froid, pendant dix ou douze
heures , ‘et dissoudre ensuvite a chaud au bain-marie,
dans iin ‘vase en cuivre dont se.servent les menuisiers ,
un hectogramme de belle colle de Flandre, dans 2
kilogrammes d'eau , une plus ou moins grande quantité
de ces. deux substances, suivant le besoin , mais ton-
jours dans la -méme proportion. On peut opérer d'a- -
bord la dissolution de la- colle dans le vase en cuivre,
avec une partie seulement de V'eau , s'il est trop petit ;
la dissolution opérée , on verse le mélange dans un vase
neuf de terre vernissée , on ajoute le restant de Veau, -
on fait- chauffer le tlout légérement , et on le passe a
travers un linge fin ou une étamine’, pour enlever tou-.
tes ordures ou corps étrangers. g

" ‘t1a. Avant de se servir dela dissolution, on la fait
chauffer de nouveau daus le grand vase, presque jus-
qu’a ’ébullition, et I'on y plonge les platres bien secs
et légérement chauffés , en les plagant, I'empreinte en
dessus, sur une écumoire ou -une grille comme celle
décrite premiére partie; n°. 37.'L'air contenu dans le
platre se dilate, s'échappe -en formiant une espéce ‘d’é-
bullition i 1a surface du liquide.; et 'eau , en prenant
sa place , entraine avec elle,’dans Vintérieur des mou::

-les, 1a colle qui est dans un grand état de division.
Dés qu'il ne se dégage plus d’air, on retire les platres ,
on les secone, etl'on souffle fortement ‘sur la surface
gravée, pour éviter qu’il ne 'y forme, por le refroi-



DU MOULEUR. 103

dissanent -des pellicules. de colle. qul éteraient m\lt le
fini de l’ou\rage (1xa.)’ :

Une seule immersion ne sufﬁt pas pour donner aux
moules’ de’ grande dimension Ja solidité con,venable.
On 'y paryient en répétant plusiears fois Vimmersion.
1l ne faut cependant pas dépasser certaines limites ; car
les moans qui contiendraient. trop de’ colle se. fen—
draient et $’écailléraient en séchant , ce qui arrive sur-
tout quand la dessmcatlon, poussee trop vite, reJette la
colle ala surface.

‘ 114 . On laisse sécher Iemement les modéles ainsi
préparés: sur la fin, de l_’opéljan_oni ..on peut cependant
élever la température jusqu’a 50 ou 60 degrés du:ther-
momelre centigrade;, et apporter les mémes précau-
tions que. celles prescrites pour.la dessxccauon des mou-
les non encollés. { Poyez n° 10.)

115. Pour les objets délicats, on pourra ne pas im,
merger enuerement les. modéles dans. le- liquide , en
sorte qu'il n’en couvre pas la surface , la dissolution y
pénetrera toujours et ne s'élevera. pas au-dessus.; 1'on
n’aura point-& craindre les pellicules de colle ,: et V’on
n’aura pas besoin de soufiler sur les plAtres pour pm'enr
& cetinconvénient. .. o o L e T

* ‘116. La proportion mdxquee entrela quanmé ‘d'ean
et de colle est celle que lexpenence a démontrée dtre
1x plus convenable. Elle est telle, que le mélange qui’
&6 prend en gelée la température de l’atmosphere, peut’
redevenir flaside parla moindre augmentanon 'de chaleur.
Cette proportion , relativement & la colle, devrait plu-
tét étre affaiblie qu ’atgmentée; atissi, faut-xl remplacer
P'eau & mesure que l'evaporallon en diminuela quantité}
carla dlssoluﬂon en s’épaississant , ne pene(reralt pas

~

122) On pourra se_sorvir, avec peut-étre plus d‘nvanlnge‘ d une
solution légere de colle de poisson, qui’ emipitera moine les mé-
dailles et leur donnera encore plus de temacité. ( Foyee note 5).)
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le platie’ facilement’; elle se refroidirait a la surface et y
formeraxt des epaxsseurs considérables. :

"1y Comme lacolieest une matiére animalé, et que,
melangée a'une'si grande quautité d’eau, elle ne peut
devépir solide avani dé se géler on aura som “de n
pas laisser la so]uhon plusmurs ]ours ‘sans s'én servir ,
surtout pendant la chalenr. '8i U'on faisait usage ‘du me-
]ange ‘altéré , il ne produiralt ‘plus ancun effet. ~

118. On ne doit employer les moules eqco]les que
lorsqu’ils sont parfmlemem secs ; et comme ils atlirent
Phumidit¢ dé V'air A cause deld colle qu'ils contiennent,
on ]gs conservéra daps un lieu sec, et on-les echauffera»
Yégérement quelque téins avant le chchage, qui né'doit’
se faire qu’aprés Tentier refroidissement des Hioiles;’
qu ot doit aussi laisser- re.frmdlr apres chaque épreuve
qu on en tire.

R Sn. Desmadeleseu:oufre, E—

ug. oOn coulera sur-des modéles en pl:m'e passes.
ou non. a Ybuile lithargirée.et faits avee toutes les pré-
cautions indiquées n° 108 ,--et :dans la :premiére partie
de cet ouvrage, des creux ou des .reliefs en soufre,.
d’une é epmsseur capable de résister au choc du moutop ;
cetle matiére étant fraglle, et la moindre chaleur la!
faxsanl casser avec un petit cri, Pour remédier en par-
tie a cet mconvement on eptourera les modéles d’une.
bande de carton mince quin’en excéde pas le bord, et
Pon pourra garnir Je vide d’enyiron 3 millim. 4 6 mll-
limétres qu’on laissera derriére, avec du plitre ou du
ciment de Pouilly , ou du magtic , en ayant soin d’éta-
Blir 1a tranche ou le tour bien perpendlculalre au plan
de la médaille et les deux plans bien paraliéles, pour
les motifs déduits n° 104.

120. Nous venons de dire que le soufre cassait a la
moindre chaleur. Cela est vrai, quand il est fondu de-



DU MOULEUR. . £09
puis plusieurs heures, et qu'il a repris la couleur qu'it
avait auparavant. NoGs dvons déja vemarqué'; “premiéré
partie, n° 2r a la fin, qu'immédiatement aprés avoir
été coulé , et méme une heure ou deux aprés, il se cou-
pait presqu’aussi facilement ‘que du; savon :. c’est le mo-
ment qui convient le mieux pour clicher , car alors on
peut tirer plusieurs épreuves avec la méme matrice,
sans qu’elle se brise ou que la surface s’enléve en écailles,
comme cela arrive quand les moles sont fondus depuis
loixg#tems (iQO). ' [ UL IR V1 B A P A

1271, On augmentera beadcoupla résistante et la du-
reté du soufre, en y ajoutant le quart ou le cinquiéme
en volume d’oxide ou battitures de'fer” qui se trouvent
au pied de 'enclume des forgerons. On les pulvérisera
daus un mortier de fer , et'on lés ‘passerd ensuite au'ta-
mis. En coitlant’, ‘on aura soin de ‘remuer chague fois le
fond du vise et de prendre’ une portion de’ Foxide ;
parce que cette matiéré étant plus-pesante que Je soufre,
elle-'se précipite’ au fond, ohelle restérait sans oétte
précaution (rar). R

Tt i L

: i B P vy ce Lol
.{330) Nous avons souyent remariqué qu'ayant; oublis des moales,
en goulre coulés méme ancieonement, sar won-pofle en faience
chiaitff¢ modérément; ces moules loiri de s¢ cxsser; commie of aurait
pu..s'y. . attendre,, reprenaient an; ire foutes les qualités qu'ils:
avaient une heure aprés avoir été coulés. Nous avons méme pu les
couper trés facilement. On ‘pourfa profiter dé la’ corinaissancé de’
cefte propriété du - soufre , pour- faire ‘légirement: chauffer les
moules, lorsqu'il s'agira de les employer au clichage., . : N

1{121),On fera bien,d‘émPoner, ouf toute, espice. de moules ou:
meédailles en soufre, l'alliage iixd};qué ici. I1 donne au soufre la
plus grande dureté qu'on puisse ‘aticindre, en formant’avec lui’
une combinaison intime qui est un véritable sulfure-de fer.
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DB L'ETAIN ET DES ALLIAGES DONT ON $E SERT POUR
| CLICHER, &I DE LEUR PREPARATION.,

| § iee. D Vétain et des alliages,

“x22. L’étain_convient mieux que tous les alliages
-pour la_confection des creux sur les médailles ou autres
reliefs en fer , acier, cuivee, bronze et argent. Il doit
obtenir la préférence en raison de sa dureté, qui rend
les matiéres . moins sujettes & s’altérer.que celles en al-
liage. Le plus fin est le meilleur. Cependant V'emploi de
Pétain offre un petit incanvénient : I'application immé-
diate de la médaille qui est froide, sur le métal, qui est
eficore & line Yaute lempérature, méme quand il par-
wient  I'état pateux en pevdant de sa chaleur, produit
une effervescence qui occasione assez ordinairement sur
Je moule des espéces de boursoufflures ou d’ondulations
peu sensibles a la vue, mais qui.cependant font que la
surface n'en ‘est pas parfaitement plane et n'offre pas
teut le brillant de la médaille. On évitera ce léger défaut

€n se servant des alliages ci-aprés, .

123, Les deux alliages suivans ne doivent s'employer
que pour oblenir des matrices sur fer, acier, argent,
bronze et cuivre. Ils sont moins durs que 1'étain, mais
les creux qu’on en retire out un fini et un poli tels que
celui des médailles. 11 faut une assez haute tempéra-
ture pour lesfaire fondre . cependant moindre que celle
qui fait entrer 1'étain en fusion. C’est pourquoi on ne
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s’en servira point sur le bois, le plitre, ni le soufre ,
pas méme sur P'étain.

1°Plomb.. 10 2° Plomb.. . )
Bismuth. 1} parties.- parties égales.
¥tain... 5 Bismuth..

124. Le succés du clichage sur des moules en plitre
ou en soufre dépend beaucoup de la fusibilite de 1’al-
liage dont on se sert. Le plus facile & fondre offre le
plus d’avantage ; mais, pour jouir de toutes ses pro-
priétés, il faut que les métaux qui entrent dans sa
composition soient purs, et qu'ils y soient unis dans les
proportions qui donnent au mélange la propriété de
devenir fluide 4 la moindre chaleur possible. De nom-
breuses expériences ont prouvé que, les trois alliages
suivans réunissent les qualités convenables. Tant qu’ils
sont chauds ils sont cassans : froids , ils sont assez mal-
1éables ponrrésister au choc, et assez durs, surtout le
premier , pour garantir les empreintes du frottement
et donner la facilité de les retoucher au hurin et au grat-
toir.
1°Plomb...5) =20°Plomb..2} 3°Zine..

Bismuth..8}p. Rismuth.3}p. Bism.

Etain....3 Etain. .. 1 Etain,

Ces trois- alliages, dont le premierest celui de M. Dar-
cet , sont plus durs que les deux précédens. Les denx
premiers fondent 3 peu prés i la méme température ,
93 degrés du thermométre centigrade, 7 degrés au-
dessous de la chaleur de 1'eau bouillante, Le dernier ,
le plus fusible de tous, reste en fusion quand on le
tient dans une carte au-dessus de la flamme d’une chan-
delle ou d’une lampe. Pour clicher des médailles sur
des creux en étain, on donneraa préférenceau métal
de M. Darcet, qui prend parfaitement le bronze.

Parties
égales.

§ II. Maniére de preparer les alliages.

xz5 On fant fondre dans un poélon de fer les leCl'l

MOULEUR EN MEDAILLES. 10
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métaux, en commengant tonjours par les moins fusibles ;
autrement D'alliage ne pourrait se faire d’une maniére
convenable , en raison de ce qu'il faudrait éleverla tem-
pérature des métaux d’une fusion facile jusqu’aun- degré
ol ceux moins fusibles pourfaient y entrer, ce qui occa-
sionerait en partie l'oxidation du premier métal, en
diminuerait la quantité, et détruirait par conséquent
les proportions données. Voici, suivant le thermométre
centigrade , Vordre de fusibilité des métaux que nous
employons : : :
C Zing... .. 370°
Plomb.. ..+ 260°
Bismuth.. -} 256°
Etain.... +~ 2r10°

11 faut remarquer que le zine se volatilise quand on
T'expose 4 une température plus élevée qué celle & la-
-quelle il entre en fusion, et qu’en général les autres
s'oxident dans le méme cas. On aura done soin d’agir
‘en conséquence; et, pour éviter V'oxidation, on cou-
vrira de résine ou de suif le premier métal sitét qu’il
sera fondu , méme quand il commencera & entrer en fu-
sion. On chauffera ensuite un peu fortement avant
d'ajouter le second, parce que celui-ci, avant de fon-
dre , s’emparant du calorique du premier, jusqu'a ce
qu'ils soient tous deux ila méme température , - cette
température , alors , ne serait plus assez haute pour
opérer la’ fusion, et Valliage ne se ferait pas bien,
Les deux métaux étant fondus on les brasse; c’est-i-
dire gu’on les inélange bien avec un pochon de fer, en
remuant la matiéré et en la puisant et la reversant aussi
long-tems qu'il parait nécessaire. On ajoute ainsi succes-
sivement les métaux jusquwau dernier qui entre dans
Palliage , et I'on opére & chaque fois le mélange ; puis
on le verse dans des petites capsules en carton, et a
Yaide de cloisons aussi en carlon, on le divise en pe-
tites parties , pour s'épaigner la peine de couper les lin-
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gots quand on n’a besoin que d’une petite quanme de
matiére,

126, Chaque fois qu'on fait fondre des alliages , il
se forme a leur surface , surtont si 'on n'y met que peu
ou point de suif , des pelhcules oxidées, d’autant plus
considérables que 1a chaleur a é1¢ plus forte et sputenue
plus long-tems. On _ réunira ces scories et on lgs fondra
avec de Ja resine, du suif ou- de huile, & une tempé-
rature assez devée pour les ramener & Vétat metalhque,
afin qu’elles puissent servir a de nouvelles operatlons..
1.alliage qui en prowent est encore trés fusible, L'expé-
rience prouve aussi , qu’aprés un grand nombre d’opé-
rations , celui qui reste, et dont on a séparé les pellicu-
les oxidées, se. trouve encore capable de se ramollir
dans I'ean bouillante.

LENTNTN e IMsrmsa LTI TV ARV I

CHAPITRE IV.

. MANIRRE DE OLICHER.,

127. Nous avons vu, n°* g7 el 105, qu'on peut
clicher 4 la mécanique ou 41a main ; et nous avona. fait
connaitre les soins et les précautions qu'il faut prendre
dans les deux cas.

Un principe general c'est qu’on e peut oblemr
d‘empremles qu'en’ emp\oyam un métal qui entre en
fusion aune température moins élevée que celle qui fe-
rait fondre le modéle. Une  température egale con-
vient quelquefois , mais sculement pour les alliages qui
entrent en fusion & un degré de chaleur peu élevé.
Ainsilon peut dlicher , avec les ‘lrms.alhages ont'il s’a-
git n° raj4, sur des mod{:lps qui en sont formés ; mais
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pour y parvepir plus sirement, voici comment il faut
préparer ces modéles.

Aprés les avoir nettoyés au moyen d'une brosse a
dents, avec de I'ean de savon, dans laquelle on mettra
un quart d’eau-de-vie et un peu de poudre de tripoli ou
de pierre-ponce extrémement fine ; et, aprés les avoir
bien essuyés avec de la toile usée ou de lamousseline ,
on les mouillera et frottera avec la dissolution indiquée
n°- 128, dauslaquelle onles fera ensuite infuser quel-
ques minutes. Lorsqu’ils seront secs, on les frotiera de
nouveau avec une brosse séche et propre, jusqu’a ce
qw’ils soient bien débarrassés du superflu de 'oxide qui
¥ sera attaché, et qu’ils soient devenus rouges et bril-
lans. On pourra augmenter le poli en faisant usage de
la brosse qui sert & faire briller les médailles bronzées
(7voy. n° 56 ), sans employer cependant la poudre de
sanguine, ni la plombagine, atltendu que ce qui en
sera attaché & la brosse suffira. On aura soin de frotter
iégérement,

128. La dissolution dont on vient de parler se com-
pose de fort vinaigre blanc et de vert-de-gris en poudre ,
connu dans le commerce sous le nom de wverdet, daus la
proportion d’une tasse a café ordinaire pour 15 gram-
mes de verdet. On. mélange bien I'un avec Pautre ; on
laisse reposer une heure ou deux pour laisser opérer la
dissolution, que I'on décante avant d’en faire usage,
en prenant garde de la troubler. On évitera de réspirer
la poudre qui se répand dans Patmosphére quand on
prépare les modéles. }

On peut se dispenser de les laisser infuser, et se bor-
ner a les frotter avec la brosse, que Von trempe de
tems en tems dans la dissolution , jusqu'a ce qu’ils aient
acquis la couleur du cuivre rouge. Alors on les essuie
et on leur donne le briflant , comme on I'a dit n° 27,

129. Que l'on cliche avec des modéles en creux ou
en relief, qu'ils soient en bronze ‘ou autre métal dur,
en étain ou en alliage, en bois, en platre ou en soufre,
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ou ep toute aulre matiére, le procédé est tonjours le
méme, Il faut, avant d’opérer, qu’ils soient -bien secs
et bien nettoyés de loute crasse ou corps étrangers
(woy.m® 6). Onles fixe 3 'un ou 'autre des mandrins
décrits n°* 100, 101 et 102, de la maniére quiy est
indiquée, en ayant bien soin d’établir le parallélisme
entre la surface du modéle et le métal i clicher. On
visse le mandrin & Ja tige du mouton, ¢u’on élevera
plus ou moins , ou dont on augmentera ou diminuera le
poids , suivant P'épaisseur du relief, la grandeur du
modéle, ou la solidité de la matiére dont il est composé
( woy.n® 105.) Si l’on cliche & 1a main , on suivrace qui
est dit n° 107. Quand on aura a clicher 4 la main ou &
la machine plusieurs médailles, on pourra les ajuster
d’avance aux mandrins cylindriques ( woy. n® gg ).
On aura-soin que la machine soit sur un corps solide
ou horizontal,, potr obtenir le paraliélisme essentiel en-
tre Ja surface du modéle et le métal en fusion ( voy. n°
103, Ia man}liéé‘ de Uobtenir pour la matrice ). On pla-
cera sur le plateau , perpendiculairement sousla tige ,
une capsule en carton de ¢ & «: millimétres de profon-
deur, plus large que le modéle, garnie intérieurement
d’'une autre capsule en papier , légérement huilée, afin
que le mélal ne s’y attache pas. On fera fondre 1étain
ou 'alliage ; quand il entrera en fusion, on y ajoutera
un peu de suif ou de térébenthine pour empécher Voxi- _
dation ; et, aussitét qu’il sera fondu, on en versera
dans la’ capsule environ le double de V'épaisseur que

doit avoirle cliché, en détournant: le sy Yoxide avec
un morceau de carton arrondi-migout; puis avec un
autre morceau de carton , pas’iopt-a-fait aussi large que
la capsule, on agitera le métal+€n le ramenant d’abord
alternativement des bords au centre, et du centre i la
circonférenee , et en le pétrissant et le coupant rapide-
ment en tout sens, par pelites portions parailéles ; jus-
qu’a ce qu’il soit parvenu 2 un état pateux, égal dans

-toutes ses parties; mais tel que le carton pénétré faci-

*
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lement jusqu'au fond, et que sa trace disparaisse aussi-
t6t. Alors on passe légérement le carton; d’une seule
fois , sur touteJa surface du métal, afio de lui donner
un aspect:brillant et d’en ‘enlever lés corps étrangers
qui pourraient s’y trouver, et de suite on baisse le de-
vant de la machine et on liche la détente du mouton,
qui tombe sur la matiére molle, et y forme I'empreinte
du sujet. Il faut que le passage du earton sur le métal,
Pabaissement du devant de la machine et la chute du-
mouton , se fassent avec célérité , pour éviter que 1’al-
liage ne . s’épaississe trop. L'expérience apprendra a le
bien. triturer, et a saisir le moment le plus: favorable
pour frapper.

130. 5il'on clichie 4 la main , on agira comme il est
indiqué ai ne yo7.

131. Les deux premxers alliages dont il s’agit au ne
12/ parviennent & I'état piteux moins promptement que
Pétain , et d’une maniére moins uniforme. Ii se faitdans
le mlheu de la masse , dont une partie reste fluide , une
cristallisation gu'il faut briser et rendre confuse , en
agitant , triturant et coupant la masse métallique,
comme on I'a dit plus haut, et le plus vite possible,
jusqu’a ee qu'elle soit également péteuse partout.

13a, On sépare le cliché du modéle de suite, ou
mieux encore lorsqu’ils- sont refroidis tous deux, en
frappant fortement, bien & plat sur une planche le der-
riére du modéle, s'il est assez solide pour résister au
choc sans se briser ou s’altérer; aulrement on dégage
les bords avec un petit couteau ou un instrument fait
expres, enprenant garde d’endommager le modéle, et
I’'on frappe légérement sur la tranche.

Comme les alliages dun° 134 sont trés cassans tant
qu’ils ne sont pas froids, on se gardera bien de séparer
de suite Yempreinte du modéle;- il faut attendre que le
tout soit refroidi. Cette précaution est surtout néces-
saire lorsque tous deux sont composés d’alliage, parce
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que le cliché communiquant sa’chalewr au modele,
celui-ci devient cassant comme le premier. . :

133. Le clichage avec des moules. en soufre reussn
trés bien, surtout quand ils n’ont que peu.de diameétre
et de relief , et qu’on a la précaution de s’en servir une
heure on une demi-heure aprés qu'ils ont €té coulés ;
parce qu’ils sont beaucoup moins fragiles (voy. ne. 130 ).
Les clichés alors viennent presque toujours sans: défaut,
et se détachent facilemeént du modéle ; mais leur sur-
face est ou noircie ou bronzée par le soufre qui s'%é-
chauffe et qui sulfure un peu le métal. C'est une espéce
de platine artificielle qu’on peut enlever en la frottant
avec du tripoli ou de la poudre trés fine de pierre-ponce;
mais qu'il vaut mieux laisser quand on ne veut pas
brozer les clichés, et qui n’a rien de desagreable a
Peeil,

134. Siles clichés sont falts sur des modeles en pla-
tre, on les met ,tremper dans PPeau, et on les nettoie
en les frottant avec une brosse a dents.un peu.rnde ,
ce qui se fait avec d’autant plus de facililé ,, que la colle
se gonfle en s’humectant et désunit ainsi les molécules
de plitre qu’elle entoure. S'il restait dans les creux quel-
ques portions de platre que la brosse ne put enlever ,
on se servira d’un boutde bo:s alguxse, pour ne pas en-
dommager le métal,

Onagira de méme quand des parcelles de soufre de-
meureront attachées aux clichés.

“135. Quand les clichés sont propres, on les examine
avet la loupe, et s’ils sont sans défaut, on les consel‘ve H
dans le cas contraire, on les refond. Cependent sl o'y
avait que de legemdefams on. tirerait. -auparavant de
secondes éprenves , et 1’on ne ‘remettrait les premkres
au creuset qu’autaut qu'on aurait mieux réussic -

136. Les objets les plus faciles & clicher-$ont ceux,
qul ont le.moins de surface et.de relief. Les medallles
3 pertraits qui ont 4 3 5 millimétres de. relief., néussis:.
sent - difficilement,, parce qu’a‘Vinstant ot I matrice:
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tombe sur le métal, V'air, qui cherche a se dégager, ne
trouvant pas assez promptement issue, il en reste tou-
joursun peu qui, étant refoulé dans les parties les plus
crenses de la-matrice, occasionent- des soufflures . aux
clichés. Aussi les creux de ces sortes de médailles réus-
sissent mieux que les reliefs , parce qu’au moment ou la
médaille modéle tombe sur la matiére en fusion , 'air
s’échappe facilement , et d’abord sous les parties les
plus saillantes de la medallle et tout est chassé a I'ex-
térieur.

137. On cliche sur le bois et sur le carton de la méme
maniére que sur le platre et le soufre , mais il faut avoir
soin de ne se servir que des alliages compris sous le
n® 124. i

138, On peut méme clicher sur la cire  cacheter,
ce qui se fait toujours a la main. Mais comme cet ou-
vrage pourrait tomber entre des mains qui en feraient
un usage criminel et s’en aideraient pour fabriquer de
faux cachets , nous nous abstiendrons de faire connaitre
cette maniére de clicher.

CHAPITRE V.

MANIZRE DE PREPARER LES CLICHES LT DE LES BRONZER,

§I" Préparer les clichés.

139. Quandles clichés ont été séparés des modeles ,
on coupe avec de bons ciseaux, tels que ceux dont on
se sert pour rogner les ongles , la portion de matiére
qui s’est insinuée entre le mandrin et le modéle, et qui
excéde le bord de la médaille, en prenant la précaution



DU MOULEUR. 1y

d'en enlever plulot moins que trop ; puis avec une lime
un peu fine, et ensuite avec un racloir (13g), on aché-
vera de dresser et unir ce bord. On dressera et on unira
de méme, a la lime et au racloir, la tranche de la mé-
daille, en tenant cette tranche bien perpendiculaire et
en ayant soin qu’elle ne fasse pas ventre au milien , ce
qui arrive assez fréquemment quand on se sert du racloir.
Pour limer la tranche plus facilement et perpendiculai-
rement, on se servira d'un instrument composé de deux.
morceaux de boisde g & 11 centimétres d’épaisseur;, pla-
cés Pun sur 'autre, Yun d’environ 5 millimétres et
Pautre d’environ 11 centimétres de large, arrondi a
I’'un de ses bouts et fixé & I’étau ou sur une table , a
Vaide de trois petits goujons en fer; de maniére qu'on
puisse la placer et I'dter aisément, sans frapper (voy. fig.
17 ). Clest sur cette extrémité arrondie que P'on place
la médaille pour en limer la tranche; I'on appuie la
lime sur la planchette -de dessous, en la tenant bien
perpendiculairement ; le cliché, faisant un peu saillie
bors dn premier morceau, la lime atteint la tranche
tout entiére, ce qui n’aurait pas lieu, du moins trés
difficilement , sans cette saillie et si le cliché n'était
passur un plan un peu plus élevé que celui sur lequel
porte la lime.

Si le cliché a tout autourla méme épaisseur, onn’aura
pas besoin de limer le dessous, on ne fera usage que
du racloir pour Punir et le polir. 'l en était autre-
ment, onse servirait pour egaliser I’épaisseur , d'une
lime plate, dite bdtarde, et ensuite d’une lime moins
grosse , et l'on acheverait d’unir au racloir , dont on
donnera en finissant un léger coup surles augles, dessus
et dessous, pour les rendre moins vifs.

(13?) Ce racloir est un morceau d'acier plus large qu'épais,
dout les cotés sont bien droits et les angles bien vils, telle que
serait une petite lime plate avant d'étre ltaillée. On peut en avoir
de_plusieurs dimensions : les plus grands serviront- pour vacler et
upir le derritre des clichés. )
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140. Comine le métal empate les limes , c'est-a-dire:
s’y attache, surtout quand elles sont fines, on les net-
toiera en passant entre chaqué dent une pointe d’acier
bien aigué et bien trempée, afin qu'elle s'use moins
vite; et on l’aiguisera sur la meu\e ou le grés, quand
elle en aura besoia.

141. La tranche , le bord et le derriére des clichés
étant bien dressés et bien unis, on les nettoiera et les
dégraissera en les frottaut avec du tripoli ou de la pou-
dre de pierre- ponice trés fine, & Uaide d’'unebrosse &
dents forte, qu'on mouillera d’eau; puis on les lavera
& Vean dlaire et on les essuiera fortement avec de la
toile usée, Onles examinera alors avec la loupe , et , s'il
¥ a quelques défauts, on les fera disparaitre 4 I'aide
du burin. On en aura a cet effet de différentes formes-,
les uns & grains d’orge, d’autres arrondis au bout, et
d’antres ayant deux biseaux, I'un au bout et Yautre
sur Pun des cotés, celui du bout formant un angle
aigu avec le coté qui n’a pas de hiseau. Ce dernier
instrument servira & unir le fond ou le champ de la
médaille et 4'en enlever promptement les petites aspé-
rités qui s’y trouveraient, surtout si I’on a cliché avec
des modéles en platre qui n'aurajent pas'été confec-
tionnés avec les précautions que nous avons reconman-
dées 1iv' 108. Si I'on apergoit les traits du burin, on
les fera disparaitre en frottant avec de pelits morceaux
de pierre & rasoirs bien polie, ou d’ardonse, et de I'huile
d’olives. Cette opération faite avec'soin, ‘on nettoiera
de nouveau le cliché avec le tripoli et la poudle de
pierre-ponce, puis on le lavera et essmera soxgueuse-
ment.

142. SiVon ne veut pas bronzer Tes clichés , il ne
faudra pas les nettoyer, parce que cette opération Jeur
ferait perdre leur éclat.

§ 1. Maniére’ de bronger les clichés.
143. Les clichés préparés comme on vient de le-dire,
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on versera de la dissolution de vert-de-gris dont nous
avons parlé n° 128, (en ayant soin de ne pasla trou-
bler ), dans une assiette ou une spucoupe , suivant qu’on
aura une ou plusieurs médailles a bronzer; puis, avee
une brosse a dents , on les frottera dessus et dessous et
sur la tranche , avec la dissolution, de sorte qu’elles
soient mouillées partout ; puis on les placera dams le
vase , le relief en-dessus, de maniére que le liquide les
couvre entiérement. Elles se colorent insensiblement ;
la teinte devient de plus en plus foncée, et on ne les
retire de la dissolution que lorsqu'elles ont acquis une
belle couleur de cuivre rouge. On les fera sécher. pen-
dant une demi-heure ou une heure, suivant la saison.
On y parviendra plus promptement en hiver en les pla-
¢ant syr un poéle en faience. Quand elles sont bien sé-
ches, on prend une brosse qui le soit également, et,
avec de la poudre de sanguine trés fine, on frotte la
médaille ; pour enlever le superflu de Voxide qui s’y est
attaché, sans cependant Ja trop nettoyer. On est par-
venu au point convenable quand , en spufflant avec I'ha-
feine, on aperqoit encore sur toute la surface une partie
de P'oxide, qui est sous une forme un peu visqueuse. On
souffle de nouveau sur la médailles, .et, avec unebrosse
queV'on trempe dansun mélange de moitié poudre de
sanguine et de moitié plombagine, on frotte doucement
1a surface en. tous sens , en humectant de tems en tems
avec I'haleine, jusqu'a ce que la médaille commence &
briller. Alors on cesse de souffler, et si elle offre la
teinte que 'on désire, on continue & frotter- pour la
rendre brillante. Pour P'achever , on prend avec la
brosse un peu de plombagine, sans mélange de craie
rouge, et 'on froite avec plus de force. Si 'on veut
que le bronze soit d’une couleur plus claire, ‘on ne
mettra dans le mélange qu'un quart de plombagine,
Si on la désire plus foncée , on augmente la dose
de cetto: derniére matiére. En un mot, V'expérience
apprendra.a donner aux cliehés la teinte que 1'on vou-
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dra. On polira la tranche et le. derriére avec moins de
précaution. Il faudra bien prendre garde de respirer par
le nez ou la bouche, la poudre d’oxide et celle de la
plombagine qui se dégagent en frottant.

144. Au lieu de mettre infuser les clichés dans la
dissolution , on pourra les frotter avec la brosse qu’on
y trempera de tems en tems , en ayant soin de la net-
toyer de I'écume qui se forme et de la presser un .peu
pour en faire sortir le vinaigre. On continuera de frotter
jusqu’a ce que le cliché ait une belle couleur de cuivre
rouge. On le laissera ou le fera sécher, comme on V’a
déja dit, puis on donnera le bronze comme on vient de
Venseigner au ne précédent; mais on pourra moins en
varier la teinte.

Nous disons qu'il faut - tremper de tems en tems la
brosse dans la dissolution , parce que, sil'on frottait
toujours sans prendre cette précaution , la conleur ne se
formerait pas, puisque la médaille se chargeant du vert-
de-gris que le vinaigre tenait en dissolution, il n'en
pourrait fournir une assez grande quantité; c’est pour-
quoi il faut tremper plusieurs fois la brosse dans la pré-
paration pour la charger d’'unnouvel oxide. Par la méme
raison , quand on a fait infuser un certain nombre de
médailles dans la dissolution , elle a perdu presque toute
sa vertu; alors on ne doit plus s’en servir.

145. Les médailles bronzées d’aprés la maniére que
nous venons d'enseigner, peuvent rivaliser avec celles
de bronze pour le fini. la teinte et le brillant , et P'eeil le
plus exerce pourrait s’y tromper. Mais, par le procédé
du clichage, on ne peut frapper des médailles a double
face. Cet mnconvénient, si c’en est un, est compensé
par un autre avantage: 'amateur, en formant son mé-
dailler," peut placer a coté l'un de 'antre la médaille
et le revers; en sorte que d’un seul coup d'eeil il voit
les deux cbtés , sans rien toucher ni déranger, I} serait
cependant possible de réunir les deux parties, soit a
I'aide de colle ou .de mastic, soit, mieux encore , en
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les soudant avec un alliage plus fusible que celui qui les
compose , aprés en avoir uni et rendu les faces de der-
riére paralléles le plus possible avec le champ de la mé-
daille. Cette derniere opération , que nous avons essayée
d'une maniére assez légére, nous parait cependant assez
difficile en ce que , d’une part, pour opérer la soudure,
il faut faire fondre un tant soit peu de la surface des
deux cétés de la médaille, & endroit o2t I'on veut sou-
der, afin que la soudure, plus fusible , puisse s’y unir;
et que , d’un autre ¢6té, la grande fusibilité de Valliage
des clichés fait que, sitét que la fusion s’opére d'un
cté, elle s'étend de Vautre, ce qui endommage les
médailles sans reméde. On pourrait aussiréunir les deux
cotés des clichés avec de légéres goupilles.

146. Pour former un médailler, voy. n° g6.

NOULEGR KN MEDAILT.RS. L&
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TROISIEME PARTIE.

DE LA GALVANOPLASTIE.

CHAPITRE PREMIER.

DE LA DACOUVERTE DE CK¥ ART, NOTIONS PRELIMI~
NAIRES.

147. Dans le méme moment ot I'admirable décou-
verte, toute frangaise, de M. Daguerre venait ravir d’é-
tonnement le monde savant et arlistique, deux physi-
ciens étrangers, V'un 3 Londres, V'autre a St-Pétersbourg,
trouvaient simultanément , dansl'électricité , un agent
de sculpture métallique non moins admirable, et peut-
+ttre plus utile que la Photographie. Quoiquecette inven-
tion ait eu moins de retentissement , sans doute parce
que Pattention publique était encore trop préoccupée
des merveilles du Daguerréotype, nous croyons que les
noms de MM. Spencer et Jacoby doivent prendre rang
a-coté de celui de M. Daguerre, et que notre siécle s’en-
orgueillira également d’avoir produit ces trois hommes
célebres. Quant a Vinfluence que ces deux découvertes
sont appelées & exercer, dans notre époque, sur l'art en
général, elle est incalculable. Les résultats déja obtenus,
ceux qu’il est permis d'espérer dans un avenir prochain,
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promettent a la galvanoplastie et au daguerréotype un
succés et une durée analogues i celle de I'imprimerie, et
qui doivent amener une révolution compléte dans les
arts graphiques et plastiques. - : o

148. La galvanoplastie; électrotypie ou électro-mé-
tallurgie, ainsi que ces divers noms I'indiguent, est
Tart de mettre en ceuvre les métaux au moyen de 1'élec-
tricité. Cet admirable effet est dd au pouvoir désoxi-
dant d’un courant galvanique qui raméne un métal
oxidé & son état métallique, en le déposant molécule
par molécule sur une surface d’'une forme donnée qu'on
lui présente a recouvrir. .

La galvanoplastie semble avoir é1é inventée tout
exprés pour la spécialité qui nous occupe, et quoique
ses applications soient aussi étendues que variées, c’est
surtout & fairedes médailles qu’elle peut étre employée
avec le plus de succés. Qui n’admirerait en effet un
procédé. & l'aide duquel tout amateur pourra, en trés
peu de tems, et presque sans s’en occuper, transformer
tous les plitres qui font partie de sa collection, en des
empreintes métalliques désormais indestructibles? Que
sera-ce si cette reproduction , d'une fidélité inimitable,
peut avoir lieu , & un nombre illimité d’exemplaires et
a trés pea de frais, ‘

"149. Nous n'’avons point & approfondir ici-les théo
ries: galvaniques , ni. & décrire les nombreux appareils
qui-ont.été imaginés pour réduire les métaux. Ces théo-
ries et ces appareils ont ¢té examinés avec les plus
grands développemens dans le Manuel de  Galvaio-
plastie de ¥ Encyclopédie-Roret, ‘et ‘nous y renverrons
ceux de noslecteurs qui désireraient connaitre plus a
fond les diverses hranches qui se rattachent & P'art de
réduire les métaux-au moyen de la pile galvanique, et les
phénoménes curieux que présente ’étude du galvanisme.

‘Nous nous renfermerons donc dans la spécialité qui
nous occupe, et Jaissant de coté toutes les théories et les
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descriptions purement scientifiques, nous nous bornerons
a faire counaitre les moyens de reproduire les medailles
en métal au moyen de électricité, et nous conduirons
directement nos lecteurs & des résultats pratiques. Pour
y parvenir, il nous suffira de décrire successivement :
1° les moyens d’obtenir des moules galvanoplastiques ;
2° la’ méthode pour construire les différens appareils
propres i la reproduction des médailles, et la maniére
de diriger,ces appareils suivant les résultats que 1’on veut
obtenir. .

CHAPITRE 1II.

DES MOULES PROPRES A REPRODUIRE LES MEDAILLES
- PAR LE GALVANISME.

150. Nous avons dit, n® 148, que la galvanoplastie
consiste & revétir d’'une couche de métal , plus ou moins
€paisse, un modéle d’uneforme donnée. Ce woule est
ensuite séparé de la copie obtenue, et ici, comme dans
tous les moulages, la reproduction est I'inverse du
modéle, c’est-a-dire qu’on obtiendra une copie en creux
sur un moule en relief-ef wice versd. La reproduction
galvanique présente, avec I'identité la plus parfaite, tou-
tes les formes les plus délicates de I'original ; on congoit
dés-lors combien il est important que les moules qui
servent & la réduction des métaux soient d’vne extréme
pureté de formes. On ne saurait donc apporter trop de
soins daus la confection de ces moules.

Nous avons déja fait connaitre , dans le cours de ce
Manuel , les moyens d’obtenir des moulages parfaits en
toute espéce de matiéres, nous n'aurcns plus qu’a ajou-
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ter, & mesure que Poccasion’'s’en présentera , les recom-
mandations. qui-se rattachent plus spécialement aux
moules galvanoplastiques. .

151. La premlele cendition exxgee pour obtenir la
réduction des metaux , par la pile, est que le moule
sur lequel cette réduction: doit avoir lieu , soit formé
d’un’ corps bon conducteur de V'électricité. Or, on sait
que les métaux seuls et quelques composés de carbone
sont susceptibles. de conduire ce fluide. Le nombre des
substances employées comme modéles en galvanoplastie
serait.donc fort restreint, si on n’avait pas trouvé les
moyens de métalliser et de rendre conducteurs les corps
qui manquent. de cette faculté. Ces moyens seront dé-
crits - en. leur lieu. Qccupons-nous d'abord des moules
conducteurs ou métalliques.

§ I°* DES MOULES COMPOSES DE GORFS CONDUCTEURS DE,
L’ELECTRICITE , ET DES MOYENS DE LES OBTENIR.

152. Le moyen le plus simple de reproduire des mé-
dailles par la galvanoplastie , consiste a faire réduire le
cuivre sur la médaille originale elle-méme. On obtient
ainsi une empreinte en creux dans laquelle on peut en-
suite reproduive un: relief, Mais avant de plonger une
médaille dans une solution métallique , on devra s’assu-
rer que cette dissolution n’exerce aucune action sur le
métal qui compose la médaille, pour éviter que cette
derniére ne soit détériorée. On nedevra donc recourir
a cette méthode que lorsqu’on sera déja exercé dans la
réduction des métaux ; car, outre Vinconvénient que
nous venons de slgnaler l’adherence possible du cuivre
sur la médaille qui sert de modéle , pourrait occasioner
la perte ‘totale  de .cette derniére. On préviendra cette
adhérence- en faisant fondre un pen de cire sur la mé-
daille originale ; V’excédent de cette cire sera. essuyé
soigneusement pendant que la- médaille est encore
chaude.
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--Un autre moyen consiste-a laisser fa médaille' modéle’
exposée a-1'air et dans un.endroit frais' pendant’ 24
heures avant de Ia plonger dans a dissolution :!la couche:
d’air qui la revét alors empéche: Padhérence ;:quoiqu'il
en soit, il sera toujours plus prudent de moulér. d’abord-
la médaille qu’on: veut reproduire, soit au moyen- da
clichage,. soit par les-autres procédés' que nous allous
indiquer. On évitera ainsi tout ‘danger d’altérer I'origi~
nal; et il sera. reproduit - en rellef sans recburlra une
double ropération.: - o

153, Nous avons indiqué plus lmut 5 nﬂhg-; & 146
les moyens d'obtenir des clichés en différens: alhages.f
Ces clichiés formeront- d’excellens moules pour la galva-
noplastie. Mais outre ces moyens dé clichage:qui'seront -
plus que suffisans pour un simple amateur de médailles,
il en existe une foule d'antres qui ont éte décrits avee
les plus grands détails dansle Manuelspécial de Galvano- -
plastie, faisant partie de I'Encyclopédie-Roret, n® 130
4 136, note 135 et n° 1o de 'appendice du méme ou-
vrage. Nous: reivojons douc 4 'ce Manuel ceux- de nos
lecteurs qui désireraient acquérir une connaissance plus-
approfondie des procédés galvanoplastiques. Quant &
ceux qui .voudront se horner 4 reproduire des'médailles;-
ils pourront ‘s contenter des procédés de clichage que
que nousavons “faitconnaitre plus lmut.

§H: DES MOULES COMFOSES DE SUBSTANGES NON CORDUC-"
TRICES ET DES MOYENS DE LES RENDRE I‘ROPRES A CON"'
DUIRE L ELECTRICITE. ~ " ‘
151. .Parmi les substancesnon conductmces:qm sont:

propres. & obtenir: des moules de médailles: pourJa: galv:

vanoplastie , les unes imperméables par leur nature-, ne:
sont pas-: désagrégées: par Je: Jiquide dans lequel onles
plonge' d’autres au contraire: sont.absorbantes:, etine:
résisteraient pas A un séjour- prolongé. dans-Ja dissolu.
tion, .



DU MOULKUR. 127

‘155.. Nous parlerons. d'abord des substances non
absorbantes; nous enseignerons: ensuite le- moyen'de
communiquer celte qualité aux substances qui en sont-
privées , et deles” rendremutes'conducmees du courant
galvamque. S e t

1o Substances non conductrices et non absorbantes, .

1156, -Les-substances nonconductrices et non absor~
bantes sont assez nombreuses. Ce sont en général
toutes les résines, les cires, les graisses, et les combi-
naisons qu'on peut faire -de:'ces: diverses:substances en-
tre elles.. On les appelle non absorbantes, . parce que-
leur nature résineuse les rend Jmpermeablea aux ligui-
des o elles doivent étre plongées. : - - -

159.Cire & cacheter.— Cette substance, par Pextréme
fidélité avee laquelle elle reproduit I'empreinte des pius
pelits détails, est éminemment précieuse en galvano-
plastie. On doit donc I'employer’ de préférence pour les
modéles d'un travail délicat ; mais il est essentiel de la
choisir de trés bonne quahte. Tout le monde sait la:
maniére d’obtenir des empreintes au moyen de la cire.
a cacheter, et cette.opération ne.présentera aucune
difficulié toutes les fois qu'il s'agira de reproduire des
médailles ou-autres objets en métal. Mais si. I'on vou-
lait reproduire un moule en plitre, il faudrait qu'il-ait
été d'abord passé i I'huile lithargirée (n* 36 a 38,
note 38). On y appliquerait une légére couche d’huile
d’olives’, et I'on attendrait .que la cire & cacheter fit
presque. refroidie avant de prendre P'empreinte du
moule de platre.

-On peut méme ; mais avec de grandes précautions-,
obtenir.en cire & cacheter V'empreinte de moules -en -
soufre ; mais: il faut alors:que le soufre soit{rédemment:
fondu: ou: que,. par-une chaleur douce , lentement et
progressivementappliquée , -on lui ait'restitué les qua-
lités . qu'il avait immédiatemént:aprés la fasion ( Poir-
n° 31, N° et'note 120). :
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158. Cire, stéarine, blanc de baleine, etc. — La cire
pure, la stéarine, le blanc de baleine donnent également
de tres bons moules pour la galvanoplastie. On peut em-
ployer chacune de ces substances séparément ou en les
mélangeant entre elles dans des proportions qu'il sera
facile de trouver. Nous avons enseigné, ne® 62 et sui-
vans , la maniére de mouler la cire, Celie méthode
pourra étre appliquée 4 toutesles matiéres dont nous
venous de parler. . ’

M. Smee recommande, pour les moules galvanoplas-
thues un mélange par portions égales de cire et.de ré-
sine. Cette composition nows a paru donner d’excellens
résultats ; mais il faut avoir soin de nela couler dans
les moules que lorsqu’elle est presque entiérement
refroidie. Cette recommandation s’applique également
a la cire, 2 la stéarine, ete. { Poyez n° 63 ).

a0 Substances non conductrices absorbantes.

15g9. Les substances non conductrices absorbantes
sont celles que leur nalure poreuse rend. suscepubles
d’absorber les liquides. Tels sont le papier, le carton,
le platre , etc. La premiére condition, pour obtenir sur
des moules de cette espéce , des reproductions galvano-
plastiques , est de les rendre non absorbans , en les im-
prégnant d’une substance imperméable aux liguides.
Nous ferons connaitre la préparation la plus convena-
ble pour chaque matiére.

160. Papier, carton. — On a vu, chap.IX, §§ 5 et
6 , la maniere de mouler le papier et le carton pour en
obtenir des empreintes de médailles. S’il arrivait qu’on
voulit reproduire ces empreintes par la voie galvanique,
on les rendrait facilement imperméables en y appliquant
une couche d’huile de lin bouillante , on un .mélange
de parties égales de cire et de colophane. Cet enduit
doit étre appliqué: sur la surface du papier opposée i
celle qui doit recevoir.le dépot métallique. On se ser-
vira , pour celle opération, d’un pinceau trés doux en
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blaireau, et on attendra que le papier soit complétement
sec avant de le plonger dans la dissolution. Les huiles
siccatives indiquées n° 36 etnote 38, peuvent éire em-
ployées avec le méme succés pour rendre le papier non
absorbant. On évitera avec soin de mettre plus d’huile
que le papier n’en peut absorber ; sans cette précau-
tion,:les finesses de la gravure se trouveraient empétées
par la couche d’huile séchée a la surface.

161, Pldtre. — Nous avons décrit en détail, mes 36 &
3g et note 38, les divers moyens de rendre le plitre
non absorbant. Ces moyens seront plus que suffisans
pour les moules galvanoplastiques. Nous devons néan-
moins ajouter que les moules en platre préparés dans un
bain de suif fondu, ou avec un mélange de cire et de
résine, ou enfin avec de la cire seule, donneront d’aussi
bons résultats. ‘ .

30 Moyens de rendre les substances conductrices de
Uélectricité,

162, Les substances non conductrices qui ne sont pas
absorbantes par leur nature, et celles qu’on a rendues
non absorbantes,, au moyen des préparations que nous
venons d’indiquer, seraient impropres aux reproductions
galvaniques, si on ne leur communiquait en outre la
faculté de conduire le courant électrigue. Divers moyens
ont été proposés pour parvenir i ce résultat ; nous nous
bornerons a faire connaitre les deux plus simples, qui
sont en méme tems les plus efficaces.

163. Le premier consiste & enduire toutes les espé-
ces de moules dont il a été parlé dansle § 2, d’une lé-
gére couche de plombagine réduite en poudre trés fine.
Cette application se fait aumoyen d’un pinceau en blai-
reau: on aura soin que le frottement ne soit pas assez
fort pour altérer les empreintes des moules en platre,
et que la couche ne soit pas assez épaisse pour nuire
aux finesses ‘du -dessin. Au reste , la nature onctueuse
de la substance qui aura: servi a rendre le plitre non
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absorbant, facilitera merveilleusement 1'adhérence de
la plombagine. Quant aux moules en cire & cacheter ,
cette adhérence pourra étre facilitée en y appliquant
unetrésllégere couche d’alcool. Pour la plupart des mou-
les, i} suffira de les humecter légérement avec I'haleine,
pour y faire adhérer la mine de plomb,

Quelques personnes ont-nié¢ Ja faculté. conductrice de
la plombagine , mais avjourd’hui ce fait est hors de
doute, et la réduction a toujours lieu quand la plom-
bagine est de bonne qualité.. -

164. Le second moyen consiste & enduirele mouleavee
une solution d’un sel d’or ou d’argent. Danscet état, on
Texpose & la vapeur du phosphore, obtenue parl’evapo-
ration d’une solution éthérée ou alcoolique de ce der-
nier. Alors un dépdt métallique en couche trés mince
se formera & la surface du moule, qui deviendra ainsi
bon conducteur du courant galvanique,

CHAPITRE III

DE LA CONSTRUCTION DES APPAREILS GALVANIQUES PRO-
PRES A LA REPRODUCTION DES MEDA!LLES -ET DE KA
MANIEBE DE LES DIRIGER.

165, Il faudrait.un volume tout entier , si 'on vou-
lait décrire les nombreux appareils qui ont été imaginés
pour la réduction des métaux. Nous nous bornerons
& en faire; connaitre quelques-uns que lout amateur in+:
telligent pourra construire. Ini-méme, et qui suffiront
pour la reproduction des médailles. i



DU MOULREUR. 13t

S 1Y, APPAREIL A SIMPLE CELLULE DE M. SOLLY,

166. L'appareil représenté dans la figure ci-dessus
est surtout remarquable par Pextréme simplicité de sa
construction et par |’économie qu'elle présente, A est
un vase cylindrique en terre vernissée ou mieux encore
en verre; il contient une dissolution saturée de sulfate
de cuivre. B est un tube formé par un boyau de mouton
ou autre membrane dont on forme une espéce de sac en
le liant par le has; on pourra se servir avec le méme
avantage d’un tube de terre cuite poreuse , ou méme de
plitre , fermé par un de ses bouts; I'on pourrait méme
employer & cet usage un simple verre i quinquet, dont
un des bouts serait bouché & I'aide d’une membrane de
vessie, de parchemin ou de baudruche, “assujétie par
une ligature faite avec un fil ciré ou une corde & boyau.
Quelle quesoitla matiére adoptée pour faire le tube, on
le maintiendra plongé verticalement dans la solution de
‘cuivre, au moyen d'une petite traverse,en hois qui 8’ap-
puiera sur les bords du vase en verre. Ce tube sera
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rempli d’acide sulfurique étendu d’environ 16 fcis son
volume d’eau, et 'on y plongera unelame de zinc égale~
ment assujétie par la traverse qui sontient le tube : pour
plus d’économie , il sera bon d’amalgamer la lame de
zinc, ce qui se fait trés facilement en décapant la sur-
face du zinc & P’aide de V’acide hydrochlorique, et en le
frottant avee un peu de mercure. E est un fil de cuivre
rouge qui sert & communiquer le courant galvanique;
il est soudé par un de ses bouts & la lame de zine, autre
extrémité est fixée par un moyen quelconque a la mé-
daille ou modéle D qu’il s'agit de reproduire. On aura
soin que ce fil conducteur soit en contact, au moins par
un de ses points avec la surface conductrice du modéle.

167. Tout étant ainsi disposé, le courant électrique
s'¢tablira immédiatement , et la réduction du cuivre,
commencera a avoir lieu sur le modéle. En quelques
instanssa surface sera entiérement recouverte de cuivre,
surtout si le modéle est en métal. Mais s'il était com-~
posé d’une substance rendue conductrice a 'aide de la
plombagine, il faudra un peu plus de tems pour que la
surface soit entiérement recouverte de métal ; mais une
fois ce point atteint, 'opération marchera avecla méme
rapidité que si ’on opérait sur un modéle métallique.

168. Une précaution trés essentielle & observer est
de maintenir toujours la solution caivreuse dans un état
parfait de saturation ; on y parviendra en renfermant
quelques cristaux de sulfate de cuivre dans un petit sa-
chet de mousseline qu’on maintiendra plongé a la par-
tie supérieure de la dissolution contenue dans le vase A.

169, 1l faudra aussi nettoyer de tems en tems la
lame de zinc et lefil conducteur, et renouvelerau moins
une fois par jour la dissolution acidulée renfermée dans
le tube poreux.

170. Au bout de deux ou trois jours la médaille
aura acquis assez d’épaisseur pour pouvoir étre détachée
du modéle, dont elle offrira la reproduction exacte.

171, S§ilon opérait sur un modéle métallique, une
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médaille par exemple, pour éviter que les deux surfa-
ces ne soient entiérement recouvertes par le cuivre ré-
duit , il faudrait enduire de cire ou dé toutautre corps
non conducteur les parties de la médaille qu’on voudrait
empécher de se recouvrir de métal. On pourra employer
avec suceés dans ce but, un vernis formé de cire a ca-
cheter dissoute dans Vesprit-de-vin. 1l sera trés facile
de reproduire a Ia fois plusieurs médailles, en faisant
communiquer chacun des modéles avec le fil conduc-
teur E. Cette observation s’applique également aux au-
tres piles qui vont étre décrites.

§ II. APPAREIL DE M. SPENCER.

172, L’appareil de M. Spencer présente un grand
avantage sur celui que nous avons précédemment dé-
crit, en ce que 'opération ayant lieu dans deux vases
entiérement séparés , on n’a pas 4 craindre le mélange
par infiltration du sulfate dezinc qui se forme dans le
tube poreux avec la solution de cuivre. Nous verrons
en outre qu'au moyen d’une disposition fortsimple, la
saturation de la solution cuivreuse est constamment
maintenue.

Au reste V'appareil de M. Spencer n'offre pas de dif-
ficultés sérieuses ni pour sa construction ni pour la ma-
niére de le diriger. I1 suffira donc d’en donner wne-
courte description. :

MOUREUR EN MEDATLEES. 12
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173. A est un vase que on pourra construire en
bois, en ayant soin de le revélir intérieurement de
lames de verre qu’on Jutera avec du mastic de fontainier
pour V'empécher de laisser échapper la solution de sul-
fate de cuivre dont il sera rempli. B est un autre vase
en lerre ou en verre, contenant de P'acide sulfurique
dtendu d’eau dans les proportions indiquées précédem-
ment ne 166, Ce méme vase B renfermera en outre une
virole de cuivre C et une autre virole de zinc D qui for-
meront un couple électrique dont le cuivre sera le pole
négatif et le zine le pole positif. On soudera & la virole
de cuivre un fil conducteur dont Pautre extrémité sera
€galement soudée 3 une plaque de cuivre E qui sera
plongée dans la solution cuivreuse du vase A. On sou-
dera également au péle zinc un second fil conducteur
dont Yautre extrémité sera fixée au moule F qu'il s'agit
de reproduire. Toutes les recommandations gue nous
avons faites n°* 169 4 172 sont également applicables
& I'appareil Spencer ; senlement il sera inutile d’ajouter
de nouveau du sulfate de cuivre pendant Popération.,
parce que la plaque de cuivre E que Yon appelle anode
se dissoudra et maintiendra la saturation du liquide.

174. Un autre avantage qui résulte de I'ernploi de
lanode B, consiste a pouvoir varier & volonté la rapidité
avec laquelle s’effectue le dépdt métallique. Si done on
veut obtenir un cuivre d’une nature compacte et serrée,
on ¢loignera 'un de Vautre, le modéle F et 'anode E;
mais alors le dépét aura lieu avec lenteur. Si au con-
traire on les rapproche Vun de V'autre, le depdt de-
viendra plus rapide , mais le cuivre obtenu aura une
apparence cristalline et granuleuse. On devra donc, au
commencement de V'opération , faire marcher I'appareil
avec lenteur , mais une fois que la surface du modele
sera recouverte de cuivre, il n'y aura plus d’inconvénient
& activer la formation du dépét.
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§III. PILE A COURANT CONSTANT DE DANIELL.

175, La pile inventée par Daniell 'emporte sans con-
tredit sur toutes lesautres, en ce qu'elle est i courant
constant , ¢ est—a -dire que depuls le mioment de sa mise
en action jusqu’a son entier épuisement , elle fournit uné
quantité et ane intensité & peu prés égaleé de courant
électrique. Cette remarquable propriété I'a fait adop-
ter généralement par le plus grand noinbre des expéri-
mentateurs, et elle est aujourd’hui fort en usage pour
les expériences de galvanoplastie.

176. Voyez]a construction a laquelle on s’est. défini-
tivement arrété (fig. 20 dela planchej.
Soit up vase en terre vernissée P, renfermant une '
dissolution saturée de sulfate de cuivre. Ony, plonge le
cylindre de cuivre C, ouvert i.sa partie inférieure et
ayant & la partie supérieure une¢ ouverture suffisante
pour admettre le tube de platre T, ce dernier tube con-
tient de l’acide sulfurique étendu d’eau (n°166) et un
lingot de zine Z amalgamé comme il a éi¢_dit. méme
n° 166, A lapartie supérieure du’ hngqt de zinc est sou-
de une petite boule de cuivre percée d’un trou quilivre
passage au fil conductenr T, destiné A établir la commu.
nication entre le pole zing de 1a pile et le modéle M
plongé dans 'auge a précipiter O; la distance entre le
zin¢' Z et le modéle M peut étre réglée a volonté ; en
alongeant ou raccourcissant le fil conducteur ¥, que l’on
maintient dans la position” voulue au moyen des vis de
pressnon v v; une lige de cuivre I, soudée au eylindre
de cuivre C, regoit également un fil conducteur F?, qui
communique avec la plaque de cuivre ou anode A, plon-
-gée dans Pauge a preclplter, des vis de pression 2" 2
servent également a régler la longueur de ce dernier fil
conducteur,
L'auge & précipiter-O contient une dxssoluhon saturée
de sulfate de cuivre, dans laquelle plongent le modéle.
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M et I’'anode A; la saturation du liquide est maintenue
par I'anode A, quise dissout peu & peu pendant le cours
de I'opération.

Pour faire usage de la pile de Daniell, il suffita de se
conformer & ce qui a €té prescrit n°s 168 4 (73 et n°
174.

179. Voici un moyen trés écoenomique de construire
la pile de Daniell, que nous empruntons a Vexcellent
traité de Galvanoplastie publié par le docteur Fau.

Oa prend un vase de faience de forme cylindrique et
d’une contenance d’environ a litres. On y fait fondre un
peu de cire et on retourne le vase dans tous les sens, de
maniére 4 ce qu'une couche tres légére de cire adhére
a toutes les parois, Cette couche de cire est enduite de
mine de plomb { n° x63 ) pour la rendre conductrice
de ’électricité, On remplit ensuite le vase d’une dissolu-
tion de sulfate de cuivre. On met alors en contact la
couche de mine de plomb avec le fil conducteur E ‘de la
pile simple décrite no 166, et en trés peu de tems I'inté-
rieur du vase se trouve revétu d’une couche de cuivre
suffisante. Il ne reste plus qu’a compléter la pile eny
ajoutant les accessoires décrits aun® 176.

§ IV, MOYEN SIMPLE DE BRONZER LES MEDAILLES DE
CUIVRE.

179. Ilnous reste & faire connaitre un moyen de bron-
zage (ue nous croyons supérieur 4 tous les autres, parce
qu’il n’exige pas Vemploi de la chaleur, et qu'il peut
donner toutes les nuances de bronze usitées dans la nu-
mismatique,

‘On prend :

- Pierre sanguine 5
Plombagine 8
Ces deux substances sont broyées ensemble sur une
glace avec un peu d’esprit-de-vin ; il doit en résulter une
pite presque solide que I'on conserve pour l'usage.
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Lorsqu’on veut bronzer, on délaie un peu de cette pite
dans de V'alcool, et on I'applique en bouillie épaisse,
avec un blaireau, sur lasurface du cuivre préalablement
décapée avec del’acide nitrique tres étendu. On laissera
cette composition séjourner pendant 24 heuares sur la
médaille; on brossera ensuite avec une brosse demi-rude,
jusqu’a ce que la médaille prenne un aspect poli et bril-
lant. On peut recueillir 1a poudre qui tombera, pour
s’en servir de nouveau. ) o

1l suffira d’augmenter la proportion de sanguine ou
de mine de plomb, suivant qu'on voudra obtenir une
teinte claire ou foncée.

180. Concruston. Nous aurions pu sans doute don-
ner une-extension plus grande 4 ce traité de galvano-
plastie , mais nous en avons dit assez pour mettre le lec-
teur 2 méme de reproduire des meédailles par le galva-
nisme, et nous.n’aurions pas. pu entrer. davs de plus
grands développemens sans sorlir de notre spécialité,
D’ailleurs les procedés galvanoplastiques ont été dé-
crits in extenso dans le Manuel spécial de Galpanoplastie,
de V' Encyclopédie-Roret, ¢t nous y renverrons denouveau
ceux de nos lecteurs qui voudraient acquérir des notions
plus complétes de 'électro-métallurgie.

FIN.
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FIGURE' 1¥e, gl

Ne 1. Machine servant & couper
les bouts §e carton doré qui se metteny
dailles. 4 point auquel on fixe Pendroit*augie] on-¥eut
les couper,

Ne 2. Profil, vu par le-bout, de cette.piéce qui a
quelque ressemblance avec un corposteur d'imprimerie.

FIGURE 1.

Espéce de pelot en bois dont voici les usages :

Ne 1. Coté surlequel est fixé avec un anneau & vis un
morceau de bois sur I'extrémité duguel on amincit les
bouts des cartons. On peut reculer ou avancer cette
piéce an-moyen- des trous dont elle est pércée.

Ne a2, Cété du méme. pelot sur lequel sont fixés des
espéces de pions 5, *5, sur -lesquels on place les mé-
dailles pour y coller les cartons dorés. ¢, ¢, anneaux
& vis contre lesquels on les appuie’ pourles coller. Ils
s’avancent ou se reculent suivant la grandeur des mé-
dailles.

FIGURE 3.

Plan d’'un cadre & recevoir des médailles, vo par
derriére. La partie blanche entre les deux premiéres
lignes extérieures représente les denx baguettes qui
font saillie sur le derriére du cadre, pour empécher de
voir , par les c6tés, latablette fig. 4.

" FIGURE 4.

Tablette garnie autour de quatre traverses de 7 & g mil-
lim, d’épaisseur, sur laquelle on place les médailles. Elle
remplit exactement P'espace qui est entre les baguettes
qui entourent le derriére du cadre ; le fond de cette
tablette, représenté par la partie hachée, et destiné a
recevoir les médailles, est d’une surface égalea ’ou-
verture du cadre, figuré par la partie blauche dansla
figure 3. : :



EXPLICATION DES FIGURES. 139
FIGURE 5.

Ne 1. Machine a faire des trous ronds, soit dans
le bois , soit dans le carton. Elle est decme dans I'ou-
vrage.

IN° 2, Piéces de cette machine, vues separement.
a, piéce qui sert de pivot, terminée par une pointe
porlant un collet , pour qu'élle ne pénélre pas trop pro-
fondément ; bpitce qm entre horizontalement dans la
coulisse ou trou carré de la pitce a, et dans lequel on
la fixe au moyen d’une vis: a oreille. ¢, troisiéme picee,
terminée & la partie inférieure par un tranchant laquelle
se met perpendlculaxrement dans la coulisse de'la piéce
b, et se fixe aussia volonté au moyen d'une vis a oreille.

FIGURE 6.

Machine a clicher. Elle est suffisamment decnte au
commencement du chapilre I¢r de la 2¢ partie.

FIGURE 7.

" Piéce en bois percée d’un trou, laquelle se visse & la
partie inférieure de la tige du mandrin, et au-dessous
de laquelle se visse & son Lour le mandrin lui-méme.. On
donne 4 la partie inférieure de cette piéce un- diamélre
proportionné & la grosseur du. mandnn ¢’est pourquoi
elle est mobile.

FIGURES 8, g', 10, 11 el 12,

L’explication de ces figures se trouve aussi dans le’

chapitre I°* de la seconde partie.
FIGURE 13,

Plan d'un mandrin inventé par M. Darcet. Ce man-
drin , yu par dessous, .offre la forme d’une boite:, dont
le fond , percé d’un trou taraudé,, se visse an. bas dela
tige de 'la machine. La piéce & clicher se place dans
cette espéce de boite, au centre dé laquelle on la fixe

au moyen.des vis de.pression-a, 4, c,d:.La grandeur
de ce mandrin n’est pas fixe : elle est delermmee parle
diamétre des moulures qu’on veut polytiper. On lui a



140 EXPLICATION DES FIGU RES.

donné dans cette fig. 1a forme ronde, au lieu de la forme
oblongue ou carrée dontil est parlé daps I'ouvrage.

FIGURE 14.

Elle represente I’élévation du mandrin dont il s’agit
dans la figure précédente.

FIGURE 15.

Forme 'du cercle dont on entoure la machine i cli-
cher, pour éviler les éclaboussures du métal.

FIGURE 16.

Mandrin pour clicher a la main. Il est pareild celui
figure 8, si ce n’est qu'il est plus long et-qu'il a la par-
tie supérieure arrondie pour que la main né soit pas
Dblessée en frappant.

: FIGURE 17.

Elle représente deux morceaux de planchette, arrondis
- aux extrémités et placés 'un sur Paatre, la partie infé-
rieure avangant plus que la supérieure. Cette piéce sert
pour llmer et'dresser la tranche des médailles clichées.

FIGURE 18. ‘

Ellereprésente leplan d’un autre mandrin aussiinventé
par M. Darcet, auquel on fixe, & P'aide de mastic, les
objets & clicher d’une forme irréguliére ou d’une
dimension trop grande pour pouvoir entrer dans le
mandrin figure 13,

FIGURE 19.

Elévation du mandrin figure 18, qui se place dans
celui figure 13, auquel on le fixe par la partie a, que
I’on serre avec Tes vis de pression, On peut donner telle
dimension que V’on trouvera convenir & la partie &,
au-dessous de laquelle se place I'objet 4 clicher.

FIGURE 20. ,
Pile de Daniell, décrite numéros 175 et suivaus,

FIX Dk L'AXPLICATION DES FIGURES.
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